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Biztonsagi eldirasok

A biztonsagi tud-
nivalok értel-
mezése

Altalanos tudni-
valok

A FIGYELMEZTETES!

Kozvetleniil fenyegetd veszélyt jelez.
» Halal vagy sulyos sériilés a kdvetkezménye, ha nem kertili el.

/\  VESZELY!

Veszélyessé is valhaté helyzetet jelol.
» Ha nem kerlli el, kdvetkezménye halal vagy sulyos sérulés lehet.

/\  VIGYAZAT!

Karossa valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kertili el, kdvetkezménye konny(i személyi sérilés vagy csekély anyagi kar
lehet.

MEGJEGYZES!

Olyan lehetGséget jel6l, amely a munka eredményét hatranyosan befolyasolja és a
felszerelésben karokat okozhat.

A késziléket a technika mai allasa és elismert biztonsagtechnikai szabalyok szerint
készitettik. Ennek ellenére hibas kezelés vagy visszaélés esetén veszély fenyegeti
- akezel6 vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- az Uzemeltet6 késziilékét és egyéb anyagi értékeit,

- akészllékkel végzett hatékony munkat.

A készulék izembe helyezésével, kezelésével, karbantartasaval és allagmegovasaval
foglalkozé személyeknek

- megfelel6en képzettnek kell lennitik,

- hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznilik és

- teljesen ismernilik és pontosan kévetnilik kell ezt a kezelési utmutatot.

A kezelési Gtmutatét allanddan a készllék felhasznalasi helyén kell 6rizni. A kezelési
utmutato elGirasain tul be kell tartani a balesetek megel6zésére és a kdrnyezet
védelmére szolgalo altalanos és helyi szabalyokat is.

A készlléken talalhato 6sszes biztonsagi és figyelmeztetd feliratot
- olvashato allapotban kell tartani

- nem szabad tonkretenni

- eltavolitani

- letakarni, atragasztani vagy atfesteni.

A készuléken Iéyé’ biztonsagi és veszélyjelzé Utmutatasok helyét a késziilék kezelési
utmutatdjanak ,Altalanos informaciok” cimu fejezete adja meg.
A biztonsagot veszélyeztet6 hibakat a késziilék bekapcsolasa elétt meg kell szlintetni.

Az On biztonsagarél van szé!



Rendeltetésszerd
hasznalat

Kornyezeti
feltételek

Az Gizemeltetd
kotelezettségei

A személyzet
kotelezettségei

A késziiléket kizarolag rendeltetésszerlien szabad hasznaini.

A készlilék kizardlag az adattablan megadott hegesztéeljarasra szolgal.
Az egyéb vagy ezen tlilmend hasznalat nem rendeltetésszerlinek minésiil. Az ebbdl
eredd karokért a gyartdé nem felel.

A rendeltetésszer( hasznalathoz tartozik még

- akezelési utmutatd dsszes tudnivaléjanak teljes ismerete és betartasa

- az Osszes biztonsagi és veszélyre figyelmeztetdé Gtmutatas teljes ismerete és be-
tartédsa

- azellendrzési és karbantartasi munkak elvégzése.

Tilos a készUléket a kdvetkezd alkalmazasokhoz hasznalni:
- csOvek jégtelenitése

- elemek/akkumulatorok téltése

- motorok inditasa

A készlilék ipari és kisipari hasznalatra alkalmas. A lakéteriileten torténd hasznalatbol
eredé karokért a gyarté nem vallal felel6sséget.

Hianyos vagy hibas munkavégzésért a gyarto szintén nem vallal felel6sséget.

A készliléknek a megadott tartomanyon kivil torténd Gzemeltetése vagy tarolasa nem
rendeltetésszerlinek mindsil. Az ebbdl ered6 karokért a gyartd nem felel.

Kornyezeti levegd hémérséklet-tartomanya:
- Uzem kdzben: -10 °C ... +40 °C (14 °F ... 104 °F)
- Szallitas és tarolas soran: -20 °C ... +55 °C (-4 °F ... 131 °F)

Relativ paratartalom:
- max. 50% 40 °C-on (104 °F)
- max. 90% 20 °C-on (68 °F)

Kornyezeti levegd: portdl, savaktol, korroziv gazoktol vagy anyagoktol, stb. mentes
Tengerszint feletti telepitési magassag: max. 2000 m (6561 14b) 8.16 huvelyk)

Az Gzemeltet6 kotelezettséget vallal arra vonatkozéan, hogy csak olyan személyekkel

végeztet munkat a géppel, akik

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel6zési elGirasokkal tisztaban vannak
és a készlilék kezelésére betanitottak Sket

- akezelési utmutatdt, kiilondsen a ,Biztonsagi eldirasok” fejezetet elolvastak,
megeértették és azt alairasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tamasztott kovetelményeknek megfeleld
képzésben részesiiltek.

A személyzet biztonsagtudatos munkajat rendszeres id6kozonként ellendrizni kell.

Mindenki, aki a késziilékkel végzendd munkaval van megbizva, kdteles a munka meg-

kezdése el6tt

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel6zési elGirasokat betartani

- akezelési utmutatdt, killonosen a ,Biztonséagi eldirasok” fejezetet elolvasni és
aldirasaval igazolni, hogy azt megértette és betartja.

A munkahely elhagyésa el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a tavollétében sem keletkezhet-
nek személyi vagy anyagi karok.



Halozati csatla-
kozas

Hibaaram-
véddbkapcsolo

Magunk és
masok védelme

A nagy teljesitmény( késziilékek aramfelvételiik miatt befolyasolhatjak a halézat energe-
tikai minGségét.

Ez néhany készliléktipust a kovetkezd formaban érinthet:
- csatlakoztatasi korlatozasok

- amaximalis megengedett halozati impedanciara vonatkozoé kévetelmények *)
- aminimalisan sziikséges rovidzarlati teljesitményre vonatkozé kévetelmények *)

*) Mindenkor a kdzhalézathoz mené csatlakozon
lasd a mUiszaki adatokat

Ebben az esetben a készllék lizemeltetdje vagy felhasznaldja — adott esetben az ener-
giaszolgaltato vallalattal egyeztetve — koteles meggydzddni arrdl, hogy a készlléket sza-
bad-e csatlakoztatni.

FONTOS! Ugyeljen a halozati csatlakozo biztonsagos féldelésére.

Helyi rendelkezések és nemzeti iranyelvek a készilék villamos kdzhaldzatra csatlakoz-
tatdsahoz hibaaram-véddékapcsolét irhatnak eld.

A gyarto altal a késziilékhez ajanlott hibaaram-védGkapcsolo tipusat a miiszaki adatok
tartalmazzak.

A készlilék hasznalata soran On szamos veszélynek teszi ki magat, pl.:

- szikrahullas, repkedd, forro fém alkatrészek

- szem- és bérkarositd ivsugarzas

- karos elektromagneses terek, amelyek szivritmus-szabalyozoval ellatott személyek
szamara életveszélyt jelentenek

- halozati és hegesztéaram miatti veszély

- fokozott zajterhelés

- karos hegesztési flst és gazok

A késziilék hasznalata soran viseljen megfelelé véddruhazatot. A védéruhazatnak a
kovetkezd tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

- nehezen gyullad6

- szigetel6 és szaraz

- az egész testet befedd, sériilésmentes és j6 allapotu

- védésisak

- hajtéka nélkuli nadrag

A védG6ruhazathoz tartozik tobbek kozott:

- A szemet és az arcot UV-sugarzas, héség és szikrahullas ellen védé, elbirasszer(i
szlrébetéttel rendelkez6 véddbpajzzsal kell védeni.

- A véddpajzs mogott eldirasszerd, oldalvédbvel rendelkezd védbszemiiveg viselése.

- Stabil, nedvesség esetén is szigetel6 cip6 viselése.

- A kéz védelme megfelel6 keszty(ivel (elektromosan szigetel§, hGvédd).

- Hallasvédé viselése a zajterhelés csokkentése és a sériilések elleni védelem
eérdekében.

Uzem kdzben mas személyeket, mindenekelGtt a gyermekeket tartsa tavol a

késziilékektSl és a hegesztési eljarastdl. Ha mégis tartdzkodnak személyek a kzelben,

akkor

- részesitse 6ket a veszélyekre (iv altali vakitasveszély, szikrahullas altali
sérllésveszély, egészségkarositd hegesztési fust, zajterhelés, halézati és he-
gesztéaram altal elGidézett esetleges veszélyeztetés, ...) vonatkozé oktatasban,

- bocsasson rendelkezésre megfeleld védbeszkozt, vagy

- épitsen megfelelé védbfalakat és -fliggdonyoket.



Zajkibocsatasi
értékek meg-
adasa

Artalmas gazok
és g6zok miatti
veszély

Szikraugras
veszélye

A készilék <80dB(A) (ref. 1pW) maximalis hangteljesitményszintet hoz Iétre Uresjarat-
ban, valamint az izemelés utani h(itési fazisban a normal terhelésnél maximalisan meg-
engedett munkapontnak megfelel6en az EN 60974-1 szerint.

Hegesztésnél (és vagasnal) nem adhaté meg munkahelyre vonatkoztatott zajkibocsatasi
érték, mivel az eljaras- és kornyezetfiiggé. Kilénb6z6é paraméterektdl, példaul a he-
gesztdeljarastol (MIG/MAG-, AVI-hegesztés), a valasztott aramnemtdl (egyenaram,
valtéaram), a teljesitménytartomanytél, a heganyag fajtajatél, a munkadarab rezonancia-
viselkedésétdl, a munkahelyi kdrnyezettdl, stb. flgg.

A hegesztéskor keletkez6 flist egészségkarositd gazokat és gézoket tartalmaz.

A hegesztési fust olyan anyagokat tartalmaz, amelyek az International Agency for Rese-
arch on Cancer 118. sz. tanulmanya szerint rakot okoznak.

Pontszerl elszivast és helyiségelszivast kell alkalmazni.
Ha lehetséges, akkor beépitett elszivd szerkezettel rendelkezd hegesztdpisztolyt kell
hasznalni.

Tartsa tavol a fejét a keletkez6é hegesztési fusttdl és gazoktdl.

A keletkezd fuistot, valamint karos gazokat
- nelélegezze be
- megfelel6 eszkozokkel szivassa el a munkateriletrdl.

Gondoskodjon elegendd friss levegé hozzavezetésérdl. Gondoskodjon arrdl, hogy a
szell6ztetés mértéke mindig legalabb 20 m3/6ra legyen.

Nem megfelel6 szellbztetés esetén viselien levegbbevezetéses hegesztdsisakot.

Ha bizonytalan abban, hogy az elszivasi teljesitmény elegendd-e, hasonlitsa 6ssze a
mért karosanyag-kibocsatasi értékeket a megengedett hatarértékekkel.

Tobbek kozott a kovetkezd komponensek felel6sek a hegesztési flstért:
- amunkadarabhoz felhasznalt fémek

- elektrédak

- bevonatok

- tisztitok, zsirtalanitdk és hasonldk

- az alkalmazott hegesztési eljaras

Ezért vegye figyelembe a felsorolt komponensekkel kapcsolatos megfelel6 anyagbiz-
tonséagi adatlapokat és gyartéi adatokat.

Az esetleg el6fordulhatd expoziciora, a kockazatkezelési intézkedésekre és a mun-
kakorilmények azonositasara vonatkozo ajanlasok megtalalhatdék a European Welding
Association weboldalan, a Health & Safety tertleten (https://european-welding.org).

Tartsa tavol a gyulékony g6zoket (példaul olddszergbzoket) az iv sugarzasi tar-
tomanyatal.

Ha nem hegeszt, zarja el a véddgaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

A szikraatugras tizet és robbanast okozhat.

Soha ne hegesszen gyulékony anyagok kozelében.

A gyulékony anyagoknak legalabb 11 méter (36 Iab 1.07 huvelyk) tavolsagban kell len-
nilik az ivtdl, vagy bevizsgalt burkolattal le kell fedni 6ket.




Halézati és he-
gesztGaram miat-
ti veszély
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Tartson készenlétben megfeleld, bevizsgalt tlizolté késziiléket.

Szikrak és forrd fémrészecskék kis repedéseken és nyildsokon keresztil is bejuthatnak
a kornyezd terliletekre. Tegyen megfelel6 intézkedéseket a sériilés- és balesetveszély
elkerllésére.

Ne hegesszen tliz- és robbanasveszélyes teriileten és zart tartalyokban, hordékban
vagy csovekben, ha azok nincsenek a megfelelé nemzeti és nemzetkdzi szabvanyok
szerint el6készitve.

Nem szabad hegeszteni olyan tartalyokat, amelyekben gazt, tzemanyagot, asvanyolajat
és hasonlokat taroltak/tarolnak. A maradvanyok robbanasveszélyt jelentenek.

Az elektromos aramiités alapvet6en életveszélyes és halalos lehet.

Ne érintsen semmilyen fesziiltség alatt allé alkatrészt a késziléken beliil és kivl.

MIG/MAG és AVI hegesztéeljarasnal a hegeszt6huzal, a huzaltekercs, az el6tologorgok,
valamint a hegeszt6huzallal kapcsolatban all6 6sszes fém alkatrész fesziiltség alatt all.

Mindig tegye jol szigetelt alapfellletre a huzalel6toldt, vagy hasznaljon megfeleld, szige-
telt huzalelGtolé-befogét.

Gondoskodjon a megfelelé on- és személyvédelemrdl a fold- vagy testpotenciéllal szem-
ben jol szigeteld, szaraz alatétlemez vagy burkolat segitségével. Az alatétlemeznek vagy
burkolatnak teljesen le kell fednie az emberi test és a fold- vagy testpotencial kdzotti tel-
jes terlletet.

Az Osszes kabelnek és vezetéknek jol rogzitettnek, sértetlennek, szigeteltnek és megfe-
leléen méretezettnek kell lennie. A laza, megégett, karosodott vagy alulméretezett kabe-
leket és vezetékeket azonnal ki kell cseréini.

Minden hasznalat el6tt kézzel ellendrizni kell az aramdsszekottetések stabilitasat.
Bajonettzaras aramkabelek esetén az aramkabelt min. 180°-kal el kell forgatni a hossz-
tengelye korl és el kell fesziteni.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei kéré a kabeleket és vezetékeket.

Az elektrodat (bevont elektrodat, wolframelektrédat, hegesztéhuzalt, ...)
- soha ne meritse hlités céljabdl folyadékba
- soha ne érintse meg bekapcsolt aramforras esetén.

Két aramforras elektrodai kdzott példaul az egyik aramforras Uresjarati fesziiltségének
kétszerese Iéphet fel. A két elektroda potencialjainak egyidejl érintésekor adott esetben
eletveszély all fenn.

A hélozati és készulékcsatlakozo kabelekben rendszeresen vizsgaltassa meg villamos
szakemberrel a védévezeték miikodSképességét.

Az |. védelmi osztalyu késziilékeknek védbvezetds haldzatra és védbérintkezGs dugasz-
rendszerre van szlkséglik az eldirasszer(i mikodéshez.

A késziilékek védbvezetd nélkili haldzaton és védbérintkez6 nélkiili dugaszolo aljzaton
torténd Gzemeltetése csak akkor megengedett, ha betartanak minden, a
véd6levalasztasra vonatkozo nemzeti rendelkezést.

Ellenkezd esetben ez durva hanyagsagnak minésil. Az ebbdl ered6 karokért a gyarto
nem felel.

Szilkség esetén gondoskodjon alkalmas eszkdzzel a munkadarab megfeleld
foldelésérol.

Kapcsolja ki a nem hasznalt készuléket.

Nagyobb magassagban végzett munkahoz viselien zuhanasvédé biztonsagi hevedert.




Koébor he-
gesztGaramok

A késziiléekek
elektromagneses
osszeférhetdség
besorolasai

EMC-
intézkedések

A készliléken végzendd munka el6tt kapcsolja ki késziiléket és hlzza ki a haldzati csat-
lakoz6 dugét.

Jol olvashato és érthet6 figyelmeztetd tablaval biztositsa a késziiléket a haldzati csatla-
kozé dugd csatlakoztatasa ellen.

A készllék felnyitasa utan:
- susse ki az elektromos toltést tarold dsszes alkatrészt
- Biztositsa, hogy a készllék dsszes komponense arammentes legyen.

Ha feszlltség alatt all6 alkatrészeken kell dolgozni, vonjon be egy masik személyt, aki
idében lekapcsolja a fékapcsoldt.

Amennyiben nem veszi figyelembe az alabbi tajékoztatét, kdbor hegesztéaramok kelet-
kezhetnek, amelyek a kovetkezdket okozhatjak:

- tlzveszély

- amunkadarabbal 6sszekapcsolt alkatrészek tilmelegedése

- véddlvezetbk tonkremenetele

- akeészllék és egyéb elektromos alkatrészek karosodasa

Gondoskodjon a munkadarab-csatlakozékapocs és a munkadarab fix kapcsolatarol.

A munkadarab-csatlakozdkapcsot rogzitse a lehet6 legkozelebb a hegesztési helyhez.

A késziiléket az elektromosan vezetSképes kornyezetével, pl. a vezetbképes padloval
vagy a vezet6képes allvanyokkal szembeni szigeteléssel szerelje fel.

Arameloszték, duplafejii befogok, ..., hasznélata esetén ligyeljen a kdvetkezbkre: A nem
hasznalt hegesztdpisztoly / elektrodatartd elektrodaja is potencialvezetd. Gondoskodjon
a nem hasznalt hegeszt6pisztoly / elektrédatarté megfeleléen szigetelt elhelyezésérdl.

Automatizalt MIG/MAG alkalmazasok esetén a huzalelektrodat csak szigetelve vezesse
a hegeszt6huzal-hordobol, a nagy tekercsrdl vagy a huzaltekercsrél a huzalel6toléhoz.

»A” zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:
- csak ipari terlileten torténd hasznalatra szolgalnak
- mas terileten vezetéken terjed6 és sugarzott zavarokat okozhatnak.

,B” zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:

- teljesitik az ipari és a lakoterlletek zavarkibocsatasi kovetelményeit. Ez érvényes
olyan lakéterlletekre is, ahol az energiaellatas a nyilvanos kisfesziiltségUl halézatbdl
torténik.

A késziilékek elektromagneses 0sszeférhetdség besorolasa a tipustabla vagy a mdszaki
adatok alapjan.

Kllénleges esetekben a készllék a szabvanyban régzitett zavarkibocsatasi hatarértékek
betartasa ellenére is befolyassal lehet a tervezett alkalmazasi tertletre (példaul ha a
felallitas helyén érzékeny készllékek vannak, vagy ha a felallitas helye radio- vagy te-
levizio-vevikésziilékek kozelébe esik).

Ebben az esetben az lizemeltetS koteles a zavar elharitasara megfelel§ intézkedéseket
tenni.
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EMF-
intézkedések

Kilonosen
veszélyes helyek
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Végezze el a késziilék kornyezetében |évé berendezések zavartlirésének vizsgalatat és
értékelését a nemzeti és nemzetkozi rendelkezések szerint. Példak olyan zavarérzékeny
berendezésekre, amelyeket a késziilék befolyasolhat:

biztonsagi berendezések

halézat-, jel- és adatatviteli vezetékek

elektronikus adatfeldolgozé és telekommunikaciés berendezések

- méré és kalibral6 berendezések

EMC-problémak elkeriilését eldsegitd intézkedések:

1. Haloézati ellatas

- Amennyiben az el6irasszerl halozati csatlakoztatas ellenére elektromagneses
zavarok lépnek fel, akkor tegyen kiegészit6 intézkedéseket (pl. hasznaljon meg-
felel6 halozati sziir6t).

Hegesztéaram vezet6k

- alehetd legrévidebbek legyenek

- szorosan egylitt legyenek vezetve (az elektromagneses mezékkel (EMF) kap-
csolatos problémak elkerilése érdekében is)

- legyenek tavol mas vezetékektdl

Potencial-kiegyenlités

Munkadarab foldelése

- Szlkség esetén megfelel6 kondenzatorok segitségével hozzon létre féldcsatla-
kozast.

Arnyékolas, sziikség esetén

- Arnyékolja le a kérnyezetben talalhaté egyéb berendezéseket

- Armyékolja le a teljes hegesztSrendszert

N

o

o

Az elektromagneses mez6k eddig nem ismert egészségkarosodast okozhatnak:

- A szomszédban Iévd, példaul szivritmus-szabalyozét vagy hallasjavité készlléket
visel6 személyekre gyakorolt hatasok

- A szivritmus-szabalyozét visel6knek orvosi tanacsot kell kérnilik, miel6tt a késziilék
és a hegesztési eljaras kdzvetlen kdzelébe mennek

- A hegesztGkabelek és a hegeszt6 feje/torzse kozotti tavolsagot biztonsagi okokbdl a
lehet6 legnagyobbra kell valasztani

- A hegeszt6kabeleket és a toml6kotegeket ne vigye a vallan és ne tekerje a teste
vagy testrészei kore

Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszamait tartsa tavol a mozgdé alkatrészektdl, mint
példaul:

- ventilatorok

fogaskerekek

gorgdk

tengelyek

Huzaltekercsek és hegesztéhuzalok

Ne nyuljon a huzalel6told forgo fogaskerekei vagy a hajtas forgd alkatrészei kozé.

A burkolatokat és oldalelemeket csak a karbantartasi és javitasi munkak idejére nyissa
ki/tavolitsa el.

Uzem kdzben

- Gondoskodjon réla, hogy az dsszes burkolat zarva legyen és az 6sszes oldalelem
szabalyszer(ien fel legyen szerelve.

- Tartsa zarva az 6ssze fedelet és oldalelemet.

A hegeszt6huzal hegeszt6pisztolybol torténd kilépése nagy sériilési kockazatot jelent
(kéz atszurodasa, arc vagy szem sérlilése, ...).




Védbgazra vonat-
kozé kove-
telmény

Védbgaz palac-
kok altal okozott
veszély

Ezért mindig tartsa el a testét6l a hegesztépisztolyt (huzalel6tolasos késziilékek) és vi-
seljen megfelel6 védészemiiveget.

Hegesztés kdzben és utan ne érintse meg a munkadarabot - égési sérllés veszélye.

A leh(il6 munkadarabrdl salak pattanhat le. Ezért a munkadarab utémunkalataihoz is
elGirasszerli védobfelszerelést kell viselni és mas személyek megfelel6 védelmérdl is
gondoskodni kell.

Hagyja lehlilni a hegesztépisztolyt és a tobbi magas lGizemi hémérséklet(i felszerelési
elemet, mielG6tt dolgozni kezd rajtuk.

Tliz- és robbanasveszélyes helyiségekben kiilonleges eldirasok érvényesek
- vegye figyelembe a megfelel6 nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

A fokozott elektromos veszélyeztetettségnek kitett helyiségekben (pl. kazanok)
végzend6 munkahoz hasznalt aramforrasokat a (Safety) jellel kell megjeldlni. Az aram-
forrasnak azonban nem szabad ilyen helyiségekben lennie.

Forrazasveszély a kifolyd hlit6kozeg kovetkeztében. A hlitékdzeg eléremend és
visszatérd kore csatlakozoinak levalasztasa el6tt kapcsolja le a hiitéegységet.

A hlit6kozeggel végzett munkahoz vegye figyelembe a h(itékézeg biztonsagi adat-
lapjanak adatait. A hiitékézeg biztonsagi adatlapja a szerviztél vagy a gyarté honlapjardl
szerezhetd be.

A huzalel6tolé hegesztés kdzbeni darus felfliggesztéséhez mindig megfeleld, szigetelt
huzalel6tolo-felfliggesztét hasznaljon (MIG/MAG- és AWI-készilékek).

Ha a készUllék tartéhevederrel vagy hordozo6fogantyuval van felszerelve, az kizarélag
kézzel torténd szallitasra szolgdl. Daruval, villds targoncaval vagy mas mechanikus
emelbeszkozzel torténd szallitasra a tartoheveder nem alkalmas.

Minden fliggesztéket (hevederek, csatok, lancok, stb.), amely a készlilékkel vagy kom-
ponenseivel kapcsolatban keril felhasznalasra, rendszeresen ellendrizni kell (pl. mecha-
nikai sériilések, korrézié vagy egyéb kornyezeti hatasok miatt bekdvetkezé valtozasok
szempontjabdl).

a vizsgalati intervallumnak és a vizsgalat terjedelmének legalabb a mindenkori hatalyos
nemzeti szabvanyoknak és iranyelveknek megfelel6nek kell lennie.

Szintelen és szagtalan véd8gaz észrevétlen kiomlésének veszélye védégazcsatlakozo
adapter haszndlata esetén. A védbégazcsatlakozo adapter késziilékoldali menetét a sze-
relés el6tt megfeleld teflonszalaggal kell tomiteni.

A szennyezett védbgaz - kiilondsen korvezetékeknél - karokat okozhat a felszerelésen
és a hegesztés min6ségének csokkenéséhez vezethet.

A véddgaz mindségét tekintve a kovetkezd eldirasokat kell teljesiteni:

- szilard anyagok részecskenagysaga < 40 um

- nyomas alatti harmatpont < -20 °C

- max. olajtartalom < 25 mg/m?

Sziikség esetén hasznaljon sz(rét!

A védbgaz palackok nyomas alatt allé gazt tartalmaznak és sériilés esetén felrobbanhat-
nak. Mivel a véd6gaz palackok a hegesztd felszerelés részei, nagyon évatosan kell ke-
zelni Gket.

Védije a slritett gazt tartalmazé véddgaz palackokat a tal nagy hdségtél, mechanikus
Utésektdl, salaktol, nyilt langtol, szikratol és ivtol.
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Veszély a
kiaramlé6 védbégaz
kovetkeztében

Biztonsagi
intézkedések a
felallitas helyén
és a szallitas
soran
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Szerelje fliggblegesen és rogzitse az utasitas szerint a védégaz palackokat, hogy ne bo-
rulhassanak fel.

Hegeszté vagy mas elektromos aramkoroktdl tartsa tavol a véd6gaz palackokat.

Soha ne akassza a hegesztépisztolyt a védégaz palackra.

Soha ne érintsen elektrédat a véddgaz palackhoz.

Robbanasveszély - soha ne hegesszen nyomas alatt allé véddgaz palackon.

Mindig csak a mindenkori alkalmazashoz megfelel6 védbégaz palackot és hozzavalo, al-
kalmas tartozékokat (szabalyozdkat, tomlGket és csGszerelvényeket, ...) hasznaljon.
Csak jo allapotban Iévé védbgaz palackokat és tartozékokat hasznaljon.

Ha kinyitja egy véddégaz palack szelepét, forditsa el az arcat a kieresztényilastol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véddgaz palack szelepét.

Nem csatlakoztatott véd6gaz palack esetén a hagyja a sapkat a véd6gaz palack sze-
lepén.

Tartsa be a véd6égaz palackokra és tartozékalkatrészekre vonatkozo gyartoi utasitasokat,
valamint a megfelelé nemzeti és nemzetkozi rendelkezéseket.

Fulladasveszély az ellenGrizetlenil kidaramlo véddgaz kovetkeztében

A védGbgaz szintelen, szagtalan és kiaramlaskor kiszorithatja a kérnyezeti levegében

lévd oxigént.

- Gondoskodjon a megfeleld friss levegd bevezetésrdl - szell6ztetési tényez6 leg-
alabb 20 m?/ éra.

- Vegye figyelembe a védégaz palackra vagy a f6 gazellatasra vonatkozé biztonsagi
és karbantartasi utasitdsokat

- Hanem hegeszt, zérja el a véd6gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

- Minden lizembe helyezés el6tt vizsgalja meg ellendrizetlen gazkiaramlas szem-
pontjabdl a véddgaz palackot vagy a f6 gazellatast.

A felboruld készulék életveszélyes lehet! Az akkumulatort sik és szilard alapfelileten kell
stabilan felallitani.
- Maximum 10°-o0s délésszog megengedett.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kiilonleges eldirasok érvényesek
- Vegye figyelembe a megfelel6 nemzeti és nemzetkozi rendelkezéseket.

Uzemen beliili utasitasokkal és ellenérzésekkel biztositsa, hogy a munkahely kérnyezete
mindig tiszta és attekinthetd legyen.

A készlléket csak az adattablan megadott IP-védettséggel allitsa fel és Gizemeltesse.

A készulék felallitasakor biztositson 0,5 m (1 lab 7.69 hivelyk) kérkdros tavolsagot, hogy
a hiit6leveg6 akadalytalanul bearamolhasson és tavozhasson.

A készulék szallitasakor gondoskodjon arrél, hogy a hatalyos nemzeti és nemzetkozi
iranyelveket és balesetvédelmi eldirdsokat betartsak. Ez specidlisan a szallitas és fuva-
rozas soran fennall6 veszélyekre vonatkozo iranyelveket jelenti.

Ne emeljen fel vagy szallitson aktiv készlilékeket. Szallitas vagy emelés el6tt kapcsolja
ki a készulékeket!




Biztonsagi
intézkedések
normal (izemben

Uzembe he-
lyezés, karban-
tartas és javitas

A készlilék minden szallitasa el6tt eressze le teljesen a h(it6kozeget, valamint szerelje le
a kovetkez6 komponenseket:

- huzalelétold

- huzaltekercs

- véddbgaz palack

Az lizembe helyezés el6tt, a szallitas utan feltétleniil végezze el a késziilék sérllésekre
vonatkozo szemrevételezését. Az esetleges sériiléseket az lizembe helyezés el6tt
képzett szervizszemélyzettel hozassa rendbe.

A késziléket csak akkor lzemeltesse, ha valamennyi biztonsagi berendezés
mUkodbképes. Ha a biztonsagi berendezések nem teljesen mikodbképesek, akkor az
veszélyezteti

- akezel6 vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- az lizemeltetd késziilékét és egyéb anyagi értékeit

- akészillékkel végzett hatékony munkat.

A késziilék bekapcsolasa el6tt hozassa rendbe a nem teljesen miikod6képes biztonsagi
berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket soha ne kertlje meg és ne helyezze tzemen kivul.

A késziilék bekapcsolasa elétt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

Legalabb hetente egyszer ellendrizze a késziiléket a biztonsagi berendezések kiilsbleg
felismerhetd karosodasai szempontjabdl.

Mindig rogzitse jol és darus szallitas esetén elStte vegye le a védbgaz palackot.

Tulajdonsagai (elektromos vezetSképesség, fagyallésag, anyag-osszeférhetdség,
gyulékonysag, ...) alapjan csak a gyarto eredeti hlit6kdzege alkalmas készlilékeinkben
torténd felhasznalasra.

Csak a gyarto megfelel6 eredeti hlit6kozegét hasznalja.

Ne keverje mas hiitékdzeggel a gyarté eredeti hlit6kozegét.

Csak a gyarto rendszerelemeit csatlakoztassa a h(it6korhoz.

Mas rendszerelemek vagy mas hltékdzegek hasznalata soran keletkezd karokért a
gyarté nem vallal felel6sséget és minden szavatossagi igény elvész.

A Cooling Liquid FCL 10/20 folyadék nem gyulékony. Az etanol alapu h(it6kozeg bizo-
nyos feltételek mellett gyulékony. A hiitékézeget csak zart eredeti géngydlegben
szallitsa és tartsa tavol a gyujtéforrasoktol

Az elhasznalddott hlitékozeget artalmatlanitsa szakszerlien, a nemzeti és nemzetkozi
rendelkezések megfeleléen. A h(it6kozeg biztonsagi adatlapja a szerviztél vagy a gyarté
honlapjarél szerezhetd be.

Lehilt berendezés esetén a hegesztés kezdete elétt mindig ellendrizze a hiitékozeg-
szintet.

Idegen forrasbdl beszerzett alkatrészek esetén nem garantalt, hogy az igénybevételnek
és a biztonsagi igényeknek megfelelGen tervezték és gyartottak dket.
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Biztonsagtechni-
kai ellen6rzés

Artalmatlanitas

Biztonsagi jelolés

Adatbiztonsag
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- Csak eredeti pot- és kopo alkatrészeket hasznaljon (ez érvényes a szabvanyos al-
katrészekre is).

- A gyarto beleegyezése nélkiil ne végezzen a késziléken semmiféle valtoztatast, be-
vagy atépitést.

- A nem kifogastalan allapotu alkatrészeket azonnal cserélje ki.

- Arendelésnél adja meg az alkatrészjegyzék szerinti pontos megnevezést és
cikkszamot, valamint a készllék sorozatszamat.

A haz csavarjai védévezetS-csatlakozast biztositanak a haz részeinek foldeléséhez.
Mindig megfelel6 szamu eredeti hazcsavart hasznaljon a megadott forgatényomatékkal.

A gyarté javasolja, hogy legalabb 12 havonta végeztesse el a gép biztonsagtechnikai el-
lenGrzését.

Ugyanazon 12 hénapos intervallumon belill javasolja a gyartoé az aramforrasok ka-
libralasat.

Ajanlatos a biztonsagtechnikai ellenérzést mindsitett villamos szakemberrel elvégeztetni
- moddositas utan

beszerelés vagy atépités utan

- javitas, apolas és karbantartas utan

- legalabb tizenkét havonta.

A biztonsagtechnikai ellen6rzés soran kovetni kell a megfelel6 nemzeti és nemzetkozi
szabvanyok és iranyelvek elGirasait.

A biztonsagtechnikai ellendrzéssel és a kalibralassal kapcsolatban kézelebbi tajékoz-
tatast a szerviz nyujt. A szerviz kérésre a szilkséges dokumentumokat rendelkezésre
bocsatja.

Ne tegye a haztartasi hulladékba a készuléket! Az elhasznalodott elektromos és elektro-
nikus berendezésekrdl szolo eurdpai iranyelv és az azt végrehajté nemzeti jogszabaly
értelmében az elhasznalddott elektromos szerszamokat kiilon kell gydjteni, és gondos-
kodni kell a kérnyezetvédelmi szempontbdl megfeleld Ujrahasznositasukrol. El-
hasznalodott késziilékét adja le a viszonteladdnal vagy tajékozodjon a lakohelyén
mikodé engedélyezett gylijtési és artalmatlanitasi rendszerrél. Ennek az EU-iranyelv-
nek a betartasa a kdrnyezet védelmét és az On egészségének meglrzését szolgalja!

A CE-jeldléssel ellatott készllékek teljesitik a kisfeszliltségre és az elektromagneses
Osszeférhet6ségre vonatkozé iranyelv (példaul az EN 60 974 szabvanysor fontos
termékszabvanyai) alapvetd kdvetelményeit.

A Fronius International GmbH kijelenti, hogy a készilék megfelel a 2014/53/EU iranyelv
el6irasainak. Az EU megfelel6ségi nyilatkozat telies szovege a kdvetkez6 Internet-cimen
all rendelkezésre: http://www.fronius.com

A CSA vizsgalati jellel jelolt készllékek teljesitik a Kanadaban és az USA-ban érvényes
relevans szabvanyok eldirasait.

A gyari beadllitasok megvaltoztatasa esetén az adatok biztonsagaért (mentéséért) a fel-
hasznalo felelGs. A személyes beallitasok kitoriédéséért a gyartd nem felel.



Szerzdi jog A jelen kezelési Utmutato szerzdi joga a gyartdé.

A szbveg és az abrak a nyomdaba adas idépontjaban fennallé m(iszaki allapotnak felel-
nek meg. A véltoztatas jogat fenntartjuk. A kezelési utmutaté tartalma semmiféle igényre

nem adhat alapot. Ujitasi javaslatokat és a kezelési Gtmutatéban el&fordulé hibak
kozléseét kdszonettel vesszik.
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Altalanos informaciok

19



20



Altalanos tudnivalok

Késziilék-koncep- A TransTig 170 és a TransTig 210 AWI
cié ' aramforrasok mikroprocesszoros
vezérlésl inverter-aramforrasok.

A modularis dizajn és az egyszerlien
bévithetd rendszer nagy rugalmassagot
biztosit.

Az aramforrasok generatorhoz alkalma-
sak, és védve elhelyezett kezelGelemek-
kel, illetve robusztus, mlianyag hazzal ren-
delkeznek.

Az egyszer(i kezelési médnak
kdszonhetben a f6 funkciok pillanatok alatt
attekinthet6k és beallithatok.

Az aramforras az alapkivitelben elérheté AWI multi csatlakozon keresztiil kiilonb6z6
tavszabalyozokkal vagy Up/Down-hegesztdpisztollyal is izemeltethet6.

Az dramforras széles frekvenciatartomanyban rendelkezik az AWI impulzus iv funk-
cioval.

Az aramforras ezenkivil egy ,Power Factor Correction” - PFC - technoldgiaval is rendel-
kezik, amely az aramforras aramfelvételét a szinuszos héalézati fesziltséghez illeszti.
Ezaltal példaul az alabbi elényok adodnak:

- csekély primeraram

- csekély teljesitményveszteség

- avezetékvédd kapcsold késleltetett kioldasa

- jobb stabilitas fesziltségingadozasok esetén

- hosszu haldzati kabelek lehetségesek

- tobbfesziltségli késziiléknél folyamatos bemeneti feszilltségtartomany

M(ikodési elv Az aramforras kdzponti vezérléegysége vezérli a teljes hegesztési eljarast.
A rendszer a hegesztési eljaras kézben folyamatosan méri a tényleges adatokat és a
valtozasokra azonnal reagal. Szabalyoz6 algoritmusok gondoskodnak arrdl, hogy a
kivant elGirt allapot fennmaradjon.

Ez a kdvetkez6ket eredményezi:

- Pontos hegesztési eljaras,

- Az dsszes eredmény nagyfoku reprodukalhatésaga
- Kiemelkedd hegesztési tulajdonsagok.

Alkalmazasi Az aramforras termelési és gyartasi feladatok soran végzett karbantartasnal és fenn-
teriletek tartasnal kerul alkalmazasra.
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Tavszabalyozo
lizemmod

Figyelmeztetések
a késziléken

22

A TransTig 170 és TransTig 210 aramforrasok a kovetkezd tavszabalyozokkal Gizemeltet-

hetdk:

-  RCBar1P

- RC Panel MMA

-  RC Pedal TIG

RC Panel Basic TIG

A CSA vizsgalati jellel ellatott, az észak-amerikai térségben (USA-ban és Kanadaban)
torténd hasznalatra késziil6 aramforrasokon figyelmeztetd informaciok és biztonsagi
szimbolumok talalhaték. Ezeket a figyelmeztetéseket és biztonsagi szimbolumokat nem
szabad sem eltavolitani, sem pedig atfesteni. A tudnivalék és szimbolumok figyelmeztet-
nek a helytelen kezelésre, amelynek sulyos személyi sérllések és anyagi karok lehetnek

a kdvetkezményei.

ARC RAYS can burn eyes and skin;

7)

NOISE can damage hearing.

_ b" :
© Wear welding helmet with correct filter.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

@ Wear correct eye, ear and body protection.

ARC WELDING can be hazardous.
@ Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
© Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.

EXPLODING PARTS can injure.

@ © Failed parts can explode or cause other parts to explode

when power is applied.
© Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

o Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

© Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power before servicing.

© \entilate area, or use breathing device.
A e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and
Py manufacturer ’s instructions for materials used.

Q WELDING can cause fire or explosion.

5 I

@ Do not weld near flammable material.

© Watch for fire: keep extinguisher nearby.

© Do not locate unit over combustible surfaces.
© Do not weld on closed containers.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
® [nstallation et raccordement de cette machine
doivent etre conformes a tous les pertinents.
SOUDAGE A L' ARC peut etre hasardeux.
® Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
® Ne pas installer sur une surface combustible.
® | es fils de soudage et pieces conductrices peuvent
etre a la tension de soudage.

® Keep all panels and covers securely in place.
) FUMES AND GASES can be hazardous.
? © Keep your head out of the fumes.
=

VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before

—_ ELECTRIC SHOCK can kill. =
® Always wear dry insulating gloves. ; :
? ® Insulate yourself from work and ground. working on unit

® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0

“Safety In Welding and Cutting”

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;

Read American National Standard Z49.1,

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

* MV-aramforrasok: 1 ~ 120-230 V



Biztonsagi szimbélumok a teljesitménytablan:

A hegesztés veszélyes tevékenység. A kovetkezl elbfeltételeknek kell teljestilnilik:
- Megfelel6 hegesztGi képzettség

- Megfelel6 véddfelszerelés

- A munkaban részt nem vevé személyek tavoltartasa

Az ismertetett funkcidkat csak akkor hasznadlja, ha a kdvetkezé dokumentumokat telje-
sen atolvasta és megértette:

- ezt akezelési utmutatét

- arendszerelemek 0sszes kezelési Utmutatdjat, kiilonosen a biztonsagi eldirasokat.
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KezelOelemek és csatlakozok
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Kezel6panel

valék
A szoftverfrissitések miatt a késziiléken elérhetdk lehetnek olyan funkciok, ame-
lyeket ez a kezelési utmutaté nem emlit, vagy forditva.

Ezenkivil egyes abrak csekély mértékben eltérhetnek az On késziilékének kezelGele-
meit6l. Ezeknek a kezel6elemeknek a miikbdésmadja azonban megegyezik.

pensie A veszgw

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sérlilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciét csak képzett szak-
személyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi

Ve

KezelGpanel

(1) () @ @ (%) © () (8)

(12) (11) (10) (9)
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Poz.

Megnevezés

(1)

Kilonleges kijelz6k

HF

HF-gyujtas kijelzé (nagyfrekvencias gyujtas)
Akkor vilagit, ha az IGn setup-paraméter ,on” értékre lett beallitva

TAC

Osszef(izés kijelz
Akkor vilagit, ha a tAC Setup-paraméter id6tartamra lett beallitva

Ir

Impulzushegesztés kijelzé
Akkor vilagit, ha az F-P Setup-paraméter impulzus-frekvenciara lett beallitva

Ponthegesztés kijelzé
Akkor vilagit, ha az SPt Setup-paraméter ponthegesztési id6re lett beallitva

()

Kiilonleges kijelz6k

Tavszabalyozo kijelz6
Akkor vilagit, ha csatlakoztatva van egy lab-tavszabalyozo

Elektroda talterhelve

A wolframelektroda tulterhelése esetén vilagit

Az elektroda tulterhelve kijelz6re vonatkozé tovabbi informacidok a Hegeszt6
lUzemmaod fejezet, AVI-hegesztés szakaszban talalhatok

CEL kijelz6
Akkor vilagit, ha a CEL setup-paraméter ,on” értékre lett beallitva

7/
N

3

Trigger kijelzé
Akkor vilagit, ha a ,tri” setup-paraméter off-ra lett beallitva

()

Hegeszt6aram kijelzé
a hegesztdéaram kijelzéséhez a kdvetkez6 paraméterek szamara



- Startaram g

- |4 hegesztbéaram

- |y csbkkentett aram

- |g befejezési aram

A hegesztés kezdete el6tt a bal oldali digitalis kijelzé az elbirt értéket jelzi ki. A
jobb oldali digitélis kijelz6 az Is, | és Iz &ramokhoz az |4 hegeszt6aram %-os

aranyat is kijelzi.

A hegesztés megkezdése utan a bal oldali digitalis kijelz6 a hegeszt6aram tény-
leges értékeét jelzi ki.

A hegesztési eljaras adott paraméterét a hegesztési paraméter (10) attekintése
jeleniti meg a vilagité szegmens révén

(4)

Bal oldali digitalis kijelzd

(5)

HOLD kijelzé

Minden hegesztés végén tarolodnak a hegesztéaram és a hegesztéfesziiltség
tényleges értékei - a Hold kijelzd vilagit.

A Hold kijelzé az utoljara elért |4 f{6aramra vonatkozik. Minden tovabbi, az aram-
forrassal folytatott interakcio esetén kialszik a Hold kijelzd.

FONTOS! Ha soha nem torténik meg a féaram fazis elérése, a rendszer nem ad
ki tartott értékeket (hold).

(6)

Jobb oldali digitalis kijelzd

(7)

Hegeszt6fesziiltség kijelz6

Kivalasztott |1 paraméter esetén vilagit

Hegesztés kdzben a jobb oldali digitalis kijelzén a hegesztéfesziiltség aktualis

tényleges értéke jelenik meg.

Hegesztés el6tt a jobb oldali digitalis kijelzd a kdvetkez6t jelzi ki:

- 0.0 kivalasztott AVI-hegesztés izemmodok esetén

- Az Uresjarati fesziltség aktualis értékét, ha a tri setup-paraméter off-ra van
bedllitva, vagy kivalasztott bevont elektrédas hegesztés tzemmédd esetén (3
masodperc késleltetés utan; 93 V a pulzald lresjarati fesziiltség kozelitd
kozépértéke)

(8)

Egységkijelz6k

S kijelz6

A tup és a tdown paraméterek, valamint az alabbi setup-paraméterek
kivalasztasa esetén vilagit:

GPr| GPo | SPt | tAC | t-S | t-E | Hti | Ito | ArC | St1 | St2 | SPb

Hz

Hz kijelzé

Az alabbi esetben vilagit:

ha az F-P setup-paraméter szamara érték lett beallitva az impulzus-frekvencia
szamara,

kivalasztott F-P setup-paraméter esetén.
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%

% kijelzé
Akkor vilagit, ha az Ig, I» és Ig paraméterek, valamint a dcY, |-G és HCU setup-

paraméterek lettek kivalasztva

mm kijelzé
Az ELd setup-paraméter bedllitasa esetén vilagit

9) Uzemméd gomb
Az lizemmodd kivalasztasahoz

Y, I KR!

2-Utemd Uzemmod

V, I Ligs)

4-GtemU Gzemmod

74 @ STICK

Bevont elektrodas hegesztés

Kivalasztott izemmod esetén vilagit az adott LED.

Ha a Setup menlben a Trigger paraméter oFF-ra van beallitva, vagy lab-
tavszabalyozo van csatlakoztatva, akkor a 2T és a 4T LED-ek egyidejiileg
vilagitanak.

(10) A hegesztési paraméterek attekintése
A hegesztési paraméterek attekintése a hegeszté izemmdd legfontosabb pa-
ramétereit tartalmazza. A hegesztési paraméterek sorrendjét a ruhaszarito kotél
struktura hatarozza meg. A hegesztési paraméterek attekintésén belili navigacié
a beallitd kerék elforgatasaval lehetséges.

L1

A hegesztési paraméterek attekintése a kovetkez6 hegesztési paramétereket tartalmaz-
za:
Start aram Ig

/7 7 /7



AVI-hegesztéshez
UpSlope (aramvaltas) t,
Az az id6tartam, amely alatt AVI-hegesztésnél az Ig start aram az eldirt |1 féaramra

ndvekszik

A bal oldali digitalis kijelz6n az UpSlope (aramvaltas) értékeként t-u jelenik meg.
FONTOS! Az UpSlope (aramvaltas) tp tarolasa kulon torténik az alabbi Gzemmaodok
esetén:

- 2-Utemd Gzemmod,

- 4-Utemi izemmaod,

- ha a Trigger setup-paraméter oFF-ra van beallitva,

- lab-tavszabalyoz6 csatlakoztatdsa esetén.

Féaram (hegesztéaram) I

- AVI-hegesztéshez

- Bevont elektrédas hegesztéshez

I, csokkentett aram

AVI 4-litem(i lzemmad esetén

DownSlope tyown

Az az idGtartam, amely alatt AVI-hegesztésnél az eldirt |4 féaram az I befejezési aram
értékére csokken

A bal oldali digitalis kijelz6n a DownSlope értékeként t-d jelenik meg.

FONTOS! A DownSlope tgown tarolasa kiilén torténik az alabbi lzemmaddok esetén:
- 2-Utemi Gzemmod,

- 4-Utemi izemmaod,

- ha a Trigger setup-paraméter oFF-ra van beallitva,

Ie befejezési aram

AVI-hegesztéshez

Impulzushegesztés *)
AVI-hegesztés impulzus-frekvenciaja

Osszeflizés *)

A pulzalo hegesztéaram idGtartama

")

Az Impulzushegesztés és az Osszef(izés paraméterek csak akkor jelennek meg, ha a
Ptd - Pulse-TAC-Display setup-paraméter on-ra van beallitva.

(11)  Beallité kerék elforditds/megnyomas funkciéval
Elemek kivalasztasara, értékek bedllitasara és listakban torténd gorgetésre

(12)  Gazellenérzé6 gomb
A sziikséges véddgaz-mennyiség nyomascsokkentdn torténd beallitasahoz
A gazellenérz6 gomb megnyomasara 30 masodpercig védégaz aramlik ki. Ujboli
megnyomassal vagy hegesztésinditassal elébb is befejezhetd a folyamat.
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Csatlakozok, kapcsolok és mechanikai alkatrészek

KezelGelemek,
csatlakozok és
mechanikai kom-
ponensek

32

MV

TT170/210

(1) Kezel6panel

(2) (-) aramatado hiively beépitett véd6gaz-csatlakozoval
Az alabbiak csatlakoztatasahoz:
AWI-hegesztbpisztoly
Elektrodakabel, bevont elektrodas hegesztés esetén

(3) TMC multi csatlakozé (TIG multi csatlakozo)
Az AWI-hegeszt6pisztoly csatlakozodugdjanak csatlakoztatasahoz
Lab-tavszabalyozék csatlakoztatasahoz
Tavszabalyozok csatlakoztatasahoz bevont elektrodas hegesztés esetén

(4) (+) aramatadé hiively bajonettzarral
a testkabel csatlakoztatasahoz

(5) Tartoheveder

(6) Kabelheveder
a haldzati kabel és a hegesztéaram vezet6 rogzitéséhez
FONTOS! Ne hasznalja a kabelhevedert a készlilék szallitasara!

(7) Halézati kapcsolé

(8) Huazasmentesitett halézati kabel
MV-készllékeknél: Haldzati kabel a csatlakoztatashoz
(lasd ,A héaldzati kabel csatlakoztatésa“ 38. oldal)

9) Levegdsziird

(10) Védbgaz-csatlakozo




Szerelés és uzembe helyezeés
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Hegesztéshez szukséges minimalis felszereltség

Altalanos tudni- A hegesztGeljarastol fliggéen bizonyos minimalis felszereltségre van sziikség az aram-
valok forrassal torténé munkavégzéshez.

A kovetkezbkben ismertetjiik a hegeszt6eljarasokat és a hegesztéshez szilkséges meg-
felel6 minimalis felszereltséget.

AWI DC he- - Aramforras

gesztés - testkabel
- AWI-hegeszt6pisztoly billenékapcsoldval vagy anélkiil
- Védbgaz-csatlakozo (véd6gaz-ellatas)
- Hegeszt6anyag alkalmazastdl figgéen

Bevont - Aramforras
elektrodas he- - testkabel
gesztés - Elektrédatarto

- Bevont elektrédak alkalmazastdl figgden
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Szerelés és lizembe helyezés elott

Biztonsag

Rendeltetésszerd
hasznalat

Felallitasi
utasitasok

Halézati csatla-
kozo
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/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sérlilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciét csak képzett szak-
személyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi

Az dramforras kizarolag AWI-hegesztésre és bevont elektrédas hegesztésre szolgal.
Az egyéb vagy ezen tlilmend hasznalat nem rendeltetésszer(inek mingsiil.
Az ebbdl eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik még
- akezelési utmutatdéban szereplé minden tudnivalé figyelembevétele
- azellendrzési és karbantartasi munkak elvégzése

A készllék az IP 23 védettség szempontjabdl be van vizsgalva, ami az alabbiakat jelenti:
- Védelem @ 12,5 mm-nél (0.49 hiivelyk) nagyobb idegen test behatolasa ellen
- védelem vizpermet ellen a fliggélegeshez képest 60°-0s szdgig

A készlilék az IP 23 védettség szerint a szabadban is felallithato és lizemeltethetd.
Kerillie a nedvesség kozvetlen behatolasat (pl. es6zés altal).

/\  VESZELY!

A felborulé vagy leesé késziilékek életveszélyt jelenthetnek.
> A készuléket sik és szilard alapfeliiletre kell stabilan felallitani.

A szell6z6csatorna fontos biztonsagi berendezés. A felallitas helyének kivalasztasakor
Ugyelni kell arra, hogy a hiit6levegé akadalytalanul be- és kiléphessen az eliilsé és
hatsé oldal szell6z6nyilasain. A keletkez6 elektromosan vezet6 port (pl. csiszolasi
munkaknal) nem szabad koézvetlenul beszivni a készulékbe.

A késziilékek az adattablan megadott halozati fesziiltségre késziiltek. Amennyiben On
olyan kivitel(i készlilékkel rendelkezik, amelyre nem lett felszerelve halézati kabel vagy
halozati csatlakozddugd, azokat a nemzeti szabvanyoknak megfelelGen fel kell szerelni.
A haldzati tapvezeték biztositasa a m(iszaki adatokban talalhato.

/\  VIGYAZAT!

A nem megdfeleléen méretezett elektromos vezetékrendszer veszélye.

Ennek anyagi karok lehetnek a kévetkezményei.

» A halozati tapvezetéket, valamint annak biztositéjat meglévé aramellatasnak megfe-
leléen kell méretezni.
A adattablan talalhaté miiszaki adatai érvényesek.




Generatoros
tizemmod

Az aramforras generatorhoz alkalmas.

A szilkséges generator-teljesitmény méretezéséhez az aramforras Sqmax maximalis
latszolagos teljesitménye sziikséges.

Az aramforras S1max maximalis latszélagos teljesitménye a kovetkez6képpen
szamithaté ki:
S1max = lmax X U1

l1max €S U1 a készllék adattablaja vagy a mliszaki adatok alapjan

A generator sziikséges Sgen latszdlagos teljesitménye a kdvetkez6 alapképlettel
szamithato ki:
SGEN = S1max X 1,35

Ha nem maximalis teljesitménnyel torténik a hegesztés, kisebb generator hasznalhaté.

FONTOS! A generator Sggy latszolagos teljesitménye nem lehet kisebb, mint az aram-
forras S1max maximalis latszélagos teljesitménye!

Egyfazisu készilékek haromfazist generatorokkal torténd izemeltetése soran vegye fi-
gyelembe, hogy a generator megadott latszolagos teljesitménye gyakran csak egytitte-
sen, a generator mindharom fazisan allhat rendelkezésre. A generator egyfazisu tel-
jesitményére vonatkozo informaciok sziikség esetén a generator gyartojatodl szerezhetdk
be.

MEGJEGYZES!

A generator leadott fesziiltsége semmiképpen sem Iépheti at a halézati fesziiltség

also és felso tlréshatarat.
A haldzati feszlltség tlirésadatait a ,Miiszaki adatok” cim(i fejezet tartalmazza.
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A halozati kabel csatlakoztatasa

Altalanos tudni-
valék

Biztonsag

A halézati kabel
csatlakoztatasa

38

Beszerelt haldzati kabel nélkil kiszallitott aramforrasok esetén (izembe helyezés el6tt
egy, a csatlakoztatasi fesziiltségnek megfelel haldzati kabelt kell bedugni az aram-
forrasba.

A halozati kabelt az aramforras szallitasi terjedelme tartalmazza.

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett szak-
személyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi

[1] A halozati kabel csatlakoztatasa:
- Dugja be a halozati kabelt
- Forditsa el 45°-kal jobbra a
halézati kabelt addig, amig a
rogzité hallhatdéan helyére nem
pattan

FONTOS! Ha az aramforras haldzati csatlakozédugé nélkili halézati kabellel van felsze-
relve, akkor a nyilvanos villamos halézatra valé csatlakoztatast csak a nemzeti irdnyel-
vek figyelembe vételével, kizarélag képzett szakszemélyzet végezheti el.



Uzembe helyezés

Biztonsag

Altalanos tudni-
valék

A gazpalack csat-
lakoztatasa

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése el6tt minden érintett késziiléket és komponenst ki kell kapcsol-
ni és le kell valasztani a villamos hal6zatrol.

» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell Ujbdli bekapcsolas ellen.

» A késziilék felnyitdsa utan megfelelé mérémliszerrel gy6z6djon meg arrol, hogy az
elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

Elektromos aram miatti veszély a késziilékben talalhat6 elektromosan vezet$ por

kovetkeztében.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kbvetkezmény.

> A késziiléket csak felszerelt levegGszlirével szabad lizemeltetni. A leveg6sz(ir6 egy
fontos biztonsagi berendezés az IP 23 védettség elérése érdekében.

Az aramforras lizembe helyezését a f6 alkalmazasi esetet képez6 AWI-hegesztés egy
standard konfiguracioja alapjan ismertetjik.

A standard konfiguracié a kbvetkez6 rendszerelemekbdl all:
- Aramforras

- AWI kézi hegeszt6pisztoly

- Nyomascsokkent6

- Gazpalack

Felborulé gazpalackok miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A gazpalackokat sik és szilard alapfeliletre kell stabilan felallitani. Biztositsa felbo-
rulas ellen a gazpalackokat.

» Vegye figyelembe a gazpalack gyartdjanak biztonsagi elGirasait.




9 max. 5 bar
) %‘é (72 psi)
f

;:/‘\9%
A hegesztGpisz-  WVTNTZTLY
toly aramforrasra
csatlakoztatasa TransTig aramforrasokhoz ne hasznaljon tiszta wolframelektrodat (jelzdszin: z6ld).

|I| Szerelje fel a hegesztdpisztolyt a hegesztGpisztoly kezelési Utmutatdja szerint

Testelje a munka-
darabot
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Hegeszt6kor ,, r FONTOS! Az optimalis hegesztési eredmények érdekében a hegesztés elinditasa el6tt
“ ellenallasanak hatarozza meg a hegeszt6kor , r “ ellenallasat.
meghatarozasa

Az , r “ hegeszt6kori ellendllast akkor is meg kell hatarozni, ha a hegesztérendszer vala-
melyik kdvetkezé komponensét megvaltoztatjak:

- Hegesztdpisztoly tomlSkotegek

- Hegesztdpisztoly

- testkabel

A hegeszt6kor ellenallasanak meghatarozasara vonatkozé tovabbi informacidk a 2nd
AWI menulben talalhatok (Iasd 74. oldal).
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Hegesztés
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AWI-uzemmodok

Biztonsag

/\  VESZELY!

Hibas kezelés miatti veszély.

Sulyos személyi sérlilések és anyagi karok keletkezhetnek.

» Az ismertetett funkcidkat csak akkor hasznalja, ha a kezelési utmutatot teljesen atol-
vasta és megértette.

» Az ismertetett funkcidkat kizarélag akkor hasznalja, miutan végigolvasta és el-
sajatitotta az 6sszes rendszerelem kezelési utmutatojat, kiiléndsen a biztonsagi
elGirasokat!

A rendelkezésre all6 paraméterek bedllitasara, beallitasi tartomanyara és
mértékegységeire vonatkozo6 adatok a ,Setup meni” szakaszban talalhatok.
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Szimbdélumok és
azok magyaraza-
ta

46

Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérlé gombot | Engedje el a pisztolyvezérlé gombot | Hiizza vissza réviden
a pisztolyvezérlé gombot (< 0,5 s)

(=g -

Nyomja eldre és tartsa a pisztolyvezérlé gombot | Engedje el a pisztolyvezérlé gombot

Is Start aram fazis: dvatos melegités csekély hegeszt6arammal a hegeszt6anyag
megfeleld pozicionalasa érdekében

ts Start aram id6tartama

tup UpSlope (aramvaltas) fazis: a start aram folyamatos novelése az |4 féaramra
(hegesztéaram)

I4 Féaram fazis (hegesztéaram fazis): egyenletes hémérsékletbevitel az elére-
mend hével hevitett alapanyagba

I Csokkentett aram fazis: A hegesztéaram kozbensd csokkentése az alapanyag
helyi tiimelegedésének elkertlése érdekében

tsown DownSlope fazis: a hegeszt6aram folyamatos cstkkentése a végkrater aramra

e Befejezési aram fazis: az alapanyag hétorlodas okozta helyi tiimelegedésének
megakadalyozdsahoz a hegesztés végén. Ez megakadalyozza a hegesztési var-
rat esetleges atroskadasat.

tg Befejezési aram idGtartama

SPt  Pontozasi id6

GPr  Gaz el6bearamlasi id6

GPo Gaz utanaramlasi idé




2-iitem(
tizemmod

4-iitemU
tizemmod

- Hegesztés: Huzza vissza és tartsa a pisztolyvezérl6 gombot
- Hegesztés vége: Engedie el a pisztolyvezérlé gombot

[ -

—_

GPr t t GPo

up down
|-

2-litemd lizemmod

A 2-item(i izemmddhoz a Setup meniiben beallithato egy start aram id6 (t-S) és egy
befejezési aram id6 (t-E).

- Hegesztés kezdete |g start arammal: Hlzza vissza és tartsa a pisztolyvezérl6 gom-

bot
- Hegesztés |4 f6éarammal: Engedje el a pisztolyvezérl6 gombot

- Csokkentés I befejezési aramra: Hlzza vissza és tartsa a pisztolyvezérl6 gombot
- Hegesztés vége: Engedje el a pisztolyvezérl6 gombot

LA

1

4-ttemd tizemmod
*) Kbzbens6 csokkentés

Kdzbensd cstkkentésnél a féaram fazisban a beallitott I-2 csokkentett aramra csokken a
hegesztéaram.

- A kOzbens6 csokkentés aktivalasahoz nyomja eldre és tartsa a pisztolyvezérlé gom-

bot
- Af6aramra val6 visszatéréshez engedije el a pisztolyvezérl6 gombot
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Ponthegesztés

48

Ha az SPt Setup-paraméterhez egy érték lett bedllitva, akkor a 2-item(i izemmod a
ponthegesztés lizemmadnak felel meg. A kezel6panelen vilagit a ponthegesztés
kilonleges kijelzé.

- Hegesztés: Roviden hlizza vissza a pisztolyvezérlé gombot
A hegesztési id6tartam az SPt Setup-paraméternél megadott értéknek felel meg.
- Ahegesztési folyamat id6 el6tti befejezése: Hluzza vissza Ujra a pisztolyvezérlé
gombot

Lab-tavszabalyozé haszndlata esetén a pontozasi idd a lab-tavszabalyozé miikodtetése-
kor kezdddik. A teljesitmény a lab-tavszabalyozdval nem szabalyozhato.

= .

A

GPr

tS tup tdown tE ‘ GPQ

SPt




AWI-hegesztés

Biztonsag

El6készités

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sérlilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciét csak képzett szak-
személyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi

Ve

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kbvetkezmény.

» A munkak elkezdése el6tt minden érintett késziiléket és komponenst ki kell kapcsol-
ni és le kell valasztani a villamos halézatrdl.

» Minden érintett készlléket és komponenst biztositani kell Ujbdli bekapcsolas ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfelelé6 mérémiiszerrel gy6z6djon meg arrdl, hogy az
elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kisultek-e.

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kbvetkezmeény.

» A hélozati kapcsolo - | - allasba kapcsolasakor a hegesztSpisztoly
wolframelektrédaja feszlltség ala kerdl.

» Ugyeljen arra, hogy a wolframelektroda ne érjen személyekhez, illetve elektromosan
vezetd vagy foldelt részekhez (pl. a hazhoz stb.).

TT 170 MV
TT 210 MV
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AVI-hegesztés
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A

|I| Az izemmdd gomb megnyomasaval valassza ki a kivant AVI-izemmodot:

V, L Big

V, L ks

Nyomja meg a beallité kereket

N

A hegesztési paraméterek attekintésében kb. 50%-kal vilagitanak a hozzarendelt he-
gesztési paraméterek, az éppen kivalasztott hegesztési paraméter szegmense
100%-kal vilagit.

Forgassa el a beallitd kereket, és valassza ki a beallitand6 hegesztési paramétert (a
hegesztési paraméterek attekintésében a hegesztési paraméterhez rendelt szeg-
mens vilagit)

=

Nyomja meg a beallité kereket

e

Nyomja meg a beallité kereket, és modositsa a kivalasztott hegesztési paraméter
értékét

&=

E| A hegesztési paraméter értékének atvételéhez nyomja meg a beallité kereket

E

Ha szlkséges, akkor allitson be tovabbi paramétereket a Setup menuiben

(Részletek a Setup-beallitasok ciml fejezetben, a 71 oldaltdl kezdve)

Nyissa ki a gazpalack szelepét



Hegesztési pa-
raméterek

[9] Allitsa be a véd6gaz mennyiségét:

Nyomja meg a gazellenérzé gombot

-\

v

A teszt-gazaramlas legfeljebb 30 masodpercig tart. Ujboli megnyomassal elSbb is
befejezhet6 a folyamat.

Forgassa a nyomascsokkent6 aljan talalhato allitocsavart addig, amig a manométe-
ren meg nem jelenik a kivant gazmennyiség

MEGJEGYZES!

A beallité kerékkel beallitott 6sszes elGirt paraméterérték mindig tarolva marad a
kévetkez6 modositasig.
Ez akkor is igy van, ha az aramforrast id6kozben ki-, majd Ujra bekapcsoltak.

Inditsa el a hegesztési folyamatot (ivgyujtas)

ls
Is Start aram

Az |4 f6aram 1-200%-a
Gyari beallitas = 35%

tup UpSlope (aramvaltas)
off / 0,01-9,9 s
Gyari beallitas: 0,5 s
FONTOS! Az UpSlope (aramvaltas) t,p, tarolasa kulon torténik az alabbi
lUzemmodok esetén:
- 2-UtemU Gzemmod,
- 4-Gtemi izemmod,
- ha a Trigger setup-paraméter oFF-ra van beallitva,
- lab-tavszabalyozé csatlakoztatdsa esetén.

I4 Féaram
10-170 A... TT 170
10-210 A... TT 210
Gyari beallitas: 100 A
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Csokkentett aram (csak 4-litem(i izemmédban)
1-200% (az |4 f6aramhoz viszonyitva)
Gyari bedllitas: 50%

tdown

DownSlope

off / 0,01-9,9 s

Gyari beallitas: 1,0 s

FONTOS! A DownSlope tyown tarolasa kilén térténik az alabbi tzemmaddok
esetén:

- 2-Gtemi zemmod,

- 4-Gtem( izemmod,

- ha a Trigger setup-paraméter oFF-ra van beallitva,

Befejezési aram
1-100% (az |4 f6aramhoz viszonyitva)
Gyari beallitas: 30%

Wlmpulzushegesztés *
F-P (impulzus-frekvencia)
off / 0,2-990 Hz

Gyari bedllitas = off

W Osszefiizés *

A pulzal6 hegesztéaram idGtartama
off / 0,1-9,9 s/ on

Gyari beallitas = off

Az Impulzushegesztés és az Osszeflizés paraméterek csak akkor jelennek meg,

ha a Ptd - Pulse-TAC-Display setup-paraméter on-ra van beallitva.



Ivgyujtas

Nagyfrekvencias A
ivgyujtas
(HF-gyuijtas) Sériilésveszély aramiités miatti ijedtség kdvetkeztében
Jollehet, a Fronius késziilékek minden fontos szabvanyt teljesitenek, a nagyfrekvencias
gyuijtas bizonyos adottsagok mellett veszélytelen, de érezheté aramiitést okozhat.
» Haszndlja az elGirt védGruhazatot, kiildndsen a kesztydt!
» Csak megfeleld, teljesen hibatlan és sérilésmentes AWI tomlSkotegeket
hasznaljon!
» Ne dolgozzon nedves vagy vizes kdrnyezetben!
» Allvanyokon, munkaemelvényeken, kényszerhelyzetben, sz(ik, nehezen
hozzaférhet6 vagy exponalt helyeken végzett munkaknal legyen kiiléndsen dvatos!

VIGYAZAT!

A HF-gyujtas akkor van aktivalva, ha az IGn setup-paraméter on-ra van beallitva.
A kezelGpanelen vilagit a HF-gyuijtas kilénleges kijelz6.

TAC
m o000

Az érintéses gyujtassal ellentétben a HF-gyuGjtasnél nem all fenn a wolframelektréda és a
munkadarab szennyez&désének kockazata.

Eljarasmod HF-gyujtasnal:

[1] Helyezze a gazflvokat a gyujtasi hely-
re ugy, hogy a wolframelektréda és a
munkadarab kdz6tt kb. 2—3 mm (5/64—
1/8 hiivelyk) tavolsag legyen.
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Erintéses gyujtas
pisztolyvezérld
gombbal rendel-
kezl he-
gesztbpisztoly-
hoz
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[2] Novelie a hegesztdpisztoly
hajlasszdgét és miikodtesse a pisz-
tolyvezérlé gombot a kivalasztott
Uzemmaod szerint

Az ivgyujtas a munkadarab megérintése
nélkdl jon létre.

Doéntse normal helyzetbe a he-
geszt6pisztolyt

E Végezze el a hegesztést

Ha az IGn Setup-paraméter beallitasa ,off”, akkor a HF-gyujtas deaktivalva van. Az iv
meggyujtasa a munkadarabnak a wolframelektrédaval valé megérintésével torténik.

Eljarasmad az iv érintéses gyujtasahoz pisztolyvezérl6 gombbal rendelkezé he-
gesztdpisztolyok esetén:

E| Helyezze a gazfuvokat a gyujtasi hely-
re ugy, hogy a wolframelektroda és a
munkadarab k6zo6tt kb. 2 - 3 mm (5/64
- 1/8 hiivelyk) tavolsag legyen




[2] Mikédtesse a pisztolyvezérld gombot

A véddégaz aramlik

Allitsa fel lassan a hegesztSpisztolyt
addig, amig a wolframelektroda hozza
nem ér a munkadarabhoz

Emelje meg és forditsa normal hely-
zetbe a hegesztdpisztolyt

Létrejon az ivgyuijtas.

[5] Végezze el a hegesztést
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Erintéses gyujtas
pisztolyvezérld
gombbal nem
rendelkez6 he-
gesztGpisztoly-
hoz
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Ha az IGn Setup-paraméter beallitasa ,oFF”, akkor a HF-gyujtas deaktivalva van. Az iv
meggyujtasa a munkadarabnak a wolframelektrédaval valé megérintésével torténik.

A Tri Setup-paraméter beallitasanak ,oFF” értékiinek kell lennie.

Eljarasmdd az iv érintéses gyujtasahoz pisztolyvezérl6 gombbal nem rendelkezé he-
geszt6pisztolyok esetén:

II' Helyezze a gazfuvokat a gyujtasi hely-
re ugy, hogy a wolframelektréda és a
munkadarab k6z6tt kb. 2 - 3 mm (5/64
- 1/8 hivelyk) tavolsag legyen

[2] Mlkddtesse a gazelzaro szelepet
A védbgaz aramlik
E| Allitsa fel lassan a hegesztdpisztolyt

addig, amig a wolframelektroda hozza
nem ér a munkadarabhoz

Emelje meg és forditsa normal hely-
zetbe a hegeszt6pisztolyt

Létrejon az ivgyujtas.

[5] Végezze el a hegesztést




Nagyfrekvencias
ivgyujtas
érintéssel
(touch-HF)

A
wolframelektroda
talterhelése

Hegesztés vége

/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély aramiités miatti ijedtség kovetkeztében

Jollehet, a Fronius késziilékek minden fontos szabvanyt teljesitenek, a nagyfrekvencias
gyuijtas bizonyos adottsagok mellett veszélytelen, de érezheté aramiitést okozhat.
Haszndlja az elGirt védéruhazatot, kiilondsen a keszty(it!

Csak megfeleld, teliesen hibatlan és sériilésmentes AVI tomlékotegeket hasznaljon!
Ne dolgozzon nedves vagy vizes kdrnyezetben!

Allvanyokon, munkaemelvényeken, kényszerhelyzetben, sziik, nehezen
hozzaférhet6é vagy exponalt helyeken végzett munkaknal legyen kiilondsen évatos!

vvyyvyy

A hegesztési eljarast a munkadarabnak a wolframelektrodaval térténd révid megérintése
inditja el. A nagyfrekvencias gyujtas a bedllitott késleltetési id6 letelte utan torténik meg.

A wolframelektroda tulterhelése esetén vilagit az ,elektroda tulterhelve” kijelz6 a ke-
zelGpanelen.

A

A wolframelektroda tulterhelésének lehetséges okai:
- Tul kis atmérgjd wolframelektroda
- Azl f6aram tul nagy értékre lett beallitva

Megoldas:

- Nagyobb atméréjl wolframelektrédat alkalmazzon
(ebben az esetben az ELd Setup-paraméter értékét illeszteni kell az U
elektrédaatméréhoz)

- CsoOkkentse a féaramot

FONTOS! Az ,elektréda tulterhelve” kijelzé pontosan cériumozott elektrédakra lett han-
golva. Az ,elektréda tulterhelve” kijelzé az 6sszes tobbi elektrédara iranyértéknek tekin-
tendd.

Fejezze be a beallitott izemmod szerinti hegesztést a pisztolyvezérl6 gomb elen-
gedésével

[2] Varja meg a bedllitott gaz-utanaramlast, tartsa a hegesztopisztolyt a hegesztési var-
rat vége folotti pozicidban.

Pisztolyvezérl6 gombbal rendelkezé vagy nem rendelkezé hegesztSpisztolyok szamara
a hegesztés befejezéséhez ezen kivil rendelkezésre all a TIG Comfort Stop funkcio
(CSS).

A funkcié beallitasa az AWI Setup meni 2. szintjén térténik (lasd 74. oldal).
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Kulonleges funkciok

ivmegszakadas
feliigyelet funkcio

Ignition
idétullépés

Impulzusos ivhe-
gesztés

58

Ha megszakad az iv és a Setup meniiben beallitott idétartamon beliil nem kezd folyni
aram, akkor az aramforras énmikoddéen lekapcsol. A kezel6panel a ,no | Arc” szer-
vizkodot jelzi ki.

A hegesztési eljaras folytatasahoz nyomja meg a kezel6panel egy tetszéleges gombijat
vagy a pisztolyvezérlé gombot.

Az ivmegszakadas felligyelet funkcié (Arc) setup-paraméter beallitasat a ,Setup meni 2.
szint“ szakasz ismerteti.

Az aramforras Ignition id6tallépés funkcioval rendelkezik.

A pisztolyvezérl6 gomb megnyomasa esetén azonnal elkezd6dik a gaz eléaramlas. Ez-
utan elkezdédik a gyujtasi folyamat. Ha a Setup meniiben beallitott idétartamon beliil
nem jon létre iv, akkor az aramforras énm(ikddéen lekapcsol. A kezelépanel a ,no |
IGn* szervizkédot jelzi ki.

Ujabb kisérlethez nyomja meg a kezelSpanel egy tetsz6leges gombjat vagy a pisztoly-
vezérlé gombot.

Az Ignition id6tullépés (Ito) paraméter beallitasat a ,Setup meni 2. szint“ szakasz ismer-
teti.

A hegesztés kezdetére beallitott hegesztéaram nem mindig elény0s a teljes hegesztési
folyamatra vonatkozdan:

- tdl kicsi aramerdsség esetén az alapanyag nem olvad meg megfeleléen,

- tulmelegedés esetén fenndll a veszély, hogy a folyékony hegesztési fémfiirdé lecse-

peg.

Megoldast kinal az impulzusos ivhegesztés funkcid (AVI-hegesztés pulzald he-
geszt6arammal):

Az alacsony |-G alaparam meredek emelkedés utan a Iényegesen magasabb 11 impul-
zusaramra novekszik, majd a bedllitott dcY (Duty-Cycle) id6tél fliggben Gjra az |-G
alaparamra csokken.

Az impulzusos ivhegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan megolvadnak és
gyorsan meg is dermednek.

Kézi alkalmazasoknal az AVI-impulzushegesztés soran a maximalis aramfazisban
torténik a hegeszt6huzal hozzaadasa (csak az alacsony 0,25 - 5 Hz frekvenciatar-
tomanyban lehetséges). A magasabb impulzus-frekvencidkat tébbnyire automatizalt
Gzemmddban alkalmazzak, ezek elsésorban az iv stabilizélasara szolgalnak.

Az impulzusos ivhegesztést acélcsdvek kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy
vékony lemezek hegesztésénél alkalmazzak.



Osszeflizés funk-
cio

Az impulzusos ivhegesztés miikodésmadia:

1/F-P

I-G

Impulzusos ivhegesztés - a hegesztéaram lefolyasa

Jelmagyarazat:

Is Start aram F-P
e Befejezési aram dcY
tip  UpSlope (dramvaltas) -G

tpown DownSlope 4

*) (1/F-P = két impulzus id6koze)

Impulzus-frekvencia *)
Duty cycle

Alaparam

Féaram

Az aramforrason egy 0sszeflizés funkcié all rendelkezésre.

Amint a tAC (0sszeflizés) Setup-paraméterhez beallit egy id6tartamot, a 2-ltem
lzemmad és a 4-litemU Gzemmod megkapja az 6sszeflizés funkciot. Az izemmaédok le-

folyasa véltozatlan marad.

Ezen id6 alatt egy pulzald hegesztGaram all rendelkezésre, amely két alkatrész
Osszeflizése soran optimalizalja a hegesztési fémfiird6k egymasba folyasat.

Osszeflizés funkcié miikédésmaodija:

tAC

Osszeflizés funkcié — a hegesztdaram lefolyésa

Jelmagyarazat:
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tAC Az Gsszeflizési folyamat pulzalo hegesztéaramanak idétartama
Is Start aram

e Befejezési aram

tup UpSlope (aramvaltas)
tbown DownSlope

I4 Féaram

FONTOS! A pulzalé hegeszt6aramra a kdvetkez6k érvényesek:
- Az aramforras a bedllitott |1 féaram fliiggvényében automatikusan szabalyozza az

impulzus-paramétereket.
- Impulzus-paramétereket nem kell beallitani.

A pulzal6 hegesztéaram
- azlg start aram fazis lefolyasa utan
- atyp UpSlope (dramvaltas) fazissal kezd6dik

A bedllitott tAC id6tdl fliggben a pulzald hegesztéaram az Ig befejezési aram fazisig tart-
hat (a tAC Setup-paraméter ,,On”-on all).

A tAC id6 letelte utan konstans hegesztéarammal folytatodik a hegesztés, az adott eset-
ben beallitott impulzus-paraméterek rendelkezésre allnak.

FONTOS! Definialt 6sszeflizési id6 bedllitdsahoz a tAC Setup-paraméter az SPt (pont-
hegesztési id6) Setup-paraméterrel kombinalhato.



Bevont elektrodas hegesztés

Biztonsag

ElGkészités

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sérlilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciét csak képzett szak-
személyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sérllés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése el6tt minden érintett készliléket és komponenst ki kell kapcsol-
ni és le kell valasztani a villamos halézatrdl.

» Minden érintett készlléket és komponenst biztositani kell Ujbdli bekapcsolas ellen.

» A késziilék felnyitdsa utan megfelel6 mérémliszerrel gy6z4djon meg arrol, hogy az
elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kisultek-e.

II' Kapcsolja - O - allasba a haldzati kapcsolét
[2] Huzza ki a halézati dugaszt
[3] Szerelje le az AWI-hegesztGpisztolyt

Dugja be és reteszelje a testkabelt:
- bevont elektrédas DC- hegesztéshez a (+) aramatado hivelybe
- bevont elektrédas DC+ hegesztéshez a (-) aramatado hivelybe

Kdsse Ossze a testkabel masik végét a munkadarabbal

Dugja be és jobbra forditassal reteszelje az elektrodatarto kabelt:
- bevont elektrédas DC- hegesztéshez a (-) aramatado hivelybe
- bevont elektrédas DC+ hegesztéshez a (+) aramatadd hiivelybe

Dugja be a héaldzati dugaszt

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kovetkezmény.

» Mihelyt - | - dllasba kapcsoljak a halozati kapcsolot, az elektrédatartdéban 1évé be-
vont elekiréda fesziltség ala kerdl.

» Ugyeljen arra, hogy a bevont elektroda ne érjen személyekhez vagy elektromosan
vezetd vagy foldelt részekhez (pl. a hazhoz stb.).

Kapcsolja - | - allasba a hal6zati kapcsolot

Réviden felvillan a kezel6panel 6sszes kijelzdje.
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Bevont
elektrédas he-
gesztés

Bevont
elektrédas he-
gesztés CEL-
elektréodakkal

Impulzusiv he-
gesztés
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A

Az izemmdd gomb megnyomasaval valassza ki a bevont elektrodéds hegesztés
Uzemmodot:

74 B STICK

FONTOS! Ha a bevont elektrodas hegesztés tzemmodot valasztja ki, akkor a he-
gesztéfesziiltség csak 3 masodperces késleltetés utan all rendelkezésre.

[2] A hegesztéaram beallitasahoz forgassa el a beallito kereket

=

A rendszer azonnal atveszi a beallitott értéket.

Ha szlkséges, akkor allitson be tovabbi paramétereket a Setup meniben
(Részletek a Setup-beallitasok ciml fejezetben, a 81 oldaltdl kezdve)

MEGJEGYZES!

7,

A beallité kerékkel beallitott 6sszes elGirt paraméterérték mindig tarolva marad a
kévetkez6 modositasig.
Ez akkor is igy van, ha az aramforrast id6kozben ki-, majd Ujra bekapcsoltak.

E Inditsa el a hegesztési folyamatot

FONTOS! CEL-elektrédakkal torténd hegesztéshez ,on” értéklire kell bedllitani a CEL
Setup-paramétert (lasd még a 81. oldalt)!

Az impulzusiv hegesztés egy pulzalo hegesztéarammal végzett hegesztés. Acélcsovek
kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy vékony lemezek hegesztésekor alkal-
mazzak.

Ezeknél az alkalmazasoknal a hegesztés kezdetére beallitott hegesztGaram nem mindig

elényos a teljes hegesztési folyamatra vonatkozdan:

- tdl kicsi aramerésség esetén az alapanyag nem olvad meg megfeleléen,

- tdlmelegedés esetén fenndll a veszély, hogy a folyékony hegesztési fémfiirdé lecse-
peg.

Beallitasi tartomany: off, 0,2-990 Hz

Hatdsmechanizmus:

- Az alacsony |-G alaparam meredek emelkedés utan a Iényegesen magasabb I-P im-
pulzusaramra né, és a Duty cycle dcY id6 utan Ujra visszaesik az |-G alaparamra.

- Impulzusiv hegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan felolvadnak, de
gyorsan Ujra meg is dermednek.



MEGJEGYZES!

Az aramforras szabalyozza a dcY Duty cycle és az |-G alaparam paramétereket a
beallitott impulzus-frekvencianak megfelelGen.

o\ 1/F-P

| \

dcY

SoftStart / HotStart
%

Impulzusiv hegesztés - a hegesztdaram alakulasa

Beallithaté6 paraméterek:

F-P Impulzus-frekvencia (1/F-P = két impulzus id6koze)
- SoftStart / HotStart

Nem beadllithaté paraméterek:
I-G Alaparam
dcY  Duty cycle

Impulzusiv hegesztés alkalmazasa:
|I| A bevont elektrédas hegesztés izemmaod kivalasztasa
|Z| Allitsa be a Setup meniiben az F-P paramétert egy 0,2 és 990 Hz kozotti értékre

Az aramforras kezel6panelén kigyullad az impulzushegesztés kilonleges kijelz6.

HF TAC
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Start aram
> 100 % (Hot-
Start)

Start aram
<100%
(Lagy inditas)
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Elényok

- A gyujtasi tulajdonsagok javulasa rossz gyujtasi tulajdonsagu elektrédak esetén is

- Az alapanyag jobb megdmlesztése az inditasi fazisban, ezaltal kevesebb hidegpont
- A salakzarvanyok messzemend elkerilése

Jelmagyarazat:

Hti Hti

Hot-current time = Hot-aram idg,
A 0-2 S,

gyari beallitds 0,5 s

100 - HCU

Hot-start-current = megndvelt inditéaram,
0-200%,

gyari bedllitas 150%

HCU

t(s) 4
‘ e F6aram = bedllitott hegesztéaram
0,5 1 1,5

Példa, ha a start aram > 100% (Hot-Start)

Miikodésmaod
A beallitott Hot aram id6 (Hti) alatt az 14 hegeszt6éaram a HCU megndvelt inditéaramra
emelkedik.

A rendelkezésre allé paraméterek beallitasat a ,Setup menl” szakasz ismerteti a 81. ol-
daltol.

A 100%-nal kisebb (Lagy inditas) start aram bazikus elektrédakhoz hasznalhaté. A
gyuijtas alacsony hegesztéarammal torténik. Amint az iv stabil, a hegesztéaram folyama-
tosan emelkedik a hegesztéaram bedllitott eldirt értékéig.

El6nyok:

- Gyujtasi tulajdonsagok javitasa ala-

A4 csony hegesztéaramnal gyuijtd
elektrodak esetén

- A salakzarvanyok messzemeng el-

(3) kertlése
90A oo - Hegesztési frocskolések csdkkenése
1) (1) HCU start aram
30A [====7 (2) Hti start aram id6

(3) Féaram |4

t(;) A start aram és a start aram id6 beallitasa
a Setup meniben torténik a 81. oldaltdl.

Példa, ha a start aram < 100% (Lagy inditas)



Anti-Stick funkcio
(elektroda-ossze-
ragadas gatlas)

Raévidebbé valo iv esetén a hegesztbfesziiltség annyira lecsdkkenhet, hogy a bevont
elektréda hajlamossa valik a letapadasra. Ezenkivil a bevont elektroda kiizzitasa is

el6fordulhat.

Az aktivalt Anti-Stick funkcio (elektréda-6sszeragadas gatlas) megakadalyozza a ki-
izzitast. Ha tapadni kezd a bevont elektréda, az aramforras azonnal lekapcsolja a he-
geszt6aramot. A bevont elektréda munkadarabrol torténé levalasztasa utan a hegesztési
folyamat problémamentesen folytathato.

Az Anti-Stick (elektréda-0sszeragadas gatlas) funkcié a Setup meniiben aktivalhato és
deaktivalhato, lasd 81. oldal.
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Setup beallitasok
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A setup menu

Altalanos tudni-
valék

Belépés a Setup
meniibe

Az aramforras Setup meniije egyszer(i hozzaférést kinal szakértSi tudashoz, valamint ki-
egészit6 funkciokhoz. A Setup meniiben a paraméterek egyszerlien 6sszehangolhatok a
kilénb6z6 feladatokkal.

A Setup meniiben a kovetkezG6k talalhatok:
- ahegesztési eljarasra kdzvetlen hatassal 1évé Setup-paraméterek,
- ahegesztérendszert beallitd Setup-paraméterek.

l// IE 7'l=l°||br\

|I| Nyomja meg és tartsa nyomva az izemmaéd gombot
[2] Nyomja meg a gazellen6rz6 gombot.

A bedllitott lzemmadtol fliggéen a megfelelé Setup meni fog megjelenni.

E| A Setup meniibél vald kilépéshez nyomja meg az Uzemmaod gombot
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Paraméterek
moédositasa

Attekintés
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A Setup meniiben Iév6 paraméterek modositasa az alabbiak szerint torténik:

E| Forgassa el a beallitd kereket, és valassza ki a kivant Setup paramétert

@

E| A Setup paraméter értékének médositasahoz nyomja meg a beallitd kereket

0

A bal oldali digitalis kijelz6n megjelenik a paraméter, a jobb oldali digitalis kijelz6n
lathatéva valik a paraméter aktualisan beallitott értéke.

E| A Setup paraméter értékének médositasahoz forgassa el a beallité kereket

(2

[4] A Setup paraméter értékének atvételéhez nyomja meg a beallitd kereket

e

A Setup meni leirasa a kovetkez6 szakaszokban talalhato:
- AWI Setup menu
- Bevont elektréda Setup menu



AWI Setup menu

Paraméterek az
AWI Setup
meniiben

Az AWI Setup meniiben az alabbi paraméterek allnak rendelkezésre:

Elektrodaatmérs
0,0-3,2 mm
Gyari beallitas: 2,4 mm

Pontozasi id6 / Szakaszos hegesztés ideje
off / 0,05-25 s
Gyari bedllitas: off

Ha az SPt setup-paraméterhez egy érték lett beallitva, a 2-item(i lzemmadd a ponthe-
gesztés lzemmadnak felel meg.

A kezel6panelen addig vilagit a ponthegesztés kiilonleges kijelz6, amig nem kap értéket
a pontozasi id6.

HF TAC

Szakaszos sziinetidé
Ez a paraméter csak 2-litemi Gzemmodban és csak az SPt paraméter aktivalt alla-
potaban all rendelkezésre.

off / 0,5-25s
Gyari bedllitas: off

Osszeflizés
Osszeflizés funkcié — a pulzald hegeszt6aram id6tartama az 6sszeflizési folyamat kez-
detén

off / 0,1-9,9 s/ on
Gyari beallitas: off

on
A pulzalé hegesztéaram az osszeflizés funkcio végéig megmarad

0,1-99s

A bedllitott id6 az UpSlope (aramvaltas) fazissal kezdédik. A beallitott id6 letelte utan
allandé hegesztéarammal folytatédik a hegesztés, és rendelkezésre allnak a sziikség
esetén beallitott impulzus paraméterek.
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off
Osszeflizés lekapcsolva

A kezelGpanelen addig vilagit az 6sszeflizés kilonleges kijelz6, amig nem torténik meg
egy érték beallitasa.

HF
I oo

Impulzus-frekvencia

off / 0,2-990 Hz

Gyari bedllitas: off

A beallitott impulzus-frekvencia a csokkentett aramhoz is atvételre kerdil.

A kezel6panelen addig vilagit az impulzushegesztés kiilonleges kijelz6, amig nem kap
értéket az impulzus-frekvencia.

HF TAC

Dutycycle
az impulzus idétartam aranya az alaparam id6tartamhoz képest, beallitott impulzus-frek-
vencia esetén

10 - 90%
Gyari beallitas: 50%

Alaparam
0-100% (az |4 aramhoz viszonyitva)
Gyari beallitas: 50%

Start aram id6
A start aram id6 a start aram fazis idétartamat adja meg.

off /0,01-9,9 s
Gyari bedllitas: off

FONTOS! A start aram id6 csak 2-ltemU Gzemmod, ponthegesztés és lab-tavszabaly-
0z6s Uzemmod esetén van érvényben.
4-itemU Gzemmodban a start aram fazis id6tartama a pisztolyvezérlé6 gombbal hataroz-

haté meg.




Befejezési aram id6
A befejezési aram id6 a befejezési aram fazis id6tartamat adja meg.

off / 0,01-9,9 s
Gyari beallitas: off

FONTOS! A befejezési aram id6 csak a 2-litem(i izemmddra és a ponthegesztésre
érvényes. 4-litemU Gzemmoddban a befejezési aram fazis id6tartama a pisztolyvezérld
gombbal hatarozhaté meg (,AWI-lzemmodok” szakasz).

Gaz el6bearamlasi idd
A gaz el6aramlasanak id6tartama

0-99s
Gyari bedllités: 0,4 s

Gaz utanaramlasi idé
A gaz utanaramlasanak id6tartama

0,2-25 s / Aut
Gyari bedllitas: Aut

Gazoblités
off / 0,1-9,9 perc
Gyari beallitas: off

A véddbgazas el6oblités azonnal elindul, amint be lett allitva a GPU érték.

Biztonsagi okokbdl a véddgazas el6oblités ismételt inditasahoz Gjra be kell allitani a
GPU értéket.

FONTOS! A védGgazas eldoblités mindenekel6tt hideg idében eltelt hosszabb allasidé
utan képz6d6 kondenzviz esetén sziikséges. Ez elsésorban a hosszu témlSkotegeket
érinti.

Hegesztérendszer visszaallitasa
No/YES/ALL
Gyari beallitas: No

YES:
Csak az éppen aktiv hegeszté lizemmaod visszadllitasa megy végbe ( 2T / 4T / Trigger =
oFF / STICK / STICK CEL / lab-tavszabalyozo)

ALL:
Valamennyi Gzemmadot visszaallitja a rendszer.
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Paraméterek az
AVI Setup menii
2. szintjén
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bal oldali kijelzd jobb oldali kijelzd

AWI Setup menii - 2. szint

A paraméterek beallitasara szolgal

- r(hegeszt6kor ellendllasa)

- 1. Slope Time (csak 4-item(i lzemmad esetén)
- 2. Slope Time (csak 4-litem(i lzemmad esetén)
- Trigger

- HF-gyujtas

- Pulse-TAC kijelz6

- Gyujtas id6tullépés

- Ivmegszakadas felligyelet

- TIG Comfort Stop - Comfort Stop érzékenység
- Megszakitasi feszlltség

- F6aram atkapcsolas

Setup menii 2. szint
A paraméterrendszer aktiv-time (aktiv id6), rendszer on-time (lizemid§), Fuse és szoft-
ververzio paramétereinek megtekintésére

A Time shut down paraméter beallitasara szolgal

Az AVI Setup menl masodik szintjén az aldbbi paraméterek allnak rendelkezésre:

Hegeszt6kor ellenallasa
A hegeszt6pisztoly tomlSkoteg, a hegesztSpisztoly, a munkadarab és a testkabel 6sszes
ellenalldsanak kijelzéséhez

FONTOS! A testkabelt és a wolframelektrodat megtisztitott munkadarab-fellletre kell he-
lyezni.

[1] Atestelés létrehozasa
E| Valassza ki az , r ” kijelzést és nyomja meg a beallité kereket

A jobb oldali kijelz6n megjelenik az utoljara mért érték.

El Helyezze a wolframelektrodat a munkadarab felliletére
[4] Nyomja meg a pisztolyvezérl6 gombot vagy a gazellen6rz6 gombot

A késziilék meghatarozza , r ” értékét, a jobb oldali kijelz6n megjelenik a ,run” ki-
jelzés.
Ezutan a jobb oldali kijelz6n megjelenik ,, r ” értéke mohm-ban.

Ha a hegeszt6kor ellenallasanak meghatarozasa kdzben hiba 1ép fel, akkor a bal oldali
kijelzén , r”, a jobb oldali kijelzén ,Err” jelenik meg.

A pisztolyvezérlé gomb vagy a gazellenérz6 gomb megnyomasaval Ujra elindithato a he-
geszt6kor ellendllasanak meghatarozasa.



Hiba esetén:

- Ellenérizze a hegeszt6pisztoly toml6koteget, a hegesztbpisztolyt és a testkabelt
sérulés szempontjabol

- Ellenérizze a csatlakozdkat és az érintkez6ket

- Ellen6rizze a munkadarab feliiletének tisztasagat

1. Slope Time (csak 4-ttem( Gzemmaodban érhetd el)
az |4 féaram felfutasi ideje az |, cstkkentett aramra

off /0,01-9,9 s
Gyari bedllitas: 0,5 s

2. Slope Time (csak 4-litem( Gzemmddban érhet6 el)
az |, csOkkentett aram felfutasi ideje az |4 féaramra

off / 0,01-9,9 s
Gyari beallitas: 0,5 s

Trigger
Pisztolyvezérl6 gomb Gzemmad

off / on
Gyari beallitas: on

off
Pisztolyvezérl6 gombbal nem rendelkez6 hegeszt6pisztollyal torténd lizemelés;
A HF-gyujtas deaktivalva van.

on
AVI 2-ltem( Gzemmad vagy 4-GUtem( Gzemmad

HF-gyujtas
off / tHF / EHF / on
Gyari beallitas: on

off
Nincs nagyfrekvencias gyuijtas a hegesztés kezdetekor — a hegesztés inditasa érintéses
gyujtassal torténik

tHF
A hegesztési eljarast a munkadarabnak a wolframelektrodaval térténd révid megérintése
inditja el. A nagyfrekvencias gyujtas a bedllitott késleltetési id6 letelte utan térténik meg.

EHF
Inditas kllso gyuijtasi segédeszkdzzel, pl. plazma-hegesztéssel
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on
A HF-gyujtas aktivalva van

A kezelGpanelen addig vilagit a HF-gyuijtas kilonleges kijelzd, amig a HF-gyujtas pa-
rameéter on-ra van beallitva.

TAC
I oo

/A  VIGYAZAT!

Sériilésveszély aramités miatti ijedtség kovetkeztében

Jéllehet, a Fronius készllékek minden fontos szabvanyt teljesitenek, a nagyfrekvencias

gyujtas bizonyos adottsagok mellett veszélytelen, de érezhetd aramiitést okozhat.

» Hasznalja az elbirt védéruhazatot, kiiléndsen a keszty(t!

» Csak megfeleld, teljesen hibatlan és sériilésmentes AVI tomlSkotegeket hasznaljon!

» Ne dolgozzon nedves vagy vizes kdrnyezetben!

» Allvanyokon, munkaemelvényeken, kényszerhelyzetben, sz(ik, nehezen
hozzaférhet6 vagy exponalt helyeken végzett munkaknal legyen kiléndsen ovatos!

Nagyfrekvencias gyujtas késleltetési id6
A munkadarab wolframelektrodaval torténé megérintése utani idé, amit kbvetéen
megtorténik a nagyfrekvencias gyujtas.

0,1-50s
Gyari beallitas: 1,0 s

Pulse-TAC-Display
off / on
Gyari beallitas: on

Ezzel a menuponttal lehet elrejteni a kez__el()’panelen a Hegesztési paraméterek atte-
kintésében lévé Impulzushegesztés és Osszeflizés paramétereket.

Gyuijtasi idGtuallépés
A biztonségi lekapcsolasig terjedd idStartam sikertelen gyuijtas utan

0,1-99s
Gyari bedllitas: 5 s

ivmegszakadas feliigyelet
A biztonségi lekapcsolasig terjedd id6tartam az iv megszakadasa utan

0,1-99s
Gyari beallitas: 1,0 s



FONTOS! Az ivmegszakadas felligyelet egy biztonsagi funkcio, és nem deaktivalhato.
Az ivmegszakadas felligyelet funkcio ismertetése az ,AVI-hegesztés” ciml szakaszban,
a 58. oldaltdl talalhato.

TIG Comfort Stop Sensibility - Comfort Stop érzékenység
Ez a paraméter csak akkor all rendelkezésre, ha a Trigger paraméter off-ra van beéllitva.

oFF /0,6-3,5V

Gyari beallitas: 1,5V

A hegesztési mlivelet befejezésekor a hegesztdiv hosszanak jelentés megndvekedése
utan a hegeszt6aram automatikusan lekapcsol. Ezzel megakadalyozhatd, hogy az AVI-
hegesztdpisztoly elemelésekor feleslegesen hosszura kelljen hizni az ivet.

A folyamat:

H 2 3 4][5]

ANIANININAN|

[1] Hegesztés
[2] A hegesztés végén emelje meg révid idére a hegesztGpisztolyt

Az iv jelentésen hosszabb lesz.

[3] Engedje le a hegeszt6pisztolyt
- Aziv jelent6sen lerévidiil
- Miikédésbe lépett a TIG Comfort Stop funkcid

E| Tartsa meg a hegeszt6pisztoly magassagat
- A hegeszt6aram rampaszerien lecsokken (Downslope).
- Az v kialszik.

FONTOS! A Downslope fixen meg van adva, és nem lehet beallitani.

[5] Emelie el a hegeszt6pisztolyt a munkadarabtl

Megszakadasi fesziiltség
Olyan fesziiltségérték beallitdsara szolgal, amelynél a hegesztési folyamat befejezhetd
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az AVI-hegesztdpisztoly kis megemelésével.
Minél nagyobb érték( a megszakadasi fesziiltség értéke, annal magasabbra lehet hizni
az ivet.

A megszakadasi feszlltség értékének tarolasa egydtt torténik 2-Gtemd Gzemmaod, 4-
Utemd Gzemmod és lab-tavszabalyozos Gizemmaod esetén.

Ha a tri (Trigger — pisztolyvezérlé6 gomb (izemmadd) paraméter oFF-ra van beallitva, ak-
kor az érték kilon tarolodik.

10-45V
Gyari bedllitas: 35 V (2-ltemli, 4-Gtem( és lab-tavszabalyozds izemmadd esetén)
Gyari beallitas: 25 V (Trigger = oFF lGzem esetén)

F6aram atvaltas
on / off
Gyari beallitas: on

on
A hegesztés inditasa utan automatikusan megtoérténik az |4 féaram kivalasztasa.

Az |4 f6aram azonnal bedllithato.

off

Hegesztés kdzben az utoljara kivalasztott paraméter marad kivalasztva.
Az utoljara kivalasztott paraméter azonnal beallithato.

Az |1 f6aram kivalasztasa nem megy végbe automatikusan.

Paraméterek a A Setup menl masodik szintjén az alabbi paraméterek alinak rendelkezésre:
Setup menii 2.

szintjén

System aktiv-time
A hegesztési idStartam kijelzésére (az az id6, amely alatt a hegesztés tortént)

A teljes hegesztési id6tartam tobb kijelz6re van elosztva, és a beallitd kerék elfor-
gatasaval hivhato be.
A kijelzés 6ra / perc / masodperc formatumban lathato.

System on-time
Az (zemid6 kijelzéséhez (a késziilék bekapcsolasakor kezd szamlalni)

A teljes (izemidé tobb kijelzére van elosztva, és a beadllitd kerék elforgatasaval hivhato
be.
A kijelzés 6ra / perc / masodperc formatumban lathaté.
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Biztosito
A felhasznalt biztosito kijelzéséhez / beallitasahoz.

230 V-nél: 10, 13, 16 A/ off *
120 V-nal: 15, 16, 20 A * / off *

*Csak TT 170 MV / TT 210 MV esetén

Gyari beallitas:
16 A 230 V haldzati feszliltség esetén
16 A 120 V haldzati feszliltség esetén

Ha biztosité van beallitva az aramforrason, az aramforras korlatozza a halézatrél véte-
lezhet6 aramot - ezzel megakadalyozva a vezetékvédé kapcsold azonnali kioldasat.

Maximalis hegesztGaram a beallitott biztosité fiiggvényében
Bekapcsolasi idétartam= 40%

Késziilék Halozati Biztosito Max. AWI he- Max. elektréoda
fesziiltség gesztéaram hegeszt6aram
10 A 170 A 125 A
13A 170 A 150 A
230V
16 A 170 A 150 A
TT 170 OFF * 170 A 150 A
TT 170 MV 15 A 130 A 85 A
16 A 140 A 95 A
120V **
20A* 140 A 100 A
oFF * 140 A 100 A
10 A 180 A 125 A
13A 200 A 150 A
230V
16 A 210 A 150 A
TT 210 OFF * 210 A 150 A
TT 210 MV 15 A 130 A 85 A
16 A 140 A 95 A
120V **
20A* 170 A 120 A
oFF * 170 A 120 A
* csak TT170 MV / TT 210 MV esetén

*%*

120 V villamos halézatnal a felhasznalt vezetékvédé kapcsolo kioldasi jel-
leggorbéjétdl fliggéen a 40%-os teljes bekapcsolasi idétartam nem érhetd el
(példaul USA CH .15% ED tipusu kismegszakito).

Szoftververzié
Az aktudlis szoftver teljes verziészama tobb kijelz6re van elosztva és a beallité kerék el-
forgatasaval hivhaté be.
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Automatikus lekapcsolas
off / 5-60 perc
Gyari beallitas: off

Ha a bedllitott id6tartam alatt nem valdsul meg a késziilék alkalmazasa vagy kezelése,
akkor a készulék sajat maga készenléti lzemmoddba valt.

A készenléti izemmod véget ér a kezel6panel valamelyik gombjanak megnyomasara —
a készilék ismét készen all a hegesztésre.




Bevont elektroda Setup menu

Paraméterek a
Bevont elektroda
Setup meniiben

A Bevont elektroda Setup meniben az alabbi paraméterek allnak rendelkezésre:

Megndvelt inditéaram
1-200%
Gyari beallitas: 130%

Start aram id6tartama
0,1-2,0s
Gyari bedllitas: 0,5 s

Inditérampa
Az inditérampa aktivalasara / deaktivalasara szolgal a gyujtasi folyamatban bevont
elektrédas hegesztés esetén

on/ off
Gyari beallitas: on (aktivalt)

Impulzus-frekvencia
Bevont elektrodakkal torténé impulzusos ivhegesztéshez

off / 0,2—990 Hz
Gyari beallitas: off

A beallitott impulzus-frekvencia a csdkkentett aramhoz is atvételre kerdl.

A kezel6panelen addig vilagit az impulzushegesztés kilonleges kijelz6, amig nem kap
értéket az impulzus-frekvencia.

HF TAC

Anti-Stick (elektréda-6sszeragadas gatlas)
on / off
Gyari beallitas: on
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Rovidebbé valé iv esetén a hegesztéfesziiltség annyira lecsokkenhet, hogy a bevont
elektroda hajlamossa valik a letapadasra. Ezenkivul a bevont elektroda kiizzitasa is
el6fordulhat.

Az aktivalt Anti-Stick (elektréda-6sszeragadas gatlas) funkcié megakadalyozza a ki-
izzitast. Ha tapadni kezd a bevont elektréda, az aramforras azonnal lekapcsolja a he-
gesztéaramot. A bevont elektréda munkadarabrdl torténé levalasztasa utan a hegesztési
folyamat problémamentesen folytathato.

CEL mod
on / off
Gyari beallitas: off

Cel-elektrodakkal torténd hegesztéshez ,,on” értékdlre kell bedllitani a paramétert.

Dinamikakorrekcio
A hegesztési eredmény optimalizalasara szolgal

0-100
Gyari beallitas: 20

0
lagyabb és kisebb frocskolésd iv

100
keményebb és stabilabb iv

A cseppatmenet pillanataban vagy zarlat esetén rovid idére megné az aramer6sség. A
stabil iv megdrzése érdekében atmenetileg megné a hegesztéaram. Ha a bevont
elektréda hegesztési fémfiirdébe torténd siillyedése fenyeget, akkor ez az intézkedés
megakadalyozza a hegesztési fémflirdé megdermedését, valamint az iv hosszabb ideji
rovidre zarasat. Ezaltal messzemenden kizarhatd a bevont elektroda letapadasa.

Megszakadasi fesziiltség
a hegesztéfesziiltség korlatozasa

25-90V
Gyari bedllitas: 45V

A hegeszt6iv hossza alapvet6en a hegesztéfesziiltségtdl fligg. A hegesztési folyamat
befejezéséhez altalaban a bevont elekiréda hatarozott megemelése szikséges. Az
,Uco” paraméter segitségével a hegesztéfesziiltség egy olyan értékre korlatozhato,
amely mar a bevont elektroda kis mértékli megemelése esetén is lehetdvé teszi a he-
gesztési folyamat befejezését.

FONTOS! Ha hegesztés kdzben gyakran fejez6dik be véletlenil a hegesztési folyamat,
allitsa nagyobb értéklire a Megszakadasi feszlltség paramétert.




Hegesztérendszer visszaallitasa
No/YES/ALL
Gyari beallitas: No

YES:
Csak az éppen aktiv hegeszt6 lizemmdd visszaallitasa megy végbe ( 2T / 4T / Trigger =
oFF / STICK / STICK CEL / lab-tavszabalyozd)

ALL:
Valamennyi Uzemmodot visszaallitja a rendszer.

Setup menii 2. szint

A paraméterrendszer aktiv-time (aktiv id6), rendszer on-time (lizemid6), Fuse és szoft-
ververzio paramétereinek megtekintésére

A Time shut down paraméter beallitasara szolgal

A Setup meni 2. szintjével kapcsolatos tudnivalékat lasd a 78. oldalon!
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Hibaelharitas és karbantartas
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Hibadiagnosztika, hibaelharitas

Altalanos tudni-
valék

Biztonsag

Kijelzett zavarok

Az aramforras intelligens biztonsagi rendszerrel van felszerelve; ezért az olvaddbiz-
tositok hasznalatardl teljes egészében le lehetett mondani. Az esetleges Uzemzavar
elharitasa utan az aramforras - az olvaddbiztositdk cseréje nélkil - Ujra szabalyszerien
Uzemeltethetd.

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett szak-
személyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sérllés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése el6tt minden érintett késziiléket és komponenst ki kell kapcsol-
ni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett készilléket és komponenst biztositani kell Ujbdli bekapcsolas ellen.

» A késziilék felnyitdsa utan megfelel6 mérémdlszerrel gy6z6djon meg arrol, hogy az
elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kislltek-e.

/\  VESZELY!

Nem megfelel6 védGvezetG-6sszekotések miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kovetkezmény.

» A haz csavarjai megfelel6 véd6vezet6-csatlakozast biztositanak a haz foldeléséhez.

» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhatd védévezetS-csatlakozas
nélkuli csavarokra cserélni.

Tulmelegedés
A kijelzén a ,hot” felirat jelenik meg

Ok: Az (zemi h6mérséklet tul magas

Elharitas:  Hagyja lehlilni a késziiléket (ne kapcsolja ki a késziiléket - a ventilator hiiti
a késziléket)
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Szerviziizenetek

88

Ha a bal oldali ,Err” kijelz6n és a jobb oldali kijelz6n hibaszam jelenik meg, akkor az az
aramforras egyik belsé szervizkodja.

Példa:

Tobb hibaszam is létezhet. Ezek a beallitd kerék forgatasakor jelennek meg.

@@=

Jegyezze fel az 6sszes megjelenitett hibaszamot, valamint az &ramforras sorozatszamat
és konfiguraciojat, tovabba értesitse a szervizszolgalatot részletes hibaleirassal.

Err|1-3/11/15/21/33-35/ 37-40 | 42-44 | 46-52
Ok: Teljesitményatviteli egység hiba
Elharitas:  Ertesitse a szervizszolgalatot.

Err | 4

Ok: Nem érhet6 el az Uresjarati fesziiltség:
Az elektroda felfekszik a munkadarabon / hardverhiba

Elharitds:  Tavolitsa el az elektrédatartét a munkadarabtél. Ha ezutan tovabbra is meg-
jelenik a szervizkdd, értesitse a szervizszolgélatot

Err|5/6/12/14
Ok: Sikertelen rendszerinditas

Elharitas:  Kapcsolja ki és be a készliléket. TObbszori eléfordulas esetén értesitse a
szervizszolgalatot

Err |10
Ok: Tulfeszliltség az aramatadé hivelyen (> 113 Vpg)
Elharitas:  Ertesitse a szervizszolgalatot.

Err|16/17 /18
Ok: Memodriahiba
Elharitas:  Ertesitse a szervizszolgalatot.

Err 16: A szerviziizenet nyugtazasahoz nyomja meg a beallitdé kereket

MEGJEGYZES!

Standard késziilékvaltozatoknal a szerviziizenet nyugtazasa nincs hatassal az
aramforras funkcionalis képességeire.

Az 6sszes tobbi készulékvaltozatndl (TIG, ...) az aramforrds a nyugtédzas utan mar csak
korlatozott funkciondlis képességekkel rendelkezik - a teljes funkcionalitas hely-
reallitdsahoz értesitse a szervizszolgalatot.

Err |19
Ok: Tul magas vagy tul alacsony hémérséklet

Elharitds: A megengedett krnyezeti h6mérsékleten lizemeltesse a készlléket. A
kérnyezeti feltételekkel kapcsolatos kdzelebbi informacidkat lasd a ,Biz-
tonsagi elGirasok” fejezet ,Kornyezeti feltételek” szakaszaban



Nincs mikodés

Err| 20
Ok: A készillék nem rendeltetésszerii hasznalata
Elharitds: Csak rendeltetésszerlien hasznalja a késziiléket

Err| 22
Ok: A beallitott hegesztéaram tul nagy

Elharitas:  Biztositsa az aramforras megfelel6 haldzati fesziiltséggel torténd tzemel-
tetését; biztositsa a megfeleld biztositd hasznalatat; allitson be alacsonyabb

hegesztéaramot
Err| 37
Ok: A halozati fesziltség til magas

Elharitds:  Azonnal huzza ki a halézati csatlakozét; biztositsa, hogy az aramforras a
megfeleld haldzati fesziiltséggel izemeljen

Err|36/41/45
Ok: A haldzati fesziltség a tlirésen kivil van vagy a halozat kevéssé terhelhet6

Elharitas:  Biztositsa az aramforras megfelel6 haldzati fesziiltséggel torténd tzemel-
tetését; biztositsa a megfeleld biztositd hasznalatat;

Err | 65-75
Ok: Kommunikacios hiba a kijelz6vel

Elharitas:  Kapcsolja ki és be a késziiléket / tobbszori eléfordulas esetén értesitse a
szervizszolgalatot

r| Err

Ok: Hiba a hegeszt6kor ellenallasanak meghatarozasanal

Elharitas:  Ellenérizze a hegeszt6pisztoly toml6koteget, a hegesztépisztolyt és a
testkabelt sérllés szempontjabdl.

Ellendrizze a csatlakozokat és az érintkezdket.
Ellendrizze a munkadarab fellletének tisztasagat.

A hegeszt6kor ellenallasanak meghatarozasara vonatkozé tovabbi in-
formacidk a 2nd AWI meniben talalhaték (lasd 74. oldal).

A késziilék nem kapcsolhaté be
Ok: A halézati kapcsol6 hibas
Elharitas:  Ertesitse a szervizszolgalatot.

Nincs hegesztéaram
Az aramforras be van kapcsolva, a kivalasztott hegesztdeljaras kijelzéje vilagit

Ok: Hegesztékabel kapcsolat megszakadt
Elharitas: Hozzon létre szabalyszer( hegesztékabel kapcsolatokat

Ok: Hibas vagy hidnyzo testelés
Elharitas: Kapcsolat helyreallitasa a munkadarabbal

Ok: A hegeszt6pisztoly vagy az elektrodatartd aramkabele szakadt
Elharitas:  Cserélje ki a hegesztdpisztolyt vagy az elektrodatartot
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Nem megfeleld
miikédés

90

Nincs hegesztéaram

A készlilék be van kapcsolva, a kivalasztott hegesztGeljaras kijelzje vilagit, a tdlmele-
gedés kijelzd vilagit

Ok: Bekapcsolasi id6tartam tullépés - a készllék tdlterhelt - a ventilator jar
Elharitas: Tartsa be a bekapcsolasi id6tartamot

Ok: A termo-biztonsagi automatika lekapcsolta a készlléket

Elharitas:  Varja meg a lehlilési fazist (ne kapcsolja ki a készlléket - ventilator hiiti a
késziléket); az aramforras rovid id6 elteltével nmiikddéen ujra bekapcsol

Ok: Hibas az aramforras ventilatora
Elharitas:  Ertesitse a szervizszolgalatot.

Ok: Nem megfelel6 a hiitéleveg6 hozzavezetés
Elharitas:  Gondoskodjon elegendd friss levegd hozzavezetésérdl

Ok: A légsz(r6 szennyezett
Elharitas:  Tisztitsa meg a légsz(irét

Ok: Teljesitményatviteli egység hibaja
Elharitas:  Kapcsolja ki, majd ezt kdvetéen kapcsolja Ujra be a késziiléket
Ha gyakrabban el6fordul a hiba, értesitse a szervizszolgalatot

Rossz gyujtasi tulajdonsagok bevont elektrédas hegesztésnél
Ok: Helytelen hegeszt6eljarast valasztott

Elharitas: Valassza a "Bevont elektrodas hegesztés" vagy a "Bevont elektrédas he-
gesztés CEL-elektrodaval" eljarast

Ok: Tul alacsony start aram; az elektroda a gyujtasi folyamat soran letapad
Elharitas:  Novelje a start aramot a HotStart funkcioval

Ok: Tul magas start aram; az elektroda tul gyorsan leég vagy erdsen frocskol a
gyujtasi folyamat soran
Elharitas: CsOkkentse a start aramot a Lagy inditas funkcidval

Az iv a hegesztési folyamat k6zben esetenként megszakad
Ok: Tul alacsonyra van beallitva a megszakitasi fesziiltség (Uco)
Elharitds:  Ndvelje meg a Setup meniben a megszakitasi feszlltséget (Uco)

Ok: Az elektroda ivtarté fesziltsége tul magas (pl. horonyelekiréda)

Elharitds: Ha lehetséges, hasznaljon alternativ elektrédat, vagy alkalmazzon nagyobb
hegesztési teljesitményl aramforrast

A bevont elektroda hajlamos a letapadasra

Ok: A dinamika paraméter (bevont elektrodas hegesztés) tul alacsony értékre
van bedllitva

Elharitas:  Allitsa be magasabb értékre a dinamika paramétert



Rossz hegesztési tulajdonsag
(erds frocskolés)

Ok: Az elektréda helytelen polaritasa
Elharitas: Cserélje meg az elektroda polaritasat (vegye figyelembe a gyartd adatait)

Ok: Hibas testelés
Elharitas: Rogzitse kdzvetlenll a munkadarabon a testkabel csatlakozé kapcsokat

Ok: Kedvezétlen Setup-beadllitas a valasztott hegesztbeljarashoz
Elharitas:  Optimalizalja a Setup-meniiben a valasztott hegesztSeljaras beallitasat

A wolframelektréda leolvad
Wolfram zarvanyok az alapanyagban a gyuijtasi fazis kozben

Ok: A wolframelektréda helytelen polaritasa
Elharitas: Csatlakoztassa az AWI-hegesztépisztolyt a (-) aramatado hiivelyhez

Ok: Nem megfelelé véddgaz, nincs véddgaz
Elharitas:  Hasznéljon semleges véd6gazt (argon)
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Apolas, karbantartas és artalmatlanitas

Altalanos tudni- Szokasos lizemeltetési feltételek mellett az aramforras csak minimalis apolast és kar-
valok bantartast igényel. Néhany pont betartasa azonban elengedhetetlen ahhoz, hogy éveken
at miikodGképes allapotban tartsa az aramforrast.

Biztonsag

A\ VESZELY!
Elektromos aram miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A munkak elkezdése el6tt minden érintett készliléket és komponenst ki kell kapcsol-
ni és le kell valasztani a villamos hal6zatrol.
» Minden érintett késziiléket és komponenst biztositani kell Ujboli bekapcsolas ellen.
> A késziilék felnyitdsa utan megfelel6 mérémliszerrel gy6z6djon meg arrél, hogy az
elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kisiltek-e.
/A VESZELY!
Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.
Sulyos személyi sérllés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.
» A jelen dokumentumban ismertetett dsszes munkat és funkciot csak képzett szak-
személyzet hajthatja végre.
» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.
» Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi
elGirasat és felhasznaldi dokumentacidjat.
Minden lizembe - Vizsgalja meg a haldzati csatlakozédugét és a haldzati kdbelt, valamint a he-
helyezésnél gesztdpisztolyt, az 6sszekotd tomlbkoteget és a testelést sériilés szempontjabol

- Ellenérizze, hogy a késziilék korkoros tavolsaga 0,5 m (1 ft. 8 in.) értékii-e, hogy a
hit6levegd akadalytalanul bearamolhasson és tavozhasson

MEGJEGYZES!

A levegd be- és kiomldnyilasait semmiképpen sem szabad lefedni, még részben
sem.
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2 havonta kar- Tisztitsa meg a légsz(irét:
bantartas

Artalmatlanitas Az artalmatlanitast a hatalyos nemzeti és regionalis elGirasoknak megfeleléen végezze
el.
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Fuggelék
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Atlagos fogyasztasi értékek hegesztésnél

Atlagos véddgaz
fogyasztas AVI-
hegesztésnél

Gazfuvoka mére-
te

10

Atlagos fo-
gyasztas

6 I/perc

8 l/perc

10 l/perc

12 l/perc

12 l/perc

15 l/perc
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MUSZAKI ADATOK

Kilonleges A kiilonleges fesziiltségre méretezett késziilékekre az adattabla m(iszaki adatai
fesziiltség érvényesek.
TT 170 EF, Halozati fesziiltség, Uy 1x230V
TT 170 np
Max. effektiv primeraram (l4ef) 11,3A
Max. primeraram (I4max) 15,0 A
Halozati fesziiltség tlrése -30% / +15%
Halézati frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztositod 16 A, lomha

Halozati csatlakozas 1)

Zmax @ PCC3)-n = 356 mohm

Tarts primer teljesitmény (100% ED 2)) 2,7 kVA
Max. latszélagos teljesitmény Sqmax 3,5 kVA
Cos fi 0,99
Hegesztéaram-tartomany

AWI 3-170 A
Bevont elektroda 10-150 A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F)
esetén, Uy =230V

AWI

Bevont elektroda

40% ED 2 /170 A
60% ED 2)/ 155 A
100% ED?)/ 140 A
40% ED 2) /150 A
60% ED 2)/ 120 A
100% ED 2/ 110 A

Uresjarati fesziiltség (pulzald)

AWI 35V
Bevont elektroda 101V
Munkafeszlltség

AWI 10,1-16,8V
Bevont elektréda 20,4-26,0V
Gyuijtofesziltség Up 9,0 kV

Az ivgyujté berendezés kézi
Uzemmodhoz alkalmas

IP-védettség IP 23
Hiitési mod AF
Szigetelési osztaly A
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EMC készilékosztaly (az EN/IEC
60974-10 szerint)

Tulfeszliltségi kategoria

Szennyezettségi fok az IEC60664
szabvany szerint

Kornyezeti hémérséklet

-10°C-+40°C/+14 °F - +104 °F

Tarolasi hémérséklet

-25°C-+55°C/-13°F - +131 °F

Méretek (h x sz x ma)

435x160x 310 mm/17.1 x6.3 x 12.2 in.

Suly 9,8kg/21.61 Ib.
Vizsgalati jel CE
Biztonsagi jeldlés S
Max. védégaz-nyomas 5bar/ 73 psi
Zajkibocsatas (Lyya) 68,0 dB(A)
Terhelés nélkili energiafogyasztas 230 V 15W
esetén

Aramforras energiahatékonysaga 150 A / 88 %

26 V esetén
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TT 170 MV/B,
TT 170 MV/np

100

Haldzati feszultség

1x120V/1x230V

Max. effektiv primeraram (l1ef)

1x120V 14,5 A
1x230V 1,3 A
Max. primeraram (l4max)

1x120V 22,7A
1x230V 15,0 A
Halbzati feszlltség tlirése

1x120V -20% / +15%
1x230V -30% / +15%
Halozati frekvencia 50/60 Hz
Halobzati biztosito

1x120V 20 A, lomha
1x230V 16 A, lomha

Haldzati csatlakozas 1)

Zmax @ PCC3)-n = 356 mohm

Tartds primer teljesitmény (100% ED 2))

1x120V 1,8 kVA
1x230V 2,7 kVA
Max. latszolagos teljesitmény Sqmnax

1x120V 2,8 kVA
1x230V 3,5 kVA
Cos fi 0,99
Hegesztéaram-tartomany

AWI/1x 120V 3-140 A
AWI/1x 230V 3-170 A
Bevont elektroda / 1 x 120 V 10-100 A
Bevont elektréda / 1 x 230 V 10-150 A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F)
esetén

AWI/1x 120V

AWI/1x 230V

Bevont elektréda / 1 x 120 V

40% ED 2/ 140 A
60% ED 2/ 120 A
100% ED 2/ 100 A
40% ED 2 /170 A
60% ED 2)/ 155 A
100% ED?)/ 140 A
40% ED 2) /100 A

60% ED 2)/ 90 A
100% ED 2)/ 80 A



Bevont elektréda / 1 x 230 V

40% ED 2)/ 150 A
60% ED 2)/ 120 A
100% ED?) / 110 A

Uresjarati fesziiltség (pulzald)

AWI 35V
Bevont elektroda 101V
Munkafesziltség

AWI/1x 120V 10,1-15,6 V
AWI/1x 230V 10,5-16,8V
Bevont elektréda / 1 x 120 V 20,4-24,0V
Bevont elektroda / 1 x 230 V 20,4-26,0V
Gyujtéfesziiltseég Uy 9 kV

Az ivgyuijté berendezés kézi
Uzemmodhoz alkalmas

IP-védettség IP 23
H{itési mod AF
Szigetelési osztaly A
EMC készilékosztaly (az EN/IEC A
60974-10 szerint)

Tulfeszliltségi kategoria [
Szennyezettségi fok az IEC60664 3

szabvany szerint

Kornyezeti hémérséklet

-10°C-+40°C/+14 °F - +104 °F

Tarolasi hémérseéklet

-25°C-+55°C/-13°F-+131 °F

Méretek (h x sz x ma)

435x160x310 mm/17.1 x6.3 x 12.2 in.

Suly 9,8kg/21.61 Ib.
Vizsgalati jel CE, CSA
Biztonsagi jeldlés S
Max. védégaz-nyomas 5bar/ 73 psi
Zajkibocsatas (Lyya) 68,0 dB(A)
Terhelés nélkili energiafogyasztas 230 V 15W
esetén

Aramforras energiahatékonysaga 150 A / 88 %

26 V esetén
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TT 210 EF,
TT 210 np

102

Halozati fesziltség, U4 1x230V
Max. effektiv primeraram (l1ef) 13,5A
Max. primeraram (I4max) 20,0 A
Halozati fesziiltség tlrése -30% / +15%
Halozati frekvencia 50/60 Hz
Haldzati biztositd 16 A, lomha

Halozati csatlakozas 1)

Zmax @ PCC3)-n = 261 mohm

Tarts primer teljesitmény (100% ED 2)) 3,2 kVA
Max. latszélagos teljesitmény Sqmax 4,6 kVA
Cos fi 0,99
Hegesztéaram-tartomany

AWI 3-210 A
Bevont elektroda 10-180 A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F)
esetén, Uy =230V

AWI

Bevont elektroda

40% ED 2 /210 A
60% ED 2)/ 185 A
100% ED 2)/ 160 A
40% ED 2 /180 A
60% ED 2)/ 150 A
100% ED2) /120 A

Uresjarati fesziiltség (pulzald)

AWI 35V
Bevont elektroda 101V
Munkafeszlltség

AWI 10,1-18,4V
Bevont elektréda 20,4-272V
Gyuijtofesziltség Up 9,0 kV

Az ivgyujté berendezés kézi
Uzemmodhoz alkalmas

IP-védettség IP 23
Hiitési mod AF
Szigetelési osztaly A
EMC késziilékosztaly (az EN/IEC A
60974-10 szerint)

Tulfeszlltségi kategéria 1l
Szennyezettségi fok az IEC60664 3

szabvany szerint

Kornyezeti hémérséklet

-10°C-+40°C/+14 °F - +104 °F




Tarolasi hémérséklet

-256°C-+55°C/-13°F-+131°F

Méretek (h x sz x ma)

435x 160 x310 mm/17.1 x 6.3 x12.2 in.

Suly 9,8 kg /21.61 Ib.
Vizsgalati jel CE
Biztonsagi jeldlés S
Max. védégaz-nyomas 5 bar / 73 psi
Zajkibocsatas (Lyya) 68,0 dB(A)
Terhelés nélklli energiafogyasztas 230 V 15W
esetén

Aramforras energiahatékonysaga 150 A / 88 %

26 V esetén
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TT 210 MV/B,
TT 210 MV/np
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Haldzati feszultség

1x120V/1x230V

Max. effektiv primeraram (l1ef)

1x120V 18,0 A
1x230V 13,5A
Max. primeraram (l4max)

1x120V 29,0 A
1x230V 20,0 A
Halbzati feszlltség tlirése

1x120V -20% / +15%
1x230V -30% / +15%
Halozati frekvencia 50/60 Hz
Halobzati biztosito

1x120V 20 A, lomha
1x230V 16 A, lomha

Haldzati csatlakozas 1)

Zmax @ PCC3)-n = 261 mohm

Tartds primer teljesitmény (100% ED 2))

1x120V 2,2 kVA
1x230V 3,2 kVA
Max. latszélagos teljesitmény Sqmax

1x120V 3,5 kVA
1x230V 4,6 kVA
Cos fi 0,99
Hegesztéaram-tartomany

AWI/1x 120V 3-170 A
AWI/1x 230V 3-210 A
Bevont elektroda / 1 x 120 V 10-120 A
Bevont elektréda / 1 x 230 V 10-180 A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F)
esetén

AWI/1x 120V

AWI/1x 230V

Bevont elektréda / 1 x 120 V

40% ED 2 /170 A
60% ED 2)/ 150 A
100% ED2) /120 A
40% ED 2 /210 A
60% ED 2)/ 185 A
100% ED?) / 160 A
40% ED 2 /120 A
60% ED 2)/ 100 A
100% ED 2 /90 A



Magyarazat a
labjegyzetekhez

Bevont elektréda / 1 x 230 V

40% ED 2) /180 A
60% ED 2)/ 150 A
100% ED?) / 120 A

Uresjarati fesziiltség (pulzald)

AWI 35V
Bevont elektroda 101V
Munkafesziltség

AWI/1x 120V 10,1-16,8V
AWI/1x 230V 10,1-18,4V
Bevont elektréda / 1 x 120 V 20,4-248V
Bevont elektroda / 1 x 230 V 20,4-272V
Gyujtéfesziiltseég Uy 9 kV

Az ivgyuijté berendezés kézi
Uzemmodhoz alkalmas

IP-védettség IP 23
H{itési mod AF
Szigetelési osztaly A
EMC készilékosztaly (az EN/IEC A
60974-10 szerint)

Tulfeszliltségi kategoria [
Szennyezettségi fok az IEC60664 3

szabvany szerint

Kornyezeti hémérséklet

-10°C-+40°C/+14 °F - +104 °F

Tarolasi hémérseéklet

-25°C-+55°C/-13°F-+131 °F

Méretek (h x sz x ma)

435x160x310 mm/17.1 x6.3 x 12.2 in.

Suly 9,9kg/21.8 Ib.
Vizsgalati jel CE, CSA
Biztonsagi jeldlés S
Max. védégaz-nyomas 5bar/ 73 psi
Zajkibocsatas (Lyya) 68,0 dB(A)
Terhelés nélkili energiafogyasztas 230 V 15W
esetén

Aramforras energiahatékonysaga 150 A / 88 %

26 V esetén

/EF Aramforras felszerelt halézati kabellel

/np Aramforras felszerelt haldzati kabellel és a nyilvanos villamos halézathoz alkal-

mas dugasz nélkul

/B Aramforras halozati kabellel a csatlakoztatashoz

1) 230V, 50 Hz nyilvanos villamos halézathoz
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2) ED = bekapcsolasi idétartam
(3) PCC = interfész a kdzhal6zathoz
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Kritikus nyers- Kritikus nyersanyagokat tartalmazo attekintés:

anyagokat tartal- Az aldbbi internetes cimen érhet6 el az attekintés, amely tartalmazza, hogy milyen kriti-
mazo attekintés, kus nyersanyagok talalhatok ebben az eszkdzben.
a késziilék www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

gyartasi éve

A készilék gyartasi évének kiszamitasa:

- minden készulék sorozatszammal van ellatva

- asorozatszam 8 szamjegybdl all - példaul 28020099

- azels6 két szamjegy adja meg azt a szamot, amelybdl az eszkdz gyartasi éve
kiszamithato

- Ha ebbdl a szambal kivon 11-et, akkor megkapja a gyartasi évet
- Példaul: Sorozatszam = 28020065, a gyartasi év kiszamitasa = 28 - 11 = 17,

gyartasi év = 2017
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https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability

spareparts.fronius.com

< SPAREPARTS

.\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the adresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




