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Biztonsag, a helyes hasznalattal
kapcsolatos adatok






Biztonsag

Biztonsag

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a készlilék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.

/\ VESZELY!

Forré rendszerelemek és / vagy elektromos berendezések miatti veszély.

Sulyos eégési sérlilés és forrazas lehet a kdvetkezmeny.

» A munka megkezdése elétt hagyni kell az &sszes forrd rendszerelemet és /
vagy elektromos berendezést +25 °C / +77 °F hdmérsékletre lehllni (példaul
hit6kozeg, vizhlitéses rendszerelemek, a huzaleldtold meghajtdja, ...).

» Megfeleld védéfelszerelést (példaul h6alld védBkesztylit, védEszemUve-
get, ...) kell viselni, ha a h(ités nem lehetséges.

/\ VESZELY!

Mérgez6 hegesztési fiisttel valo kapcsolatba keriilés miatti veszély.
Sulyos személyi sérilés lehet a kdvetkezmény.
» A hegesztés bekapcsolt elszivé készllek nélkil nem megengedett.

» Bizonyos korilmények kozott a fustelszivos hegesztépisztoly egyedili
hasznéalata nem elegendd a munkahelyi karosanyag-terhelés el8irasszerl
csOkkentéséhez. Ebben az esetben be kell szerelni egy kiegészité elszivét a
munkahelyi karosanyag-terhelés el8irasszer( csokkentéséhez.

» Keétség esetén a munkahelyi karosanyag-terhelést biztonsagi szakértbvel kell
megallapittatni.

/\ VIGYAZAT!

Kilép6 huzalelektréoda miatti veszély.

Ennek személyi sériilések lehetnek a kdvetkezmeényei.

P Tartsa ugy a hegesztdpisztolyt, hogy a hegeszt&pisztoly csucsa az arcéval és
testével ellentétes irdnyba mutasson.

Viseljen megfeleld véd&szemiiveget.

Ne iranyitsa személyekre a hegesztSpisztolyt.

Biztositsa, hogy a huzalelektroda csak szandékosan érintkezhessen elektro-
mosan vezetd targyakkal.

vYvyy




Rendeltetésszeru hasznalat, az elszivassal szem-
ben tamasztott kovetelmények

Rendel-
tetésszeri
hasznalat

Az elszivassal
szemben
tamasztott kdve-
telmények

A MIG/MAG kézi hegeszt6égd kizarolag MIG/MAG hegesztésre szolgal, megfe-
leld teljesitményl elszivassal egyitt (lasd Az elszivassal szemben tamasztott
kdvetelmények fejezet a 8 oldaltdl). Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat
nem rendeltetésszerlinek mindsil. Az ebbdl eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszer( hasznalathoz tartozik még:

- A teljes dokumentum elolvasasa

- A dokumentum &sszes utasitasanak és biztonsagi eléirasanak betartasa
- Azeldirt ellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése

A hegeszt8pisztoly csak olyan elszivdssal mikddtethets, amely megfelel az
alabbi kdvetelményeknek:
- Legalabb 70—-110 m3/h (2472—3885 cfh) elszivasi teljesitmény (elszivasi
térfogataram); a hasznalt hegeszt&pisztolytdl fliggden
- haaz érték alacsonyabb, fennall annak a veszélye, hogy a hegesztési
flstot nem sikeridl megfeleléen elszivni
- magasabb érték esetén fennall a védégaz nem szandékos kiszivasanak
veszélye a hegesztési varratbodl
- Az elszivotdmlE hosszatol és a hasznalt hegesztSpisztolytol fliggben leg-
aldbb 10-18 kPa (100—-180 mbar) vdkuum szlikséges
- minél révidebb és vastagabb az elszivétomls, annal kisebbre méretez-
hetd az elszivokészilék / annal kisebb elszivasi teljesitmény szikséges a
hegesztési flst optimalis elszivasadhoz
- Ha atengerszint feletti magassag né, akkor a valtozé kdrnyezeti feltételek
(alacsonyabb légnyomas, ...) miatt a magassagnak megfelel&en csékkenteni
kell az elszivasi teljesitmeényt, példaul a hegesztdpisztoly légadramlis-szabaly-
ozdjanak Kinyitadsaval vagy az elszivasi teljesitmény csdkkentésével
- Minden esetben be kell tartani az elszivassal szemben tdmasztott kdve-
telményeket
- Alkalmazza az Exentometert a hegesztépisztoly aktualis elszivasi térfo-
gatdraménak meghatarozasahoz. Az elszivasi térfogatdram Exentometer-
rel térténé mérésével kapcsolatos informaciok az Exentometer kezelési
utmutatéjaban talalhatok.

Az elszivassal szemben tamasztott pontos kdvetelmények az adott hegesztbpisz-
toly adattablajan (lasd Elszivasi adatok az adattablan szakasz a 10 oldaltdl) és
a mUszaki adatokban taldlhaték.


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html
https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Adattdbla a hegesztépisztolyon



Elszivasi adatok
az adattablan
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Type

Art.No.

Charge No.

q

EN ISO 21904-1

EN IEC 60974-7/-10 CL.A

X (40°C)

N\

CO2

[ ]
|2|

MIXED

Check

)i

Apc [kPa]

Qv [m¥/h]

Qun [M¥h]

11,0

94

57

Adattdbla példa

Elszivasi adatok az adattablan

Q

v,N

Elszivasi térfogatdram a hegesztSpisztoly ellilsé végén (= a he-
geszt&pisztoly altal biztositott elszivasi térfogataram)

Q

V,C

Elszivasi térfogatdram a hegesztSpisztoly elszivocsatlakozasanal ( =
az elszivas altal biztositando elszivasi térfogataram)

Ao

szikséges vakuum a hegesztdpisztoly elszivocsatlakozasanal (= az
elszivas altal létrehozandd vakuum)




Rendelkezésre allo interfészek, a
pisztolyvezérlé gomb funkcidi
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Rendelkezésre allo interfészek

Up/Down-funk-
cio

JobMaster-funk-
cio

Az Up/Down-hegesztdpisztoly a kdvet-
kezé funkciokkal rendelkezik:

A hegesztési teljesitmény
megvaltoztatasa szinergikus Uze-
meléskor az Up/Down gombokkal.
Hibakijelzés:

- Rendszerhiba esetén minden
LED pirosan vilagit.

- Adatkommunikacids hiba
esetén minden LED pirosan vil-
log.

Onteszt a felfutasi szekvenciaban:

- Minden LED egymas utéan rovi-
den felvillan.

A JobMaster (intelligens hegeszt6égd)
a kovetkez6 funkcidkkal rendelkezik:

A nyilgombokkal a kivant pa-
rameéter valaszthato ki a he-
geszt8eszkdzon.

A +/- gombokkal moédosithaté a
kivant paraméter.

A kijelz8 az aktudlis paramétert és
ertéket jelzi ki.

13



A pisztolyvezérlé gomb funkciadi

A kétfokozatu
pisztolyvezérlo
gomb funkcioi

A pisztolyvezérl6 gomb funkcidja az 1. kapcsoldsi pozicidban (pisztolyvezérld gomb félig benyomva)
= LED vilagit

MEGJEGYZES!

A valaszthaté fels6 pisztolyvezérlé gombbal ellatott hegesztSpisztolyoknal nem
miikddik a hegesztdpisztolyon talalhaté LED.

A pisztolyvezérl6 gomb funkcidja a 2. kapcsoldsi pozicioban (pisztolyvezérlé gomb teljesen benyom-
va) = a LED kialszik, a hegesztési eljaras elkezdSdik

14



Uzembe helyezés
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Az Uzembe helyezés folyamata

A befogoveég el-
lenGrzése

Fronius System
Connector uni-
verzalis csatla-
kozdval felsze-
relt he-
gesztépisztolyok
tlizembe he-
lyezési eljarasa

Push Push-Pull

with sealing without sealing

* Ellenérizze a befogdvéget az Uzembe helyezés elétt és minden huzalvezets-

bélés cserénél. Ehhez végezzen szemrevételezéses ellenbrzeést:

- balra: sargaréz befogoveg tomitd alatéttel. A tomits alatéten nem lehet
atlatni.

- jobbra: eziist befogévég atvezetéssel.

MEGJEGYZES!

Helytelen vagy hibas befogdévég push alkalmazasoknal
Ez gazveszteséget és rossz hegesztési tulajdonsagokat okoz.
» A gazveszteség minimalizalasa érdekében hasznaljon sargaréz befogovéget.

» Ellendrizze, hogy sértetlen-e a tomitd alatét.

MEGJEGYZES!

Helytelen befogévég push-pull alkalmazasoknal

Huzal 6sszekuszalddas és fokozott kopas a huzalvezets-bélésben, tomité
alatéttel ellatott befogovég hasznalata esetén.

» Hasznéljon ezist befogdvéget a huzalvezetés megkdnnyitése érdekében.

A hegesztbpisztoly helyes Uzembe helyezéséhez végezze el a kdvetkezb teveke-
nysegeket:

E Huzalvezet6-bélés beszerelése — leiras a 19. oldaltdél

E' Hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa
- A hegeszt8eszkdz leirdsa a 32. oldaltol
- A huzalel&tolo leirdsa a 33. oldaltdl

E' HegesztSpisztoly csatlakoztatasa az elszivashoz — leiras a 35. oldaltol

Az elszivasi teljesitmény mérése — a leirast lasd az Exentometer kezelési
utmutatéjaban

Szlkség esetén az elszivasi teljesitmény beallitasa:

Elszivasi teljesitmény beallitasa kdzvetleniil a hegesztSpisztolyon — leirds a
36. oldaltol


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html
https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Euro csatlakozos
hegesztopiszto-
lyok lizembe he-
lyezési eljarasa

18

E' Elszivasi teljesitmény beallitasa kiilsé légaramlas-szabalyozdéval — leiras a
38. oldaltdl

A hegeszt8pisztoly helyes Uzembe helyezéséhez végezze el a kdvetkezd tevéke-
nysegeket:

E' Huzalvezet6-bélés beszerelése
- Acél huzalvezet6-bélés leirdsa a 24. oldaltol
- MdUanyag huzalvezet&-bélés leirasa a 28. oldaltol

|E| Hegesztdpisztoly csatlakoztatasa a hegesztdeszkozre — leiras a 34. oldaltol
E' Hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa az elszivashoz — leiras a 35. oldaltdl
4| Az elszivasi teljesitmény mérése — a leirast lasd az Exentometer kezelési
utmutatéjaban
Szlkség esetén az elszivasi teljesitmény beallitasa:

|E| Elszivasi teljesitmény beallitasa kdozvetleniil a hegesztépisztolyon — leirds a
36. oldaltol

E' Elszivasi teljesitmény beallitasa kiils6 légaramlas-szabalyozoval — leirds a
38. oldaltol


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html
https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Huzalvezet6-bélés beszerelése a Fronius System
Connector univerzalis csatlakozés hegeszt6pisz-
tolyba

Gazh(téses he- MEGJEGYZE'SI

gesztdpisztolyok

huzalvezets- Kockazat helytelen huzalvezet6-bélés miatt.

bélésére vonat- Ennek rossz hegesztési tulajdonsagok lehetnek a kdévetkezményei.

kozé tudnivalé » Ha gazh(téses hegesztSpisztolyoknal acél huzalvezets-bélés helyett bronz

huzalvezet8-betétes mlanyag huzalvezetd-bélést alkalmaz, akkor a miszaki
adatoknal megadott teljesitményadatok 30%-kal cs6kkennek.

» Gazhltéses hegesztpisztolyok maximalis teljesitménnyel torténd tUzemel-
tetéséhez a 4,0 mm-es (1.575 in.) huzalvezet§-betétet 320 mm-es (12.598 in.)
huzalvezet8-betétre kell cserélni.

40mm ~
1.575inch

19



Huzalvezet6-
bélés besze-
relése

20

Fektesse le egyenesen a hegesztépisztolyt.

2

-—————

|
: IIIIIlIlI|I!lIlIIlIlIIIIIIIIIIIIIlIlIlllIlllllIIIIlIIIIIIlllIIIlllII|lllllIIlllIIIIllIIIlIII||lllllllllllllllllllllllll

Fektesse le egyenesen a huzalvezeté-bélést; ligyeljen arra, hogy a huzalvezeté-bélésbe ne nyuljon be
vagy a huzalvezetS-bélésbdl ne dlljon ki sorja




Ha az elszivéfuvdka, a gdzfuvoka és az dramdtadé mdr fel van szerelve, szerelje le ket

4

Tolja be a huzalvezetS-bélést a hegesztépisztolyba (*ez mindkét oldalrdl lehetséges) ugy, hogy elél és
hdtul is kidlljon a hegesztépisztolybdl; lgyeljen arra, hogy ekdzben ne térjén meg a huzalvezets-
bélés

21
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Tolja vissza a huzalvezets-bélést az dramdtaddval egylitt a hegesztépisztoly testbe,; szerelje fel az
dramdtaddt, a gdzfuvokdt és az elszivdfuvokat; jelblje meg a huzalvezetS-bélést a hegesztépisztoly
végén.

6

Huzza ki a huzalvezets-bélést 10 cm-re (3.94 inch) a hegesztépisztolybdl.




XoOMXQP

Huzalvezetd-bélés bal oldalon acélbdl, jobb oldalon mianyagbdl: Vagja le a huzalvezet§-bélést az
eléz8leg megjelélt helyen, és sorjdtlanitsa, ligyeljen arra, hogy a huzalvezets-bélésbe ne nyuljon be
vagy a huzalvezet§-bélésbél ne dlljon ki sorja

8

Csavarja fel a befogoévéget (itkbzésig a huzalvezets-bélésre (a huzalvezetS-bélésnek ldthaténak kell
lennie a befogdvégen lévs furaton keresztlil),; tolja be a befogdvéget a hegesztdpisztolyba és régzitse
csavarozdssal.

23



Szerelje be az acél huzalvezeté-bélést az euro
csatlakozds hegesztopisztolyba

Acél huzalve-
zet6-bélés be-
szerelése

24

Fektesse le egyenesen a hegesztépisztolyt.

2

E: :UI%HI%HI%HE IIIIIIIII|IllIIIIIIIIII|IIIII|IIIIIllIIIIII|IIIIIIIIIIIIIIII‘Il;I:;:IllIIIIIIIIIIIIIIIIIIII||II|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII %E&Hﬂ_ﬂﬂﬁﬂ_ _ ;
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@ X
QP

Fektesse le egyenesen a huzalvezet6-bélést; lgyeljen arra, hogy a huzalvezets-bélésbe ne nyuljon be
vagy a huzalvezet§-bélésbdél ne dlljon ki sorja



Ha az elszivéfuvdka, a gdzfuvdka, az aramdtadd €s az euro csatlakozé befogdvége mdr fel van sze-
relve, szerelje le Sket.

Tolja be a huzalvezetS-bélést a hegesztépisztolyba (*ez mindkét oldalrdl lehetséges) gy, hogy eldl és
hdtul is kidlljon a hegesztépisztolybdl; lgyeljen arra, hogy ekdzben ne térjén meg a huzalvezets-
bélés

25



26

Tolja vissza a huzalvezets-bélést az dramdtaddval egylitt a hegesztépisztoly testbe,; szerelje fel az
dramdtaddt, a gdzfuvokdt és az elszivdfuvokat; jelblje meg a huzalvezetS-bélést a hegesztépisztoly

végén

6

X GV

XQP |

Huzza ki a huzalvezets-bélést 10 cm-re (3.94 inch) a hegesztépisztolybdl, vdgja le és sorjdtlanitsa;
ligyeljen arra, hogy a huzalvezet6-bélésbe ne nyuljon be vagy a huzalvezet§-bélésbél ne dlljon ki sor-
ja



be a befogovéget a he-

ésig a befogdvéget a huzalvezet§-bélésre; csavarozza

fel (itkéz

Csavarozza

gesztdépisztolyba.

27



Szerelje be a miianyag huzalvezet6-bélést az euro
csatlakozds hegesztépisztolyba

Gazhiitéses he-
gesztopisztolyok
huzalvezeto-
bélésére vonat-
kozé tudnivalé

28

MEGJEGYZES!

Kockazat helytelen huzalvezet6-bélés miatt.

Ennek rossz hegesztési tulajdonsagok lehetnek a kdvetkezményei.

» Ha gdzh(téses hegesztSpisztolyoknal acél huzalvezet8-bélés helyett bronz
huzalvezetS-betétes mlanyag huzalvezetd-bélést alkalmaz, akkor a miszaki
adatoknal megadott teljesitményadatok 30%-kal csokkennek.

P> Gazhltéses hegesztépisztolyok maximalis teljesitménnyel torténd tizemel-
tetéséhez a 4,0 mm-es (1.575 in.) huzalvezetS-betétet 320 mm-es (12.598 in.)
huzalvezetS-betétre kell cserélni.

320mm
12.598inch

40mm S~
1.575inch

~




Miianyag huzal- 1
vezet6-bélés be-
szerelése

Fektesse le egyenesen a huzalvezeté-bélést; lgyeljen arra, hogy a huzalvezetd-betétbe ne nyuljon be
vagy a huzalvezets-betétbdl ne dlljon ki sorja.
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Ha az elszivéfuvdka, a gdzfuvdka, az aramdtadd €s az euro csatlakozé befogdvége mdr fel van sze-
relve, szerelje le Sket.

Tolja be a huzalvezetS-bélést a hegesztépisztolyba (*ez mindkét oldalrdl lehetséges) gy, hogy eldl és
hdtul is kidlljon a hegesztépisztolybdl; lgyeljen arra, hogy ekdzben ne térjén meg a huzalvezets-
bélés



Tolja vissza a huzalvezets-bélést az aramataddval egylitt a hegesztdpisztoly testbe, szerelje fel az
dramdtaddt, a gdzfuvokdt és az elszivdfuvdokat; régzitse a huzalvezets-bélést a hegesztépisztolyban

A huzalvezet8-beélés megfeleld hosszusagura vagasara vonatkozo utasitédsok a
felhasznalt huzalelStold, ill. az alkalmazott hegeszt8eszkdz felhasznaldi do-
kumentacidjaban talalhatok.
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Hegesztb6pisztoly csatlakoztatasa Fronius System
Connector univerzalis csatlakozos készulékekhez

Hegesztépisz-
toly csatlakoz-
tatasa a he-
geszt6eszkozhoz

* csak vizhitéses hegesztdpisztoly esetén
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Hegesztépisz-
toly csatlakoz-
tatasa a hu-
zalelétoléhoz

* csak vizh(téses hegesztdpisztoly esetén
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Hegesztdpisztoly csatlakoztatasa euro csatla-
kozds készulékekhez

Hegeszt6pisz- 1
toly csatlakoz-
tatasa

* Csak vizhUtéses hegeszt&pisztoly esetén; hegesztépisztoly csatlakoztatésa a
hitéegységhez

** A vezérld vezetéket az lUigyfélnek kell ellatnia a sziikséges vezérl6dugodval. A
szereld felel6s a munkak helyes elvégzéséért
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Hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa az elszivashoz

Hegeszt6pisz- A hegesztbpisztoly kulsé elszivokészulékhez és kdzponti elszivdshoz is csatlakoz-
toly csatlakoz- tathatd. A hegesztSpisztoly csatlakoztatésa mindig azonos médon térténik.
tatasa az el-

szivashoz

Hegesztépisztoly csatlakoztatdsa kilsé elszivokészilékhez

* Ajanlasok az elszivotomléhoz:

- Hasznaljon Fronius elszivotomléket. A Fronius elszivétomldk kialakitasa és
anyagosszetétele maximalis kompatibilitast és tomitettséget biztosit.

- Az elszivotdmls legyen a lehetd legrévidebb. Minél révidebb az elszivétomls,
annal kevesebb energiat kell az elszivokészlleknek felhasznalnia az eldirt el-
szivasi értékek eléréséhez (az elSirt elszivasi értékekkel kapcsolatos tovabbi
informaciokat lasd Az elszivassal szemben tamasztott kévetelmények sza-
kasz a 8 oldaltdl és miszaki adatok).

35



Elszivasi teljesitmény beallitasa

Elszivasi tel-
jesitmény
beallitasa a he-
gesztdpisztolyon

36

Az elszivasi teljesitmény csOkkentéséhez ki lehet nyitni a légdramlas-szabalyozot.
Ha a légaramlas-szabalyozo teljesen nyitva van, akkor ez 4,0%-kal csdkkenti a he-
gesztbpisztoly elszivasi teljesitményét.

1

Balra: Légdramlds-szabdlyozé zdrva = elszivdsi teljesitmény 100%, jobbra: Légdramlds-szabdlyozd
nyitva = elszivdsi teljesitmény 60%

Példak a légaramlas-szabalyozé alkalmazasara:

- Sarkok vagy sarokvarratok hegesztésekor fennall a lehet&ség, hogy a he-
gesztési fUstot még csOkkentett elszivasi teljesitmény mellett is optimalisan
elszivja. Ilyenkor ajanlott a légaramlas-szabalyozot kinyitni, és ezaltal
csbkkenteni az elszivasi teljesitményt.

-  Ebben az alkalmazasi esetben a tul nagy elszivasi teljesitmény esetleg a
véddégaz nem szandékos elszivasahoz vezethet.



Sarokvarrat hegesztése, [égdramlds-szabdlyozd nyitva = csékkentett elszivdsi teljesitmény

Nyilt fellletek (pl. I-varratok) hegesztésekor szlikség lehet a légaramlés-szabaly-
0z0 lezarasara, és ezaltal a maximalis elszivasi teljesitmény hasznéalatara. Ez biz-
tositja a hegesztési fust lehetd legjobb elszivasat.

I-varrat hegesztése, [égdramlds-szabdlyozd zdrva = maximdlis elszivdsi teljesitmény

/\ VESZELY!

Mérgez6 hegesztési fiisttel valo érintkezés veszélye.

Sulyos személyi sériilés lehet a kdvetkezmény.

» Az adott hegesztési feladattol fuggetlentl mindig gondoskodjon a hegesztési
flst teljes elszivasarol.
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Elszivasi tel-
jesitmény
beallitasa kiilsé
légaramlas-
szabalyozoval

38

Kialéndsen kdzponti elszivas esetén eléfordulhat, hogy az elszivasi teljesitményt
manualisan kell beéllitani az opcionalisan rendelkezésre allé kilsé légaramlas-

szabalyozoval:
- A Kulsé légaramlas-szabalyozé teljes nyitasaval a légdramlas szinte valtozat-
lan marad.
- A Kkullsb légaramlas-szabalyozo teljes lezarasa minimalisra csokkenti a
légaramlast.
1
(1)—

(1) k6zponti elszivds, (2) elszivétémls, (3) kilsS légdramlds-szabdlyozd, (4) hegesztépisztoly
A légaramlas bedllitasa utdn mindig mérje meg a hegesztdpisztoly elszivési
teljesitményét. Az elszivasi teljesitmény Exentometerrel torténd mérésével
kapcsolatos informaciok az Exentometer kezelési utmutatéjaban talalhatok.


https://manuals.fronius.com/html/4204102901/de.html

Hibadiagnosztika, hibaelharitas,
karbantartas
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Hibadiagnosztika, hibaelharitas

Hibadiagnoszti- A hegesztési varrat porozitasa

ka, hibaelharitas Ok: Tul erds elszivas

Elharitds: CsoOkkentse az elszivast

Tul gyenge elszivas
Ok: Lyukak az elszivétomlében
Elharitas: Cserélje ki az elszivotomlét

Ok: Az elszivokésziilék szlrdje eltomodott
Elharitas: Cserélje ki az elszivokészilék szlrgjét

Ok: A légutak egyéb mddon eldugultak
Elhéaritas: Szlntesse meg a duguléast

Ok: Az elszivokésziilék elszivasi teljesitménye tul alacsony
Elharitds: Hasznalja az elszivékészlléket nagyobb elszivasi teljesitménnyel

Nincs hegesztéaram

A hegeszt8eszkdz haldzati kapcsoldja bekapcsolva, a hegeszt8eszkdz kijelzbi
vilagitanak, véd8gaz van

Ok: Helytelen testcsatlakoztatas
Elharitds: Hozza létre szabdlyszer(ien a testcsatlakozéast

Ok: Elszakadt az aramkabel a hegesztSpisztolyban
Elharitas: Cserélje ki a hegesztépisztolyt

Nincs védoégaz
Az Osszes tobbi funkcio rendelkezésre all

Ok: Ures a gazpalack
Elharitas: Cserélje ki a gdzpalackot

Ok: Hibas a nyomascsdkkentd szelep
Elharitas: Cserélje ki a nyomascsokkentd szelepet

Ok: A gaztomld nincs felszerelve, torétt vagy sérilt

Elharitas: Szerelje fel a gdztdomlét, egyenesen elhelyezve. Cserélje ki a hibéas
gaztomlst

Ok: Hibas a hegeszt&pisztoly

Elharitas: Cserélje ki a hegeszt&pisztolyt

Ok: Hibas a gaz-magnesszelep
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot (cseréltesse ki a gdz-magnesszelepet)
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Nincs miikodés a pisztolyvezérlé gomb megnyomasa utan

A hegeszt8eszkdz haldzati kapcsoldja bekapcsolva, a hegeszt8eszkdz kijelzbi
vilagitanak

Ok: FSC (‘Fronius System Connector’ - univerzalis csatlakozo) nincs
Utkozésig bedugva
Elharitas: Dugja be Utkozésig az FSC-t

Ok: Hibas a hegeszt&pisztoly vagy a hegeszt8pisztoly vezérls vezetéke
Elharitas: Cserélje ki a hegesztépisztolyt

Ok: Az Osszekotd tomlbkoteg nincs szabalyszerlen csatlakoztatva vagy
hibas

Elharitas: Csatlakoztassa szabéalyszerlien az 6sszekotd tomlékoteget
Cserélje ki a hibas 6sszekdtd tomlokoteget

Ok: Meghibasodott a hegesztbeszkoz
Elharitas: Ertesitse a szervizt



Rossz hegesztési tulajdonsagok

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:

Elhérités:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:

Elhérités:

Ok:

Elhérités:

Helytelen hegesztési parameéterek
Korrigalja a beallitasokat

Rossz a testelés
Gondoskodjon a munkadarabbal vald j6é érintkezésrél

Nincs vagy kevés a véddgaz

Ellen8rizze a nyomascsdkkentd szelepet, a gaztomlét, a gaz-magnes-
szelepet és a hegesztdpisztoly véddgaz-csatlakozdjat. Gazhltéses
hegesztépisztolyok esetén ellenbrizze a gaztomitést, hasznaljon meg-
felel§ huzalvezet8-bélést

Témitetlen a hegesztdpisztoly
Cserélje ki a hegesztdpisztolyt

Tul nagy vagy Kikopott aramatadé
Cserélje ki az aramatadot

Helytelen huzaldtvozet vagy huzalatmérd
Ellen8rizze a behelyezett huzal-/kosartekercset

Helytelen huzaldtvozet vagy huzalatmérd
Ellen8rizze az alapanyag hegeszthet&ségét

Nem megfeleld a védégaz a huzalotvozethez
Hasznaljon megfeleld védbgazt

Kedvez&tlen hegesztési feltételek: szennyezett véd&gaz (nedvesség,
levegd), nem megfeleld gaz-arnyékolas (a hegesztési fémfurds ,forr”,
huzat), szennyez&dések a munkadarabon (rozsda, lakk, zsir)

Optimalizalja a hegesztési feltételeket

Véddgaz tavozik a befogdvégnél
Hasznalja a megfelel§ befogdvéget

A befogovég tomité alatétje hibas, védbgaz tavozik a befogdvegnél
Cserélje ki a befogdvéget a gazzaras biztositasa érdekében

Hegesztési frocskolés a gazfuvokaban
Tavolitsa el a hegesztési frocskolést

Turbulenciak a tul nagy védégazmennyiség miatt

CsoOkkentse a véd8gaz mennyiségét, javaslat:
véddégazmennyiség (L/perc) = huzaldatmérsd (mm) x 10
(példaul 16 l/perc 1,6 mm huzalelektrodahoz)

Tul nagy a hegeszt8pisztoly és a munkadarab kozotti tavolsag
CsoOkkentse a hegesztSpisztoly és a munkadarab kozotti tavolsagot

(kb.10 =15 mm /0,39 — 0,59 in.)

Tul nagy a hegeszt8pisztoly dblésszdge
CsoOkkentse a hegesztSpisztoly délésszogét

43



Ok:

Elhérités:

A huzaltovabbitd alkatrészek nem illeszkednek a huzalelektroda
atmeérdjehez / a huzalelektroda anyagahoz

Alkalmazzon megfelel§ huzaltovabbitd alkatrészeket

Rossz huzaltovabbitas

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Rendszertdél fliggden tul szorosra van beallitva a fék a hu-
zalel6toléban vagy a hegesztéeszkdzben

Allitsa lazabbra a féket

Elmozdult az aramatado furata
Cserélje ki az daraméatadot

A huzalvezetd-bélés vagy a huzalvezetd-betét hibas

Ellendrizze a huzalvezet8-bélést vagy a huzalvezetd-betétet toreés,
szennyez8dés stb. szempontjabadl
Cserélje ki a hibas huzalvezet§-bélést, a hibas huzalvezets-betétet

Nem megfeleléek az elétoldgorgdk az alkalmazott huzalelektrédahoz
Hasznaljon megfelels elStologorgéket

Nem megfeleld az elétologdrgdk szoritdnyomasa
Optimalizalja a szoritényomast

Szennyezett vagy sérilt elétologdrgdk
Tisztitsa meg vagy cserélje ki az elStolégdrgdket

A huzalvezetd-bélés elmozdult vagy torott
Cserélje ki a huzalvezet6-bélést

A huzalvezetd-bélés a méretre vagas utan tul rovid

Cserélje ki a huzalvezet&-bélést, és vagja megfeleld méretlre az Uj
huzalvezet§-bélést

Huzalelektroda kopas az el8tologorgdk tul erds szoritdnyomasa
kdvetkeztében

Csokkentse az elétologdrgbk szoritonyomasat

A huzalelektréda szennyezett vagy rozsdas
Hasznaljon kivald mindsegl, szennyezetlen huzalelektrédéat

Acél huzalvezet6-bélés esetén: bevonat nélkili huzalvezet&-bélés van
hasznalatban

Hasznaljon bevonattal rendelkez8 huzalvezetd-bélést

A befogdvég huzalbevezetd és huzalkivezetd teriilete deformalddott
(ovalis, kittott), a véd6gaz tavozik a befogdvégnél

Cserélje ki a befogdvéget a gazzaras biztositasa érdekében

A gazfivéka nagyon felforrésodik

Ok:

Elhérités:
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A meglazult gazfuvoka miatt nincs héelvezetés
Csavarozza be Utkozésig a gazfuvokat



A hegesztépisztoly nagyon felforrésodik

Ok: Csak Multilock hegesztSpisztolyoknal: Laza a pisztolyfej hollandi
anyaja

Elharitas: Huzza meg a hollandi anyat

Ok: A hegesztépisztoly a maximalis hegeszt8adram folott Uzemelt

Elharitas: Csokkentse a hegesztési teljesitményt vagy hasznaljon nagyobb tel-
jesitményl hegeszt8pisztolyt

Ok: A hegeszt8pisztoly alul van méretezve
Elharitds: Ugyeljen a bekapcsolési idétartamra és a terhelési hatarokra

Ok: Csak vizhltésl rendszereknél: tul gyenge a hit6kozeg-ataramlas

Elharitas: Ellendrizze a hltékdzegszintet, az atdaramlo hitékdzeg mennyiségét,
a hUt6kozeg szennyezettségeét, a tomlékoteg fektetését stb.

Ok: A hegesztd8pisztoly csucsa tul kdzel van az ivhez
Elharitas: NOvelje meg a kinyuld huzalvéget

ROvid az aramatado élettartama
Ok: Helytelen el8tolégorgdk
Elharitds: Hasznaljon megfeleld elétologdrgbket

Ok: Huzalelektroda kopas az elétologorgdk tul erds szoritdnyomasa
kdvetkeztében

Elharitds: Csokkentse az el6tologorgék szoritdnyomasat

Ok: A huzalelektroda szennyezett/rozsdas
Elh4ritas: Hasznéljon kivald min&ségul, szennyezetlen huzalelektrédat

Ok: Bevonat nélkili huzalelektréda
Elharitds: Hasznaljon megfeleld bevonatu huzalelektrodat

Ok: Helytelen méretezésl az aramatado
Elharitds: Méretezze megfeleléen az draméatadot

Ok: Tul hosszu a hegeszt8pisztoly bekapcsolasi idétartama

Elharitas: Csokkentse a bekapcsolasi idétartamot, vagy hasznaljon nagyobb tel-
jesitményl hegeszt8pisztolyt

Ok: Az daramatado tulhevil. A meglazult aramatadd miatt nincs héelve-
zetés

Elh4ritdas: HuUzza meg az draméatadot

MEGJEGYZES!

CrNi-alkalmazasoknal a CrNi-huzalelektréda feliiletmindsége kovetkeztében
nagyobb lehet az aramatado kopasa.
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A pisztolyvezérlé gomb hibas miikodése

Ok:

Elhérités:

Ok:

Elhérités:

Ok:
Elharitas:

A hegesztbpisztoly és a hegeszt8eszkdz kdzotti dugaszold csatla-
kozdk hibasak

Hozzon létre szabalyszerl dugaszolo csatlakozdkat / kildje szervizbe
a hegeszt8eszkozt vagy a hegesztépisztolyt

Szennyez8dések a pisztolyvezérlé gomb és a pisztolyvezérlé gomb
haza kozott

Tavolitsa el a szennyez8déseket

A vezérld vezeték hibas
Ertesitse a szervizt

A hegesztbévarrat porozitasa

Ok:

Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Ok:

Elharitas:

Ok:
Elharitas:

Frocskolés a gazfuvokaban, ennek kovetkeztében nem megfelels a
hegesztévarrat gazvédelme

Tavolitsa el a hegesztési frocskolést

Lyukas vagy nem megfelel8en csatlakoztatott gaztomlé
Cserélje ki a gaztomlst

A kdzponti csatlakozé O-gy(rije szétvagodott vagy hibas
Cserélje ki az O-gydr(t

Nedvesség / kondenzviz van a gazvezetékben
Szaritsa ki a gadzvezetéket

A gazaramlas tul er8s vagy tul gyenge
Korrigalja a gdzaramléast

Nem megfeleld gazmennyiség a hegesztés kezdetén vagy végén
NOvelje a gadz el6aramlast és a gaz utanaramlast

A huzalelektréda rozsdas vagy rossz minéseégu
Hasznaljon kivald mindsegl, szennyezetlen huzalelektrédéat

GazhUltéses hegesztépisztolyokra érvényes: Gazkiaramlas nem szige-
telt huzalvezet8-bélések esetén

Géazh(tésl hegesztbpisztolyokhoz csak szigetelt huzalvezet§-bélést
hasznéljon

Tul sok letapadasgatld lett felhordva

Tavolitsa el a folosleges letapadasgatlot / hasznaljon kevesebb leta-
padasgatlot




Karbantartas

Hibas kopodal-
katrészek felis-
merése

Fuvékacsd

- megeégett kulsd élek, bevagasok

- hegesztési frocskolésekkel er6sen szennyezett
Froccsenés elleni védelem (csak vizh(itéses hegesztépisztolyok esetén)
- megeégett kulsd élek, bevagasok

Elszivéfuvoka

- megeégett kulsd élek, bevagasok

Aramatadé

- lecsiszolddott (ovalis) huzalbelépd és huzalkilépd furatok
- hegesztési frocskolésekkel erésen szennyezett

- Beolvadas az draméatadd csucsan

Gazfuvoka

- hegesztési frocskolésekkel erésen szennyezett

- megégett kilsé élek

- Bevégésok

Szigeteld alkatrészek

- megeégett kulsd élek, bevagasok
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Karbantartas
minden munka-
nap elején

48

Elszivofuvoka ellendrzése és sériilés esetén cseréje:

1

Tisztitsa meg a gazfivékat, az aramatadét, a froccsenés elleni védelmet (csak
vizhiitéses hegesztdpisztolyok esetén), a flivékacsovet és a szigeteld al-
katrészeket a hegesztési froccsenésektdl, ellendrizze a sériiléseket, és cserélje
ki a sériilt alkatrészeket:

2

E' Ezenkivll vizhUtéses hegesztdpisztolyok esetén, minden Uzembe helyezéskor:
- biztositsa az 6sszes hlUt8kdzeg-csatlakozd tdmitettségét,
- biztositsa az el8irdsszerl hiit6kdzeg-visszavezetést — tovabbi in-
formaciokért olvassa el a hitéegység felhasznaloi dokumentaciojat.




Karbantartas 48
oranként

48 dranként nyissa ki és zarja le a légaramlas-szabalyozot:
E' Az elszivas bekapcsolasa

2

Sl

Légdramlds-szabdlyozé nyitdsa és zdrdsa

Ha a légbedml§ nyildsok szennyezettek és/vagy a légaramlas-szabalyozé mar
nem nyilik kdnnyen, siritett levegdvel tisztitsa meg a légbedml6 nyilasokat:

3

Biztositsa, hogy a tisztitds sordn felszabaduld részecskéket az elszivds felszivja
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Karbantartas a CsoOkkentett nyomasu siiritett levegdvel tisztitsa meg a huzaltovabbité tomlét:
huzal-/ ST

kosartekercs
minden cseréje-
kor

Kopdalkatrészek leszerelése.

E' Az elszivas bekapcsolasa

3

Tisztitsa meg a témlékéteget; dgyeljen arra, hogy a tisztitds sordn felszabaduld részecskéket az el-
szivds felszivja.
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Ajanlott — cserélje ki a huzalvezet6-bélést, a huzalvezets-bélés ismételt besze-
relése eldtt tisztitsa meg a kopdalkatrészeket:

4

- //

AN
ST

Sdritett levegdvel tisztitsa meg az dramdtadadt, a fréccsenés elleni védelmet és a fuvdkacsévet;
tigyeljen arra, hogy a tisztitds sordn felszabaduld részecskéket az elszivds felszivja.

5

Tisztitsa meg kefével az elszivéfuvokdt és a gdzfuvdkat.
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MUSZAKI ADATOK
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Vizhiitéses hegesztépisztolyok miszaki adatai

Altalanos tudni-
valok

MTW Exento he-
gesztépisztoly
muiiszaki adatai

Feszilltségméretezés (V-csucs):
- kézi mUkoédtetesl hegesztépisztolyokhoz: 113 V
- gépi mUkodtetésl hegesztdpisztolyokhoz: 141 V

Pisztolyvezeérld gomb mUiszaki adatai:
- Umax =5V
- Imax=10mA

A pisztolyvezérld gomb hasznalata csak a miszaki adatok keretében megenge-
dett.

A termék megfelel az alabbi szabvanyok szerinti kévetelményeinek:
- ENIEC 60974-7/-10CI. Aés
- ENISO21904-1.

A hegesztési fust érzékelésének hatékonysaga a hegesztési flistot érzékeld in-
tegralt elszivd rendszerekben (az EN ISO 21904-3 szabvany szerint) szamos be-
folyasold tényez6tél fugg, példaul:

- A munkadarab min8sége és a hegesztés soran kialakuld flustképz&dés

- Hegeszt&eljaras

- Hegesztésiirany (huzé vagy szuro)

- Hegesztési helyzetek (PA, PC, PF, ...)

- Munkadarab geometria (nyitott vagy zart szerkezet, ...)

- Védoégaz térfogataram

- A hegeszt8pisztoly dblésszdge

- Kornyezeti feltételek

MTW 300i Exento | hegesztSpisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén; 100% EDY) / 300 A
az értékek CO, és keverékgaz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

Elszivasi térfogatdram a hegeszt&pisztoly elilsd végén 52 m3/h (1837 cfh)
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

Elszivasi térfogataram a hegesztbpisztoly elszivécsatla- 95 m3/h (1837 cfh)

kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

SzUkséges vakuum Ap, a hegesztdpisztoly elszivocsat- 13,5 kPa (135 mbar)

lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

Szlkséges minimalis h(itési teljesitmény az 700 W

IEC 60974-2 szabvany szerint

Szlkséges minimalis h(it6kdzeg ataramlas Qmin 1 l/perc
(0.26 gal. [US]/perc)

Szlkséges minimalis hit6kbzeg nyomas pmin 3 bar (43 psi)

Maximalis megengedett h(it6k&zeg nyomas pmax 5,5 bar (79 psi)

0,8-1,2mm

Megengedett huzalelektrodak (4tmérg)

(0.032 - 0.047in.)
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MTW 300i Exento | hegesztpisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, és keverékgaz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

100% EDY) / 300 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elllsé vegén
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztbpisztoly elszivécsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Szikséges vakuum Ap. a hegeszt&pisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

Szlkséges minimalis hiitési teljesitmény az 900 W
IEC 60974-2 szabvany szerint
SzUkséges minimalis h(t8kdzeg atdramlas Qmin 1 l/perc

(0.26 gal. [US]/perc)

SzUkséges minimalis h(it6kdzeg nyomas pmin

3 bar (43 psi)

Maximalis megengedett h(t8kdzeg nyomas pmax

5.5 bar (79 psi)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 300d Exento | hegesztépisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, és keverékgaz védégazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

100% EDY) / 300 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly ellilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly elszivdcsatla-
kozésanal Q, (EN IEC ISO 21904-1)

95 m3/h (1837 cfh)

Szlkséges vakuum Ap. a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozésanal (EN IEC ISO 21904-1)

13,5 kPa (135 mbar)

SzUkséges minimalis h(tési teljesitmény az 700 W
IEC 60974-2 szabvany szerint
Szlkséges minimalis h(it6kozeg ataramlas Qmin 1 l/perc

(0.26 gal. [US]/perc)

Szlkséges minimalis h(t8kdézeg nyomas pmin

3 bar (43 psi)

Maximalis megengedett hlitékdzeg nyomas pmax

5,5 bar (79 psi)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 300d Exento | hegesztépisztoly hossza = 4,5 m (14

ft.9.17in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, és keverékgaz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

100% EDY) / 300 A

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly eliilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elszivocsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)




MTW 300d Exento | hegesztépisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Szlkséges vakuum Ap. a hegeszt8pisztoly elszivocsat-
lakozésanal (EN IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

SzUkséges minimalis h(tési teljesitmény az 900 W
IEC 60974-2 szabvany szerint
SzUkséges minimalis h(itékdzeg dtdramlas Qmin 1 l/perc

(0.26 gal. [US]/perc)

Szlkséges minimalis h(tékdézeg nyomas pmin

3 bar (43 psi)

Maximalis megengedett hlitékdzeg nyomas pmax

5,5 bar (79 psi)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTW 500i Exento | hegesztSpisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, és keverékgaz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

100% EDY) / 4,00 A
40% EDY) / 500 A

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly eliilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elszivocsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

SzUkséges vakuum Ap; a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

Szlkséges minimalis htési teljesitmény az 1000 W
IEC 60974-2 szabvany szerint
SzUkséges minimalis h(ité8kdzeg dtaramlas Quin 1 l/perc

(0.26 gal. [US]/perc)

Szlkséges minimalis h(t8kdézeg nyomas pmin

3 bar (43 psi)

Maximalis megengedett hi(tékdzeg nyomas pmax

5,5 bar (79 psi)

Megengedett huzalelektrédak (atmeérs)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063in.)

MTW 500i Exento | hegesztdpisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, és keverékgdz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

100% ED?Y) / 4,00 A
40% EDY) / 500 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elllsé végén
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztbpisztoly elszivécsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/h (3709 cfh)

SzUkséges vakuum Ap; a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

SzUkséges minimalis hitési teljesitmény az 1200 W
IEC 60974-2 szabvany szerint
Szlkséges minimalis h(it6kdzeg ataramlas Qmin 1 l/perc

(0.26 gal. [US]/perc)

SzUkséges minimalis h(t6kdzeg nyomas pmin

3 bar (43 psi)
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MTW 500i Exento | hegesztépisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Maximalis megengedett h(itékdzeg nyomas pmax

5,5 bar (79 psi)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérg)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063 in.)

MTW 500d Exento | hegesztépisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, és keverékgaz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

100% EDY) / 4,00 A
40% EDY) / 500 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly ellilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly elszivdcsatla-
kozésanal Qn (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Szlkséges vakuum Ap. a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozésanal (EN IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

SzUkséges minimalis hitési teljesitmény az 1000 W
IEC 60974-2 szabvany szerint
SzUkséges minimalis h(tékdzeg dtaramlas Qmin 1 l/perc

(0.26 gal. [US]/perc)

Szlkséges minimalis h(tékdézeg nyomas pmin

3 bar (43 psi)

Maximalis megengedett hltékdzeg nyomas pmax

5,5 bar (79 psi)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérg)

1-1,6mm
(0.039 - 0.063 in.)

MTW 500d Exento | hegesztépisztoly hossza = 4,5 m (14

ft.9.171n.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, és keverékgaz védégazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

100% EDY) / 4,00 A
40% EDY) / 500 A

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly eliilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elszivocsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/h (3709 cfh)

Elszivashoz szikséges vakuum Ap. (EN IEC ISO
21904-1)

14 kPa (140 mbar)

Minimalis hitési teljesitmény az IEC 60974-2 szabvany 1200 W
szerint
Minimalis h(té8kozeg ataramlas Qmin 1 l/perc

(0.26 gal. [US]/perc)

Minimalis hité6kdzeg nyomas pmin

3 bar (43 psi)

Maximalis h(it6kdzeg nyomas pmax

5,5 bar (79 psi)

Megengedett huzalelektrédak (atmeérs)

1-1,6 mm
(0.039 - 0.063 in.)

1) ED = bekapcsolési id6tartam; elszivas utanfutasi ideje a hegesztés vége

utadn = 30 sec




Gazhiitéses hegesztdpisztolyok miiszaki adatai

Altalanos tudni-
valok

MTG Exento he-
gesztépisztoly
muiiszaki adatai

Feszilltségméretezés (V-csucs):
- kézi mUkoédtetesl hegesztépisztolyokhoz: 113 V
- gépi mUkodtetésl hegesztdpisztolyokhoz: 141 V

Pisztolyvezeérld gomb mUiszaki adatai:
- Umax =5V
- Imax=10mA

A pisztolyvezérld gomb hasznalata csak a miszaki adatok keretében megenge-

dett.

A termék megfelel az alabbi szabvanyok szerinti kévetelményeinek:

- EN IEC 60974-7/-10CI. A és
- ENISO 21904-1.

A hegesztési fust érzékelésének hatékonysaga a hegesztési flistot érzékeld in-
tegralt elszivd rendszerekben (az EN ISO 21904-3 szabvany szerint) szamos be-

folyasold tényez6tél fugg, példaul:

- A munkadarab min8sége és a hegesztés soran kialakuld flustképz&dés

- Hegeszt&eljaras
- Hegesztésiirany (huzé vagy szuro)
- Hegesztési helyzetek (PA, PC, PF, ...)

- Munkadarab geometria (nyitott vagy zart szerkezet, ...)

- Védoégaz térfogataram
- A hegeszt8pisztoly dblésszdge
- Kornyezeti feltételek

MTG 250i Exento | hegesztdpisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, véddgazra vonatkoznak
(ENISO 14175)

40% EDY) / 250 A
60% EDY /210 A
100% EDY / 170 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek keverékgéz védégazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

4,0% EDY) / 250 A
60% EDY /210 A
100% EDY / 170 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elilsé végen
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Elszivasi téerfogatdram a hegesztdpisztoly elszivdocsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/h (2472 cfh)

SzUkséges vakuum Ap; a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)
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MTG 250i Exento | hegeszt6pisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek CO, védbgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY) / 250 A
60% EDY) /210 A
100% EDY / 170 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek keverékgéz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY / 250 A
60% EDY /210 A
100% EDY / 170 A

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly eliilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elszivocsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/h (2526 cfh)

SzUkséges vakuum Ap; a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,2mm
(0.032 - 0.047in.)

MTG 250d Exento | hegesztépisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, védbgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY) / 250 A
60% EDY) / 210 A
100% EDY / 170 A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az ertékek keverékgaz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY) / 200 A
60% EDY) / 160 A
100% EDY) / 120 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly ellilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly elszivdcsatla-
kozésanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/h (2472 cfh)

Szlkséges vakuum Ap. a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozésanal (EN IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

Megengedett huzalelektrédak (atmeérs)

0,8-1,2mm
(0.032 -0.047in.)

MTG 250d Exento | hegeszt6pisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Hegeszt8dram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, védbgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY) / 250 A
60% EDY) /210 A
100% EDY / 170 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értekek keverékgéz védégazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

4,0% EDY) / 200 A
60% EDY) / 160 A
100% EDY) / 120 A

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly eliilsé végén
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztbpisztoly elszivécsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/h (2526 cfh)

Szikséges vakuum Ap. a hegeszt&pisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)




MTG 250d Exento | hegesztépisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Megengedett huzalelektréodak (atmers)

0,8-1,2mm
(0.032 -0.047in.)

MTG 320i Exento | hegesztdpisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, véd&gazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDV) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek keverékgaz védégazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elllsé végén
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztbpisztoly elszivécsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

SzUkséges vakuum Ap; a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Megengedett huzalelektrédak (atmérs)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 320i Exento | hegeszt6pisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

4,0% EDY / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Hegesztd8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek keverékgéz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

4,0% EDY / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly eliilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elszivdocsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

SzUkséges vakuum Ap; a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 320d Exento | hegeszt6pisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, véd&gazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY) / 320 A
60% EDY / 260 A
100% EDY) /210 A

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értekek keverékgaz védégazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

4,0% EDV) / 260 A
60% EDY /210 A
100% EDY) / 160 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly ellilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)
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MTG 320d Exento | hegesztépisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elszivocsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

SzUkséges vakuum Ap; a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérg)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 320d Exento | hegesztSpisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, védbgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értekek keverékgaz védégazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

40% EDY) /260 A
60% EDY /210 A
100% EDY) / 160 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly ellilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly elszivdcsatla-
kozésanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Szlkséges vakuum Ap. a hegeszt8pisztoly elszivocsat-
lakozésanal (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Megengedett huzalelektrédak (atmeérs)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400i Exento | hegesztSpisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, védbdgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

30% EDY / 4,00 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értekek keverékgéz védégazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

30% EDY / 4,00 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly eliilsé végén
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztbpisztoly elszivécsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Szikséges vakuum Ap. a hegeszt&pisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400i Exento | hegeszt8pisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Hegeszt6aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, véddbgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

30% EDY / 400 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A




MTG 400i Exento | hegesztdpisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17 in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értékek keverékgéz véd8gazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

30% EDY) / 4,00 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly eliilsé végen
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elszivocsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Szikseges vakuum Ap. a hegeszt&pisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400d Exento | hegesztdpisztoly hossza = 3,5 m (11 ft. 5.8 in.)

Hegesztéaram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, védbgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

30% EDY) / 4,00 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az ertékek keverékgaz véddgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

30% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly ellilsé végén
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegeszt&pisztoly elszivdcsatla-
kozésanal Qn (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Szlkséges vakuum Ap. a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozésanal (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Megengedett huzalelektrédak (atmeérs)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

MTG 400d Exento | hegesztépisztoly hossza = 4,5 m (14 ft. 9.17in.)

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén:
Az értékek CO, veédbgazra vonatkoznak
(EN ISO 14175)

30% EDY / 4,00 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104 °F) esetén;
az értekek keverékgéz védbégazra vonatkoznak
(ENISO 14175)

30% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Elszivasi térfogataram a hegesztépisztoly elllsé veégén
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Elszivasi térfogataram a hegesztbpisztoly elszivécsatla-
kozéasanal Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

SzUkséges vakuum Ap; a hegesztdpisztoly elszivocsat-
lakozasanal (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Megengedett huzalelektrodak (4tmérd)

0,8-1,6 mm
(0.032 - 0.063in.)

1) ED = bekapcsolasi id6tartam; elszivas utanfutasi ideje a hegesztés vége

utan = 30 sec
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Fronius International GmbH
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4643 Pettenbach
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contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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