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Avisos importantes sobre este documento

PT-BR

Finalidade do Este manual de instrugdes descreve a funcionalidade, instalagéo, operagédo e ma-
documento nutengéo do software Fronius WeldCube Navigator.

O manual de instrugdes destina-se exclusivamente aos técnicos especializados,
treinados e familiarizados com a criagéo, gerenciamento e processamento da
sequéncia de processos de soldagem.



Visao geral

Descricao das
funcodes do
WeldCube Navi-
gator

Grupo-alvo

Opgodes de am-
pliacao

O software WeldCube Navigator permite a criagéo de instrugdes digitais para
processos de soldagem manual realizados por soldadores. As etapas de trabalho
individuais podem incluir texto, imagens e graficos. O WeldCube Navigator con-
siste nos 2 seguintes componentes de software, que sdo acessiveis aos usuarios
autorizados:

Editor:

- Asinstrugdes digitais para os processos de soldagem manual sdo criadas,
salvas e gerenciadas no editor.

- Podem ser definidas especificagdes individuais para cada etapa de trabalho,
como o humero de soldagens permitidas, o numero de corddes ou o trabalho
de soldagem a ser usado.

- Além disso, é possivel definir reagdes a possiveis falhas, o que facilita a vali-
dacgao e rapida intervencgao do supervisor de soldagem durante o processa-
mento.

Sequencer:

- Asinstrugdes digitais sdo exibidas em um computador com tela na célula de
soldagem, guiando o usuario passo a passo nas suas tarefas.

- Os parametros de soldagem sao predefinidos na fonte de solda.

- Para navegar, o soldador usa uma tocha de solda cima/baixo ou JobMaster.

- Asteclas de fungao da tocha de solda sdo usadas para selecionar, navegar e
confirmar instrugdes e etapas de trabalho.

- Alternativamente, a operacéo pode ser realizada através de uma tela de to-
que externa.

O WeldCube Navigator destina-se a todos os clientes que desejam aperfeicoar a

qualidade de fabricacéo e padronizar os processos através de instrug¢des interati-
vas e visuais para soldadores em células de soldagem manual. O software foi de-
senvolvido para os seguintes grupos de usuarios:

Supervisores de soldagem:

- No WeldCube Navigator, o supervisor de soldagem cria, salva e edita ins-
trucdes digitais para os processos de soldagem manual. Ele define especifi-
cacodes individuais (niumero de soldagens permitidas, nimero de corddes, tra-
balho de soldagem a ser usado) e processos de liberagdo em caso de erros.

Soldador:

- O WeldCube Navigator orienta o soldador de modo seguro e direcionado
através das instrugdes de soldagem. Os parédmetros predefinidos e a capaci-
dade de selecionar e confirmar tarefas diretamente na tocha de solda simpli-
ficam os processos de trabalho.

Os seguintes produtos de software da Fronius interagem com o WeldCube Navi-
gator e apdiam suas fungdes:



WeldCube Premium:

- Com fungdes inteligentes de gerenciamento, estatistica e anélise, o WeldCu-
be Premium cria a documentag¢éao central dos dados de soldagem.

- Se ambos os produtos de software forem implementados, é exibido no Weld-
Cube Navigator um link direto para WeldCube Premium.

- Por exemplo, editar os trabalhos de soldagem para as instrugdes.

- Quando uma instrugcao de soldagem tiver sido processada, a documentacao
correspondente pode ser exibida no WeldCube Premium.

PT-BR

WeldCube Air:
- Coleta central de dados de soldagem, métricas de processo e outras funcio-
nalidades baseadas em nuvens.

Central User Management:
- Gerenciamento central de usuarios e autorizagdes para sistemas de solda-
gem da Fronius.

Os seguintes pacotes opcionais podem ser ativados na fonte de solda, que por
sua vez, permitem funcionalidades adicionais no software:

OPT/i Limit Monitoring:

- O supervisor de soldagem pode usar o, Limit Monitoring"” para definir limites
permitidos na fonte de solda para cada trabalho.

- Se osvalores nao forem cumpridos, o WeldCube Navigator aciona uma men-
sagem de status.

OPT/i Documentation:
- A fonte de solda registra os valores reais de cada soldagem para a documen-
tacdo dos dados de soldagem.

OPT/i Jobs:

- Quando uma instrugcao de soldagem é criada no WeldCube Navigator o traba-
Lho pode ser editado no SmartManager da fonte de solda ou no WeldCube
Premium.

OPT/i Custom NFC:

- Com esta opgéo, o soldador pode usar seus proprios Key Cards em vez do
cartdo NFC fornecido para conectar-se a fonte de solda e, consequentemen-
te, também ao WeldCube Navigator.



Comunicagéo de
dados entre
WeldCube Navi-
gator e sistemas
externos

Usuarios e
papéis
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Visé@o geral da comunicagéo de dados, representagdo simbdlica

Através da interface LAN ou WLAN do computador no qual o WeldCube Naviga-
tor esté instalado, o software se comunica com os seguintes componentes:

-  fonte de solda conectada

- produtos de software da Fronius (se existente)

- sistemas e dispositivos de clientes externos (se existente)

O WeldCube Navigator controla os dados dos usuéarios armazenados no sistema
de soldagem conectado. O gerenciamento de usuérios é realizado diretamente na
tela ou no SmartManager da fonte de solda ou de forma centralizada em um PC
pelo software Central User Management. No WeldCube Navigator sdo definidos
os seguintes usuérios e papéis:

Administrador:

- O administrador gerencia e cria as instrugdes como supervisor de soldagem.

- Ele tem acesso a todas as fungdes administrativas.

- Como usuério de fonte de solda, ele também pode executar ativamente as
etapas de trabalho de soldagem e as instrugdes do processo.

Usuaério:
- O papel do usuario é limitado a produgéo, ou seja, trabalhar com as ins-
trugdes exibidas no WeldCube Navigator.

Administrador local:

- O administrador local é responséavel pela configuragcédo do software e sua co-
nexdo com a fonte de solda e outros sistemas existentes.

- Ele tem acesso a todas as fungdes administrativas.

- Para este papel é definida uma senha especifica
(por padrdo: Admin123!!), que todos os administradores podem alterar.

- Ao contrario do administrador da fonte de solda, ele ndo pode criar compo-
nentes.



Administracao
de usuarios

AVISO!

Conexao com a administragao de usuarios do Windows.

O WeldCube Navigator é exibido no sistema operacional do Windows na interface
normal do usuério.

p O software pode ser minimizado ou encerrado a qualquer momento.

p As permissdes do usuario logado nédo séo alteradas.

PT-BR

O WeldCube Navigator controla os dados do usuario do sistema de soldagem. Ao
fazer o login na fonte de solda conectada com um cartdo NFC, o usuério acessa o
WeldCube Navigator.

Existem varias possibilidades de gerenciar os usuéarios:
- diretamente na fonte de solda (tela do dispositivo)
- SmartManager da fonte de solda

- software da Fronius Central User Management

O administrador também tem a opgéo de configurar os cartdes NFC autorizados
para os usuarios por meio de um leitor NFC externo no computador.

11



Seguranca

Dicas de segu-
ranca
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/\ PERIGO!

Perigo devido a manuseio e trabalhos realizados incorretamente.

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves.

p Todos os trabalhos e fungbes descritos nesse documento somente devem ser
realizados por técnicos especializados e treinados.

p Este documento deve ser lido e compreendido integralmente.

p Todas as diretrizes de seguranga e as documentagdes do usuario desse
software e de todos os componentes do sistema devem ser lidas e compre-
endidas.

/\ PERIGO!

Perigo devido a operacao do software durante a soldagem.
Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves
p Nao opere o software durante a soldagem.

Durante a soldagem, preste toda a sua atengédo & tocha de solda e ao compo-
nente.

AVISO!

Risco ao usar a senha padrao.
A senha padréao n&o oferece proteg¢éao suficiente para o software e os dados nele
gerenciados.
Troque a senha padrao do administrador local por uma senha segura para
evitar acessos nédo autorizados e manipulagdes.

AVISO!

Risco de manipulacao devido a conexao insegura.

Manipulagdes e perda de dados podem ocorrer ao conectar-se a sistemas exter-
nos.

p Ao conectar o WeldCube Navigator a sistemas externos (por exemplo, siste-
mas de planejamento de produgéo, sistemas de processamento de pedidos,
SPS via OPC-UA), proteja a conexdo com assinatura e criptografia (diretriz:
Basic256Sha256).

Use certificados de cliente e certificados de usuario.

Alternativamente, use criptografia com dados de acesso (nome de usuario e
senha).

AVISO!

Risco de acesso nao autorizado as instrugdes de soldagem exportadas.
As instrucdes de soldagem exportadas séo transmitidas como um arquivo ndo
criptografado e ndo sédo protegidas por senha.
Permita que somente pessoas autorizadas tenham acesso as instrugdes ex-
portadas.

vy




Armazenamento
de dados

Protecéao de da-
dos

AVISO!

Risco devido ao uso de um numero do servigo incorreto.

Os parametros de soldagem incorretos sdo definidos por meio do uso de um

numero do servigo incorreto. Isso pode resultar em um processo de soldagem

com defeito.

p Certifique-se de que o trabalho armazenado na fonte de solda € valido para a
instrucéo selecionada.

PT-BR

Todos os dados gerados pela instalagédo, operacgéo e atualizagdo do WeldCube
Navigator sdo armazenados localmente na unidade de controle.

Os dados do processo de soldagem sdo armazenados na fonte de solda.

Os dados de gerenciamento do usuério sdo obtidos do sistema de soldagem e sao
armazenados na fonte de solda ou, se disponivel, no Central User Management.
Somente o nome e o idioma do usuario e o sistema preferido de unidades sao
consultados e aceitos.

Aplicam-se as disposicdes do Regulamento Geral de Protegcédo de Dados da UE.
Os dados pessoais sdo processados no WeldCube Navigator exclusivamente com
o0 nome do criador ou modificador de uma instrugéo de fabricacdo. Informacdes
mais detalhadas estéo disponiveis nos termos de licenga do software, disponibili-
zados ao cliente pelo fabricante.

13
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Instalacao
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Pré-requisitos para o comissionamento

Sistema de sol-
dagem

Tochas de solda
recomendadas

Requisitos para a
unidade de con-
trole
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Para trabalhar de acordo com as instrugdes de soldagem no WeldCube Navigator,

€ necessario um sistema de soldagem da Fronius com os seguintes componentes:

- Fonte de solda Fronius da série TransPuls Synergic/i (a partir da TPS 320i)
com firmware da versao 3.5 ou superior

- Fonte de solda Fronius da série iWave (300-500i) com firmware da versédo 4.1
Ou superior

- Avanco de arame duplo WF25i (caso a versdo 4.1 ou superior do firmware es-
tiver instalada na fonte de solda)

- opgéo OPT/i WeldCube Navigator ativada na fonte de solda

- Tocha de solda com um sistema de conexao Fronius

A fonte de solda e a unidade de controle devem ter uma conexao de rede direta e
devem pertencer a mesma rede.

Recomenda-se o uso de tochas de solda com a fungéo JobMaster- e Up/Down-
Funktion. O WeldCube Navigator é controlado diretamente pelas teclas de
fungao destas tochas de solda (consulte Navegagéao da tocha de solda).

O WeldCube Navigator pode ser operado com as seguintes configuragdes:

- Setup de escritério: PC com mouse e teclado

- Setup de produgédo: PC industrial ou tablet controlado por sensor de toque
ou diretamente pela tocha de solda. A autenticagéo é feita através do leitor
de cartdes NFC na fonte de solda.

A fonte de solda e a unidade de controle devem ter uma conexao de rede direta e
devem pertencer a mesma rede.

Para o uso na producgéao, é recomendado o controle pela tocha de solda. A insta-
lagdo so6 é possivel em dispositivos com sistema operacional Windows.

A unidade de controle deve atender aos seguintes requisitos do sistema:
- Processador: Intel Core i5 ou equivalente

- Meméria: 8 GB

- Rede: Taxa de transmissédo de dados de 1 Gbit/s, protocolo IPv4

- Display: Tela com resolugdo Full HD (1920x1080 pixels) ou superior
-  Sistema operacional: Microsoft Windows 10 (64 bits) ou superior

17



Instalacao

Instalar o Weld-
Cube Navigator

Ativar a opcao
OPT/i WeldCube
Navigator
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O WeldCube Navigator € encomendado e entregue através da rede de vendas da
Fronius.

Para instalar o software, siga os passos abaixo:

E Baixe o arquivo de instalagdo na area de download do site da Fronius.
|E| Execute o arquivo pelo Windows Explorer.

E' Siga as instrugdes do assistente de instalagao.

O proprio cliente pode configurar o software no respectivo local de trabalho de
soldagem. A Fronius s6 realizara a configuragao se isso foi expressamente acor-
dado com o cliente.

A Fronius fornecera ao cliente os termos detalhados da licenga na forma de um
documento separado.

O cliente receberd um arquivo de licenga com a compra do WeldCube Navigator.
Este arquivo pode ser usado para ativar a opgado OPT/i WeldCube Navigator na
fonte de solda.

Para isso, proceda da seguinte forma:

E' Acesse o SmartManager da fonte de solda.

|z| Acesse Visao Geral dos pacotes de fun¢oes disponiveis.
E' Busque o pacote de funcgoes e baixe o arquivo de licenga.

Para novas fontes de solda, esta opgéo é ativada de fabrica.

OPT/i WeldCube Navigator também pode ser ativado por meio da licenga de tes-
te. Com a licenca de teste, todos os pacotes das fungdes atuais disponiveis po-
dem ser usados e testados gratuitamente na fonte de solda. Apds a ativagdo da
licenca de teste, todos os pacotes de fungdes e extensdes ficam disponiveis por
um tempo de queimadura do arco voltaico limitado.

Para instalar a licenca de avaliagao, deve-se proceder da seguinte forma:

E Pré-configuracdes / Administracdo / Licenca de teste
E' Apertar o botéo de ajuste

A informacgao sobre ativagdo da Licencga de teste € exibida.

E Selecionar ,Seguinte”

Registrar via WeldConnect

E' Selecionar ,Seguinte"

|E| Iniciar a Licenga de teste selecionando ,Seguinte”
Confirmar a pergunta de segurancga

A confirmagédo de que a Licenga de teste foi iniciada é exibida.



Login e logout

Estabelecer a
conexao com a
fonte de solda

Selecionar ,,Finalizar"

o

m

Em Administracao, € mostrado o tempo restante até a expiragéo da Licenca ~

de teste. o
#rani= WeldCube Navigator 09:31 _ X

-] KeyCard login

\roniu=g

Benutzername

Passwort
Admin123! ®

-] Anmelden

O processo de login no WeldCube Navigator é realizado de forma diferente, de-
pendendo do grupo de usuarios:

- Usuario: Mantenha o cartdao NFC na frente do leitor de cartdes da fonte de
solda. O usuario é conectado a fonte de solda e ao software e pode iniciar a
producéo.

- Administrador: Mantenha o cartdo NFC na frente do leitor de cartdes da
fonte de solda. O usuario é conectado a fonte de solda e ao software. As are-
as de producao, gerenciamento de instrugdes e gerenciamento de usuérios
séo ativadas para este usuério.

- Administrador local: Abra o software no PC e na caixa de dialogo digite a se-
nha padrao (Admin 123!!). O usuario estd conectado apenas ao software. A
area de producao ndo esta acessivel para este usuario. A senha padrao pode
ser alterada pelo administrador e pelo administrador local.

Existem também varias possibilidades de fazer o logout do software:

- Logout com cartdao NFC (,,usuario” e ,administrador"): Mantenha novamente
o cartdao NFC na frente do leitor de cartdes da fonte de solda. O logout é rea-
lizado.

- Logout através da interface do usuario (todos os grupos de usuarios): Todos
os grupos de usuarios também podem fazer logout diretamente na interface
do usuario. No menu superior, cligue no nome do usuario e, em seguida, no
botédo Logout.

As principais fungdes do WeldCube Navigator s6 serdo exibidas ao usuario quan-
do o software estiver conectado a um sistema de soldagem compativel (consulte
Sistema de soldagem).

Conecte-se com a fonte de solda:

E| Acesse as configuragoes do sistema.

E' Digite o endereco IP do equipamento no menu Geral.
E' Cligue em Salvar.

19
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Agora o software sera conectado a fonte de solda. Um sinal de visto verde é exibi-
do no icone da fonte de solda, quando a conexao for estabelecida.



Configuracées no WeldCube Navigator

PT-BR

Informacgodes do Esta drea do menu é visivel para todos os usuérios. As informagdes do sistema
sistema fornecem uma visédo geral dos componentes ativos do sistema:

- Fonte de solda ativa:
- nome da fonte de solda
- tipo de dispositivo
- endereco IP do dispositivo
- versdo do firmware instalado
- pacotes opcionais ativos da fonte de solda
- Dispositivo exibido:
- tipo de dispositivo do PC/tablet no qual o WeldCube Navigator esté ins-
talado
- sistema operacional instalado
- espago de memodria...
- Versao do software:
- versédo do software instalado
- links para os termos de utilizagdo
- arquivos de registro
- Licencgas de software de terceiros:
- nome
- verséo
- direitos de licenca
direitos autorais

Configu ra?ées WeldCube Navigator - Settings
do sistema

General OPC-UA Local admin

Machine IP address
10.5.34.224

Oo0 -
&% WeldCube Premium URL
https://welcube... Use WCP

Enter part manufacturing via APl only

Suspend mode on torch button

Visé@o geral das configuragbes do sistema, representagdo simbdlica

As seguintes configuracdes estao disponiveis nesta area de menu para os usuari-

os ,Administrador” e ,,Administrador Local":

1. Conexdo com uma fonte de solda (consulte a secido Estabelecer a conexao
com a fonte de solda)

2. Conexadao com WeldCube Premium

3. Processamento exclusivo via API

4. Ative oSuspend Mode no controle da tocha de solda (consulte a segao Pau-
sar e pular o processamento)

5. Conexdo com o OPC-UA-Server

6. Senha e idioma do usuario do administrador local

21



Estabelecer co-
nexao com o
WeldCube Pre-
mium

Estabelecer co-
nexao comum
servidor OPC-
UA
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Algumas configuragdes estédo descritas nos paragrafos a seguir. Qualquer alte-
ragdo nas configuragdes do sistema deve ser confirmada da seguinte forma:

E' Clique em Salvar para salvar as configuragdes de todas as abas.
|z| Clique no icone da casa para retornar ao menu principal.

Conecte-se ao WeldCube Premium para habilitar a documentac¢ao central dos
dados de soldagem:

E Selecione a aba Geral.
E' Digite a URL da instalagao existente do WeldCube Premium.
E' Ative o botdo Usar WCP.

#onus WeldCube Navigator - Settings @v 8 I:’::I

General OPC-UA Local admin

@ OPC-UA server i

General Authentication
Port 4840 Anonymous

Security

Mode Sign & Encrypt ~
Policy Basic256Sha256 v
Server certificate
O Auto & O Custom | set
Name WeldCube Navigator OpcUa Serv

. Export
Expires Mar 14, 2123
Client certificate
O Untrusted O Trusted

o

Configuragées do sistema, aba OPC UA, representag¢édo simbdlica

Conecte-se a um servidor OPC-UA para permitir que o WeldCube Navigator se
comunique com um sistema de cliente externo:

E' Selecione a aba OPC-UA.
E' Configure a conexao do servidor.
E Selecione o tipo de autenticagéo.

AVISO!

Risco de manipulagcao devido a conexao insegura.

Manipulagdes e perda de dados podem ocorrer ao conectar-se a sistemas exter-

nos.

p Ao conectar o WeldCube Navigator a sistemas externos (por exemplo, siste-
mas de planejamento de produgéo, sistemas de processamento de pedidos,
SPS via OPC-UA), proteja a conexdo com assinatura e criptografia (diretriz:
Basic256Sha256).

p Use certificados de cliente e certificados de usuario.

p Alternativamente, use criptografia com dados de acesso (nome de usuario e
senha).




Funcées do ser-
vidor OPC-UA

O WeldCube Navigator é equipado com um servidor OPC-UA. O software e a res-
pectiva fonte de solda podem ser conectados a sistemas externos via OPC-UA
para permitir aplicativos de soldagem automética.

Os seguintes Methods (fungdes) sdo compativeis com o servidor OPC-UA:

Método

Load Instruction
via ID

Load Instruction
via Part Item
Number

Set Instruction
Search Text

Set Part Serial
Number

Cancel Manu-
facturing

Logout User

Desbloqueio da
etapa de fabri-
cagéo atual

Descricao

GUID ( Global Unique Identifier) € o nimero de identifi-
cacéo exclusivo de cada manual de procedimento de solda-
gem. O GUID é exibido no menu producgao. Os sistemas ex-
ternos acessam as instrugdes diretamente por meio do ser-
vidor OPC UA usando o GUID. As instrugdes a serem pro-
cessadas sdo exibidas para o soldador. Ndo é necessaria
uma selegao de lista.

Yy

Last modified
2/2/23, 4:12 PM, local_admin

Status
Released

GUID
IhSdb258€-d410-4861-aOSe-7978fO721‘Ic3 @ LE‘J O

Exibigdo da visdo geral do GUID do procedimento de soldagem

Os sistemas externos acessam as instrugdes diretamente
por meio do servidor OPC UA com o nimero do artigo do
componente. O soldador visualiza diretamente as ins-
trugdes de soldagem a serem processadas. Ndo € necessaria
uma selegao de lista.

Na drea de menu selecionar instrugcées o sistema externo
realiza consultas de pesquisa com termos de pesquisa pre-
definidos para exibir instrugcdes especificas. A entrada ma-
nual pelo soldador ndo é mais necessaria.

Um nUumero de série é inserido na visado geral das instrugdes
selecionadas. Ele substituira o nimero de série gerado au-
tomaticamente pelo software. Todos os dados sdo vincula-
dos ao numero de série definido e sdo documentados.

O sistema externo interrompe o processamento. O WeldCu-
be Navigator muda para a area de menu Selecionar ins-
trucao. Isso facilita o retrabalho e o reparo de componentes
com defeito.

Todos os usuarios sdo automaticamente desconectados do
software e da fonte de solda. O sistema ficara assim prote-
gido contra acesso néo autorizado.

O supervisor de soldagem redefine um erro existente por
meio do sistema externo. O processamento da etapa de fa-
bricagéo atual é liberado novamente.

O servidor OPC UA transmite sinais do controle de produgéo, da fonte de solda e
do PC para um sistema externo por meio dos seguintes nés de dados:
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Status de producéo de pontos nds de dados

Pontos de ndés de dados

Current Manufacturing
Status

Current Manufacturing
step

Current Part - Instruction
Id

Current Part - Instruction
Name

Peca atual - Etapas de fa-
bricagao

Peca atual - NUmero do
item da pecga

Peca atual - Numero de
série da pecga

Descricao

Descreve o status atu-

al do software:

- Idle: Status pa-
dréo, a fabricagao
nao é realizada

- Ready for Manu-
facturing: o
software esté
pronto para fabri-
cagéo, as ins-
trugdes podem ser
selecionadas

- Manufacturing: é
exibido durante a
fabricagéao

- Suspended: O mo-
do suspenso esta
ativo

- Finished: A fabri-
cacgéo foi con-
cluida, o resumo €&
exibido

- Locked: etapa de
trabalho atual esta
bloqueada devido
aum erro

Numero da etapa de
trabalho atual

GUID do manual sele-
cionado no momento

Nome da instrugéo se-
lecionada no momento

Numero de etapas de
fabricagao da ins-
trugéo selecionada

Numero do item da
peca do manual seleci-
onado

Numero de série do
componente processa-
do

Pontos de nds de dados da fonte de solda

Pontos de nés de dados

Enderecgo IP

Localizagéo

Nome

Descricao

endereco IP atribuido
ao sistema de solda-
gem

Local dos sistema de
soldagem

Nome do sistema de
soldagem

Valor

- o (Idle)

- 1 (Ready for Manu-
facturing)

- 2 (Manufacturing)

- 3 (Suspended)

- 4 (Finished)

- 5(Locked)

Os valores podem ser

usados para sincronizar

o status com um con-
trole do CLP.

Int32 (exemplo)

GUID

String

Int32 (exemplo)

String

Cadeia

Valor

String

String

String



Controle de pro-
cessamento ex-
clusivamente por
meio da API

Alterar as confi-
guracodes para o
administrador
local

Pontos de nés de dados
OPT/i

Descricao

Lista dos pacotes de

Valor

fungdes ativas da fon-
te de solda

Numero de série

Numero de série do

String

sistema de soldagem

Pontos de nos de dados de informacgdes do sistema

LicenseOption Array

PT-BR

Pontos de nés de dados Descricao Valor

Disk Drives (unidades de disco) Lista de discos rigidos insta-  Lista de ca-
lados no PC deias

Memodria instalada memoria RAM instalada Cadeia

Adaptadores de rede Lista de adaptadores de re- Lista de ca-
de instalados deias

Sistema operacional Nome do sistema operacio- Cadeia
nal instalado

Processador Nome do processador insta- Cadeia
lado

Fabricante do sistema Fabricante do dispositivo Cadeia

Modelo do sistema Designagéo do tipo de dispo- Cadeia
sitivo

Nome do sistema Nome do host do sistema Cadeia

Controle do processamento exclusivamente via API:

E Marque a Checkbox Controle do processamento exclusivamente por meio da
API no menu Configuracdes do sistema.

E' Conecte-se com o servidor OPC-UA (consulte o paragrafo anterior).
E Acesse o API OPC-UA no sistema externo do cliente.

Desta forma, o processamento das instrugdes é controlado através do sistema do
cliente. O WeldCube Navigator é iniciado com estas configuragcdes, mas a area de
Producao é bloqueada.

Alteracao das configuragdes para o administrador local:

E' Acesse a aba Local admin (administrador local).
|z| Altere a senha e o idioma do usuério.

A senha deve atender a 4 dos 5 critérios definidos:

- Minimo de 10 caracteres e maximo de 16 caracteres
- Conter uma letra maiuscula

- Conter uma letra minuscula

- Conter um nimero (0 a 9)

- Conter um caractere especial (@,#,...)
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Configuracoes O usuario tem varias opgdes para definir o idioma da interface do usuéario:
de idioma - O idioma atualmente usado é mostrado como uma abreviagdo na barra de
menu superior (por exemplo, EN). Neste menu, € possivel selecionar um dos

idiomas disponiveis para cada sec¢éo.
- Alterar o idioma do usuério armazenado permanentemente:

E Cligue no nome do usuario.
E' Defina o idioma nas configuragdes do usuario.
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Aplicacoes
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Editor

PT-BR

Interface de #onius  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM @, 8 omoENy X
usuario Editor

Search J Name |ES Fronius F Number of steps
Qeearch 00 +] FO1 15

Demo Container
P/N: Con0815 =)

10 manufacturing steps

Fronius F

P/N: FOT =)

15 manufacturing steps

Last modified Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released

GUID
43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 @ @ O

Interface de usudrio Editor, representagdo simbdlica

Esta interface de usuario é visivel para os usuarios ,,Administrador” e ,Adminis-
trador local” e oferece as seguintes fungdes:

- criagédo de instrucdes

- gerenciamento de instrug¢des

- configuragao do software

- Configuracdes do sistema

O ,usuario” geral so esta autorizado a processar instrugdes e, portanto, ndo tem
acesso ao editor.

Tipos de etapas Na criagcdo de instrucgdes, podem ser criados 3 tipos diferentes de etapas de tra-
de trabalho balho no editor:

- Geral: Esta etapa geral do trabalho é selecionada quando devem ser realiza-
das atividades de pré ou pos-processamento (preparacao da solda, fixagdo ou
reposicionamento da peca de trabalho).

- Soldagem: Refere-se a uma soldagem simples, por exemplo, o corddo de uma
solda, que deve ser soldado sem interrupcéo.

- Soldagem multipla: E usada quando devem ser realizadas varias soldas simi-
lares para uma unica etapa de trabalho com o mesmo trabalho. Um ndmero
pré-definido/permitido de soldas pode ser definido para cada etapa de tra-
balho (por exemplo, para soldas de aderéncia ou camadas de enchimento pa-
ra soldadura por blocos sucessivos).

Criar instrugodes Para criar uma instrugédo de produc¢éo, siga os passos abaixo:

Clique em Gerenciar instrucdes. E exibida a visdo geral das instrucées exis-
tentes.

E' Clique no botao +. Aparece o didlogo Nova instrucéo.
E' Digite o nome da instrugdo no campo Nome da instrugéo.

No campo Numero de item do componente digite o nUmero da peca de tra-
balho a ser processada.
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E' Opcionalmente, carregue a visualizagao geral.
E Clique em Editar instrucdes para editar as instrugdes criadas.

Fonivs  \WeldCube Navigator - Edit instruction 10:05 AM

New manufacturing step

S N N

Generic Welding Multiple welds

Didlogo ,Nova etapa de trabalho”, representagdo simbdlica

Na barra de menu das instrucgdes criadas, clique em +. A caixa de didlogo No-
va etapa de trabalho ¢é aberta.

Selecione o tipo de etapa de trabalho.

Uma imagem deve ser carregada para cada etapa de trabalho. Clique em
Carregar imagem e selecione uma imagem de um local de armazenamento
no seu computador.

As seguintes extensdes de arquivo sédo permitidas:
- png

- Jpeg

- bmp

- gif

Definir pardmetros para as etapas de trabalho:
- Numero do cordado: Numero do cordao de solda.
- Numero do servigo: Numero do trabalho de soldagem.
- Se necessario, o trabalho pode ser editado clicando no link Editar
trabalho no SmartManager da fonte de solda.



ronus WeldCube Navigator - Edit instruction 10:02 AM Qe ENv

Finish the welds on the

Fronius F
bottom of the “ F”

Part item number
Fo1 )

@ Multiple welds

Seam number
1005

Job number
102

D Lock on error

Number of welds
minimum required 2
maximum allowed

Exemplo de soldagem multipla, representagdo simbdlica

Podem ser acrescentados pardmetros adicionais para soldas multiplas:

- Quantidade de soldagens: O niumero minimo exigido e o maximo permitido
de soldas s&o definidos e monitorados pelo WeldCube Navigator durante o
processamento.

- Bloqueio em caso de erro: O WeldCube Navigator interrompe o processa-
mento assim que o numero maximo permitido de soldas for excedido ou se a
fonte de solda transmitir um erro de Limit Monitoring. O supervisor de solda-
gem deve confirmar o erro para que o processamento possa continuar.

Clique em Salvar quando a criagéo e edi¢cdo das instrucdes e as etapas de
trabalho estiverem concluidas.

GerenCIar ins- #enivs  \WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM @, g L‘)‘:::’ ENv X
trugdes

9 Q_ Search NAEL Fronius F® ® Number of steps
- FO1®@ @15
Demo Container

P/N: Con0815 =)

10 manufacturing steps

Fronius F

P/N: FO1 =)

15 manufacturing steps

Last modified ® ® Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID = Al A

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 @‘ ‘E Q‘

Visdo geral das instrugées de soldagem disponiveis, representagdo simbdlica

E possivel editar, copiar e excluir as instrugées na visdo geral das instrugdes de
producdo. No campo de busca, pode-se procurar uma instrugao especifica e a se-
lecdo pode ser classificada de acordo com critérios. Os seguintes parametros sao
exibidos na area de visualizagdo a direita da interface do usuério:
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nome
numero de item do componente
criador ou modificador

numero de etapas de trabalho
data da modificagdo

status

OO E®DMRE

No status bloqueado é possivel editar as instrugdes no editor. Nao é liberado para
processamento por um soldador. O status publico ativa as instru¢cdes para pro-
cessamento no Sequencer.



Sequencer

04
@
[
o

Interface do O ,Sequencer” exibe as instrugdes de soldagem disponiveis através das etapas

usuadrio Sequen- individuais de trabalho.

cer

O ,Usuario" geral s6 pode acessar os botdes Produgédo e Informacodes do siste-
ma. Como ,Administrador”, as fungdes do editor estdo disponiveis, adicional-
mente a produgéo.

Navegacéao da A fungéo de navegacgdo da tocha de solda estd disponivel apenas para tochas de
tocha de solda solda Fronius com fungdes up/down e JobMaster. Para iniciar a Produgcao com a
tocha de solda, siga os seguintes passos:

Fung@o up/down dos pardmetros de curso de
corrente para tocha manual TIG

Fung@o up/down dos pardmetros de curso de
corrente para tocha manual MIG/MAG

Tocha de solda cima/baixo:

E No menu principal do software, pressione a tecla de fungéo + na tocha de sol-
da.

Fung@o JobMaster dos pardmetros de curso de
corrente para tocha manual TIG

Fungdo JobMaster dos pardmetros de curso de
corrente para tocha manual MIG/MAG

Tocha de solda JobMaster:
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Selecione o modo WeldCube Navigator na tela da tocha de solda. As teclas
de funcgao +/- agora estao habilitadas para o WeldCube Navigator.

|z| No menu principal do software, pressione a tecla de fungéo + na tocha de sol-

da.
As seguintes etapas e agdes de navegacado sdo controladas por meio das teclas
de fungéo:
Area do programa Tecla Funcgéao
Menu principal + abre a selecéo das instrugdes de sol-
dagem disponiveis
Visdo geral das instrugdes de + troca para o item da lista anterior
soldagem
- troca para o proximo item da lista
+ pressione e segure para abrir a aba
selecionada
- pressione e segure para ir para o me-
nu principal
Pagina inicial das instrugbdes de + Comece a processar as instrugdes
soldagem de soldagem
- pressione e segure para retornar a
visdo geral das instrugdes de solda-
gem
Processamento - ativa/desativa o Suspend Mode
(consulte Pausar e pular o processa-
mento)
+ troca para o proximo passo
Processamento resumido + repete o processamento com um no-
vo numero de série (se a funcéo
Controle de processamento exclusi-
vamente por meio da API ndo esti-
ver ativada).
Instrugodes de
¢ /A PERIGO!

processamento
Perigo devido a operacao do software durante a soldagem.
Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves
p Nao opereo software durante a soldagem.
p Durante a soldagem, preste toda a sua atengéo a tocha de solda e ao compo-
nente.

Siga as seguintes etapas antes de processar uma instrucao de soldagem:
E Conecte-se a fonte de solda com um cartdo NFC.
E| Acesse o WeldCube Navigator na unidade de controle.

Clique no botédo Producao para obter a visdo geral das instrugdes de solda-
gem ativadas.
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menim WeldCube Navigator - Select instruction 4:22 PM Be ¥ ENnv _ X

Q_ Search J Name Demo Container Number of steps
- Con0815 10
Demo Container
. - Idi
P/N: Con0815 Step: Welding (BB Siding cas T wer
L W T

Fronius F
P/N: FO1

15 manufacturin s

a3\

,,,n)»»»»»)n»nu,,,

)
302PDIDY
".»)

Last modified
2023-03-16 16:22, John Doe

Q

Part serial number
20230316162207817 O

Visé@o geral das instrugées de soldagem, representagdo simbdlica

E possivel procurar por instrugées especificas no campo de busca. Também é
possivel ordenar as instrugdes, por exemplo, de acordo com o numero da ins-
trucéo.

4 | Pressione a tecla de fungéo na tocha de solda (consulte a secdo Navegacéao
da tocha de solda) ou a seta para a direita na tela para acessar a visdo geral
das instrugdes selecionadas.

#rens WeldCube Navigator - Start manufacturing 10:11 AM Bo 2 env _ X

Demo Container .
Part item number Step: Weld'“g

Welding Position: PB/2F

Shielding Gas: M21
Con0815 Wire @: 1,0mm / 0.040"
Process Mode: LSC Universal

Part serial number
20230316100735268

POSSS 200
"9»)

New

@ 00:00:00 Overview

Visé@o geral das instrugées de soldagem, representagdo simbdlica

Pressione a tecla de fungédo na tocha de solda (consulte a secdo Navegacéao
da tocha de solda) novamente ou clique na seta para a direita na tela para
exibir a primeira etapa de trabalho.

A partir deste ponto, o tempo de producgéo é registrado e o soldador pode iniciar
a produgéo:

Pressione a tecla de fung¢édo da tocha de solda (consulte Navegacgao da tocha
de solda) ou clique na seta para a direita na tela para iniciar a soldagem ou a
etapa geral de trabalho.

Apds a ultima etapa de trabalho, pressione a tecla de funcgéo (consulte Nave-
gacéo da tocha de solda) novamente ou clique na seta para a direita na tela.
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E exibido o resumo das instrugdes.O resumo contém os seguintes parametros:

- nome dainstrucgéo

- numero de item do componente

- numero de série do componente

- usuario (varios usuarios podem ser registrados, consulte Desconexio)

- tempo de inicio e fim

- numero de etapas de trabalho com o status ,OK", ,ndo OK", ,ignorado”

- Numero de soldas realizadas no modo normal e no Suspend Mode (modo
suspenso)

Cligue no icone da casa para ir para o menu principal.

Clique em Documentacao para visualizar uma avaliagdo detalhada no Weld-
Cube Premium (opcional).

Cligque na seta para processar o mesmo componente novamente com um no-
vo nimero de série (opcional).

John

Exemplo (E’e _SOl- monw  WeldCube Navigator - Manufacture part 11:04 AM Q
dagem multipla )
Demo Container Tack-Weld the 1. Sidepanel

Part item number according to the sequence.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316110332020 BB PO

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10
——

JOB 0205
@ 00:00:39 QD 0000001

Exemplo de soldagem multipla, representagdo simbdlica
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Neste exemplo, uma etapa de trabalho de soldagem multipla é exibida com as se-
guintes informagdes:
1. Parametros de soldagem: parametros predefinidos transmitidos pela fonte
de solda e exibidos em 4 telas:
- Command: Valores de referéncia antes da soldagem
- Real: Valores em tempo real durante a soldagem
- Hold: ultimo valor registrado no final do processamento
- Mean: Média de valores por solda

PT-BR

2. Status das instrugdes de producgéao
- Resultado da ultima soldagem, aparece um sinal verde (status: OK) ou
um ponto de exclamacgao vermelho (status: ndo OK)
- Numero atual e numero total de etapas de trabalho
- Tempo de producéo transcorrido
3. Barraazul
- Icone de categoria de etapa de trabalho
- Numero do servigo
- Numero do cordéao de solda
- Progresso e numero permitido de soldas (minimo de 2 e maximo de 6 sol-
das)
4. Status da etapa de trabalho
- Ready to weld: O Sequencer esté pronto para a soldagem.
- Welding: A soldagem esta sendo realizada.
- Locked: O processamento posterior esta bloqueado.
- Error: Ocorreu um erro.

Exemplos de g
reagéao de limite

WeldCube Navigator - Manufacture part

Demo Container @ Error 51

Part item number Limit monitoring: Upper welding duration limit exeeded.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316155000012 BE P

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10

JOB 0205
& 00:01:51 @ 0000001

Exemplo ,,Bloquear em caso de erro”, representagéo simbdlica
O WeldCube Navigator interrompe o processamento assim que ocorre um erro no

processo de soldagem. Se a fungao Bloqueio em caso de erro estiver ativa, o vi-
sor muda em caso de erro:
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1. A exibigdo dos Parametros de soldagem é ajustada para Hold. Os pardmetros
séo destacados em vermelho. As setas simbolizam desvios nos parametros
gue acionam um erro:

- Seta para cima: Valor muito alto
- Seta para baixo: Valor muito baixo
- Setadupla: Valor no intervalo muito alto e muito baixo

2. Status das instrugoes de produgéo: O resultado da ultima solda € destacado
com um ponto de exclamacéao vermelho.

3. Etapa do status de trabalho do sistema esta Locked

4. Barrade erro: Exibe os erros que ocorreram na fonte de solda.

- tipodeerro
- numero de erro
- breve descrigdo do erro

Para exibir a barra de erro no WeldCube Navigator faca as seguintes configu-
ragoes na fonte de solda:

E Ative a fungao "limit reaction: error" .
E' Como alternativa, ative a opgao "limit reaction: warning".

A opcao ,limit reaction: warning" resulta em alteracdes na exibigao:

- O parametro de soldagem afetado é destacado em amarelo.

- O alerta é exibido no status das instrugdes de produgao como um ponto de
exclamagéo amarelo.

#onus  WeldCube Navigator - Manufacture part 4:24 PM @« 8 JD(Z,T

Demo Container Tack-Weld the 1. Sidepanel

Part item number according to the sequence.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316162207817

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10

JOB 0205
& 00:00:27 GO 0000001 e

Exemplo de “limit reaction: warning”, representag¢éo simbdlica

Outro cenario de ultrapassagem de limite € um erro comum:

-  Status do sistema da etapa de trabalho equivale a Error

- A barrade erros exibe o numero do erro e a descrigéo do erro

- Ao contrério do status Locked , no Error é possivel navegar para o proximo
passo e pausar as instrugdes.



#onius WeldCube Navigator - Manufacture part 10:58 AM 8 E’:::e"
Demo Container @ Error 2350

Part item number
Con0815

Part serial number
20230316105537476

Primary over temperature.

Trigger: Spot

- Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10

JOB 0205
& 00:01:37 a 0000001

Exemplo de status , Error”, representagéo simbdlica

Pausar e pular o O WeldCube Navigator oferece 2 fung¢des adicionais para aumentar a flexibilidade
processamento do processo de soldagem e facilitar o processamento de erros:

Suspend Mode:

- Clique na tecla de pausa para executar uma etapa que néo faz parte das ins-
trugdes.

- O processamento em curso € pausado.

- O trabalho pré-selecionado permanece ativado.

- Estafuncédo é necessaria se, por exemplo, um cordéo de solda precisar ser
reparado.

- No Configuracdes do sistema modo de suspenséao, é possivel definir um Llimi-
te para o numero de soldas permitidas.

Pular a etapa de trabalho:

- Clique na seta dupla para pular uma etapa de trabalho.

- Esta funcéo so esta disponivel se ndo for exibido nenhum erro para a ins-
trugdo em curso.
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Outras funcgoes
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Importar e exportar instrugoes

PT-BR

Para distribuir instrugdes para diferentes locais de trabalho de soldagem e locais
de producédo, o WeldCube Navigator oferece a opgédo de importar e exportar ins-

trucgdes.

Importar ins-
trucoes

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

Expart Inatruction

Visé@o geral da importagéo e exportagdo, representagdo simbolica

E Clique em Importar instrugées.

10116 AM e 2

#onus  WeldCube Navigator

Import instruction © ©

5 Windows (C)

Selecione arquivo para importagéo, representagéo simbdlica

Selecione uma instrugdo de um local de armazenamento no seu computador
e clique em Abrir.
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#anus WeldCube Navigator & Q John

=" D Doe
Import instruction e © © 5
mport or export  Choose files Choose Import Completed
nstructions instruction

Q

Instruction name - P/N Last modified

D Demo Container Con0815 2023-03-16 16:22 PM

[3 Fronius F FO1 2023-03-16 16:21 PM

Selegdo de instrugbes para importagéo, representagdo simbdlica

As instrugdes contidas no arquivo sédo exibidas.
E' Selecione uma ou mais instrugdes e clique na seta para a direita.

#onius  WeldCube Navigator 2@ 8 g.):l”

Instruction conflicts
Imported C] Existing

Demo Container Demo Container

GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae- GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae-
° aaek4c395c076 O aaekc395c076

Last modified:Nov 25, 2022 Last modified:Mar 16, 2023

Modified by:Johannes Zauner-Penninger Modified by:John Doe

Visé@o geral dos conflitos de importagdo, representagdo simbdlica

O WeldCube Navigator reconhece se uma instrugéo foi carregada anteriormente.

Selecione as instrugdes e escolha se deseja salvar o conjunto de dados im-
portado ou existente.

E| Confirme sua selecdo com o sinal.

A importacao da(s) instrugéo(s) sera iniciada.



John

Fonus  WeldCube Navigator e

o]
D Doe

Import instruction © © © ©o

Status da importagéo, representagdo simbdlica

O progresso do processo de importagao é exibido.

#Fonius  WeldCube Navigator 10:28 AM

Import instruction © © © o ©o

Manufacturing instruction
successfully imported.

Resultado do processo de importagd@o, representagdo simbdlica

O processo de importagao estéd concluido. As seguintes mensagens de status sao
exibidas:

- Sinal de visto verde: As instrugdes foram importadas com sucesso.

- Sinal de exclamagédo vermelho: A importagédo ndo pdde ser realizada.

E' Clique no icone da casa para ir para o menu principal.
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Exportar ins-
trucoes
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e WoldCube Havigator

Import & export 1]

Expart instruction

Visé@o geral da importagéo e exportagdo, representagdo simbolica

E' Clique em Exportar instrugées.

#onus  WeldCube Navigator

10:31 AM

E\ O John
=¥ O Doe

C

= = a
Export instruction ] @
Q
- Instruction name P/N Last modified
! Demo Container Con0815 2022-11-25 13:23 PM
v E Fronius F FO1 2023-03-16 09:57 AM

Selegdo de exportagdo, representagéo simbdlica

E' Selecione uma ou mais instrugdes na visao geral.

E Clique na seta para a direita.

O




Fonus  WeldCube Navigator 10:33 AM Be 22r

< WeldCube Navigator > instructions Sesrch nstructions
.
Dte modified

2002.12:1210:16 AM
2003.03-16943AM

Fiename [Foius Finiraion

v sty NSTRUCTON e i)

A Hide Folders

Status de compilagdo para exportagdo, representagdo simbdlica

O WeldCube Navigator agora compila o arquivo para exportagdo. O andamento
do processo é exibido.

WeldCube Navigator 10:36 AM

Export instruction o o © O)

Selegdo do local de armazenamento, representagdo simbdlica

Selecione um local para o arquivo e clique em Salvar.
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John

#Fronius. WeldCube Navigator 10:35 AM = 8 e

Export instruction (] o o ()

Manufacturing instruction
successfully exported.

)

O processo de exportacéo estéd concluido. As seguintes mensagens de status séo

exibidas:
- Sinal de visto verde: As instru¢cdes foram exportadas com sucesso.

- Sinal de exclamacao vermelho: As instrugdes exportadas ndo puderam ser
salvas.

E' Clique no icone da casa para ir para o menu principal.



Configuracoes de soldagem

Selecione o tra-
balho por solda

Definir o com-
portamento de
erro

PT-BR

- Ao editar as instrugdes de soldagem, os pardmetros de soldagem para cada
etapa de produgédo sdo automaticamente predefinidos no WeldCube Naviga-
tor.

- Isso se baseia nos trabalhos criados no SmartManager da fonte de solda.

- Na criagdo de uma instrugdo no editor, um numero de trabalho ¢ atribuido a
uma etapa da produgao.

- O trabalho selecionado pode ser editado.

Para isso, proceda da seguinte forma:

E' Ative a opgao OPT/i Jobs na fonte de solda.

|z| Clique em Editar trabalho. O SmartManager da fonte de solda é exibido.
E' Faca alteragbes no SmartManager e salve-as.

Feche o Smart Manager e retorne ao WeldCube Navigator.

Alternativamente, é possivel editar o trabalho no software WeldCube Premium:

Usando o menu Configuragdes do sistema conecte-se ao WeldCube Pre-
mium.

|z| Cligue em Editar trabalho. O WeldCube Premium é exibido.
E' Faca e salve as alteracgdes.
Feche o WeldCube Premium e retorne ao WeldCube Navigator.

O objetivo de monitorar ativamente as instru¢cdes que sdo processadas no Se-
quencer ¢ identificar erros e desvios e reagir adequadamente. Com a fung¢éo Blo-
quear em caso de erro é possivel definir individualmente um bloqueio de erro pa-
ra cada etapa de trabalho.

As seguintes agdes sdo acionadas quando a fungéo esta ativa:

1. O WeldCube Navigator bloqueia o processamento posterior no Sequencer, se
ocorrerem erros, como violagédo do limite.

2. O supervisor de soldagem deve confirmar o erro com um cartdo NFC em um
leitor NFC externo ou, alternativamente, via API.

Quando todos os erros forem confirmados, o processamento pode prosseguir.
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Configuracoes do software

Desconexao

Backup de segu-
ranca e recupe-
racao

50

A desconexao permite, por exemplo, o processamento de uma instrucéo de sol-

dagem por vérios usudrios. Observe o seguinte:

- Quando outro usuario se conecta ao sistema usando o cartdo NFC, o usuério
previamente conectado é desconectado.

-  Esta desconexao pode ser visualizada na documentagdo de uma instrugao de
soldagem.

- Os dados de ambos os usuarios sdo registrados.

Autorizagdes dos grupos de usuarios para a desconexao:

- A funcéo esta disponivel para os grupos de usuarios ,Usuario” e ,Adminis-
trador” .

- ,Administradores locais"” ndao podem ser desconectados do software através
do login de outros usuéarios.

Recomendamos fazer backup dos dados do aplicativo WeldCube Navigator arma-
zenados no computador em intervalos regulares. Para fazer um backup, o usuério
logado deve ter direitos de administrador. Um backup de dados é necessario para
os seguintes cenarios:

1. Nova instalagéo, por exemplo, apds alteracdes de hardware ou software na
unidade de controle.

- Se o caminho do banco de dados for alterado durante uma nova insta-
lagdo copie o arquivo Database.db separadamente e salve-o em um local
seguro.

2. Restauracao dos dados do aplicativo com as mesmas configuragdes do siste-
ma, por exemplo, apds uma falha do sistema.

- Os dados do aplicativo s6 podem ser restaurados na versédo de software
cuja copia de seguranca esta disponivel.

- Por isso, sempre fagca backup do arquivo de instalagdo atual ao fazer um
backup.

- Se aversdo do software foi alterada, execute o arquivo de instalagéo sal-
vo e reinstale o WeldCube Navigator.

Faca um backup:
E' Abra o servigo no programa do Windows.
|z| Selecione o processo do WeldCube Navigator Service da lista e finalize.

No Explorer, selecione o caminho C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navi-
gator.

Copie e cole as pastas Service\CertificateStore e Service\database e o ar-
quivo de instalagao atual em um local seguro.

Selecione o processo WeldCube Navigator Service no programa servigos e
pressione Iniciar.

E' Verifique o status do processo na lista. Isso deve estar como executando.

Faca uma restauracéao:

E Abra o programa do Windows servigos com direitos de administrador
E' Selecione o processo do WeldCube Navigator Service da lista e finalize.



No Explorer, selecione o caminho C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navi-
gator.

Copie as pastas Service\CertificateStore e Service\database do local seguro
e cole-as no caminho.

Selecione o processo WeldCube Navigator Service no programa servigos e
pressione Iniciar.

E| Verifique o status do processo na lista. Isso deve estar como executando.

AVISO!

Os dados do aplicativo s6 podem ser restaurados na versao de software cuja
copia de seguranca esta disponivel.
Execute o arquivo de instalagéo salvo e reinstale o WeldCube Navigator se a
versao do software tiver sido alterada.

PT-BR
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Manutencao
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Atualizacao e solucao de problemas

o
m
-
o
Atualizagao do A Fronius publica atualizagdes regulares para o WeldCube Navigator para melho-
WeldCube Navi- rar a funcionalidade e eliminar quaisquer erros que possam ocorrer. Estas atuali-
gator zagbes estdo disponiveis no site da Fronius no DownloadCenter.

Suporte Fronius A Fronius oferece suporte remoto ao WeldCube Navigator para auxiliar os clien-
tes na instalagéo, comissionamento e configuragdo do software. O suporte remo-
to é o primeiro ponto de contato para problemas de funcionamento e erros, bem
como para solugéo de problemas do software.
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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